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INTRODUKTION

Trods en omfattende indsats med @get forurenings-
bekampelse stdr vi stadig over for vesentlige,
ulpste miljeproblemer. Samtidig betyder den sti-
gende anvendelse af miljgfremmede stoffer, at
miljeproblemerne til stadighed =ndrer karakter,
og at naturens ekologiske balance trues.

T Miljeministeriets "Redegerelse om mal og midier
i milippolitikken nr. 1 =~ Milijeinvesteringer
1989-1994" er der derfor forudsat en vesentlig
opprioritering af den forebyggende indsats i form
af renere teknologi, hvor miljshensynene integre-
res 1 preduktion og forbrug med henblik p& at mi-
nimere ressourceforbrug og ugnskede miljgpavirk-
ninger fra et produkts samlede livscyklus.

Arbejdet med renere teknologi sker for gjeblikket
inden for rammerne af et 3-arigt uwdviklingspro-
gram, der afsluttes ved udgangen af 1989.

Miljeministeriet afholdt den 12. Jjuni 1989,
blandt andet pa& baggrund af erfaringerne fra det
hidtidige arbejde med renere teknologi, en konfe-
rence for at drefte den langsigtede peolitik for
anvendelsen af renere teknologi i produktion og
forbrug.

Konferencen indgar 1 Miljeministeriets videre
arbejde med en langsigtet handlingsplan for re-
nere teknologi.

Denne konferencerapport indeholder de indlzg, der
blev holdt pa konferencen samt et referat af den
efterfolgende debat.

gom bilag til rapporten er optrykt et debatoplzg
udarbejdet af Milje¢styrelsen om renere teknologi
som middel i fremtidens miljepolitik.

Der henvises i flere indlasg til konferencegrund-
laget, som blev udsendt til deltagerne for konfe-
rencen.

Konferencegrundlaget kan, sd l&nge oplag haves,
rekvireres hos Miljestyrelsen, Renere teknologi-
kontoret.

Det er Miljeministeriets hadb, at konferencerap-
porten kan bidrage til en bred debat om den frem-
tidige indsats for anvendelse af renere teknologi
i produktion og forbrug.



INTRODUCTION IN ENGLISH

In spite of very extensive efforts of increased
pollution control Denmark still faces serious
unsolved environmental problems. Moreover, the
increasing use of micropollutants means that the
environmental problems change constantly in
nature, and that the ecological equilibrium is
threatened.

Therefore, from the publication issued by the
Ministry of the Environment "Statement on goals
and measures of environmental policy No. 1 =
environmental investments 1989-1994n appears that
much higher priority shall be given to preventive
measures, in the form of cleaner technology in
which envirommental considerations are integrated
in production and consumption with the object of
rinimizing the consumption of resources and re-
ducing the impact on the environment resulting
from a product during its entire life cycle.

Actions in the field of cleaner technology are at
present taken within the framework of a three-
year development programme which will be com-
pleted by the end of 1989. The total budget of
the development programme is 50 million D.kr. to
which is added 40 million D.kr. allocated in
1989,

On June 12, 1989 the Ministry of the Environment
arranged a conference, based among other things
on experience gained in connection with work on
cleaner technology. The aim of the conference was
to discuss long-term policies for the use of
cleaner technology in production and consumption.

The conference was addressed especially to the
political parties represented in the Folketing,
to representatives of organizations of employers
and employees, to branch organizations, lecal
authorities, research institutions and emviron-
mental organizations.

The conference will be used@ as a basis for
further work in the Ministry of the Environment
to formulate a long-term action plan on cleaner
technology.

This conference report reproduges the contri-
butions made at the conference. The first con-
tribution deals with experience gained in con-
nection with work on cleaner technology in



Denmark. The two following contributions deal
with the use of cleaner technology in the galvanoc
industry, with an example of how one particular
firm introduced cleaner technology for electro-
plating steel objects. The fourth contribution
deals with international activities in the field
of c¢leaner technology.

Then follow four contributions on the views of
the industry, the +trade unions, the Danish
Society for Nature Conservation, and the consu-~
mers on the use of cleaner technology in the
future.

The report also gives an account of the debate
which toock place after the speeches, on the sub-
ject of future implementation of cleaner techno-

logy.

Finally the report contains a paper prepared by
the National Agency of Environmental Protection
for use in future discussions on cleaner techno-
logy as a policy measure in the protection of the
environment in the future.
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Lene Dybkijzr
ABNING AF KONFERENCEN

Goddag og velkommen

En szrlig velkomst til de indledere, som fra for-
skellige vinkler skal belyse og vurdere dagens
tema, renere teknologi.

Af konferencegrundlaget, I har fdet og brugt
weekenden og det gode vejr pad at lzse, kan man
se, at dagens emne spander vidt:

Fra konkrete tekniske lesninger pa praktiske pro-
blemer i enkelte virksomheder - over miljemerk-
ning af varer og produkter - til overvejelser om
nye miljepolitiske strategier og wvirkemidler,
bdde herhjemme og i internationale organisa-
tioner.

Vi kan sige, at Kkonferencegrundlaget som tryksag
er et konkret udtryk for renere teknologi.

Dels er denne lille bog naturligvis trykt p& 100%
returpapir. Men hertil kommer - oy det er det nye
- at trykkeriet har erstattet de oples-
ningsmidler, man tidligere anvendte til rensning
af trykvalserne, med sojaolie. Et projekt, som
vil blive omtalt senere i dag.

Vi kan sige, at renere teknologi sadan set bade
er noget meget konkret og praktisk, og en ny ma-
de at tanke pd, ndr man skal lese milijeproblemer.
Vi kan altsd anvende bade genanvendelse og ny
teknologi til at lese miljeproblemerne i dag.

Naturligvis er renere teknologi ikke en patent-
medicin. Det er der heller ikke nogen af os, der
bilder osg ind. Det er p& den anden side heller
ikke blot et s=mart slogan, og det haber vi
konferencen i dag vil vise. Det er heller ikke
noget, vi bare kan introducere. Det wil krzve
temmelig hdardt arbejde.

Konferencen i dag vil forhdbentlig vise, at der
er god praktisk fornuft 1 at koble de langsigtede
krav til et bedre milije til en udvikling af bade
produkter og produktionsteknologier, som under
alle omstazndigheder skal forega i virksomhederne,
for at vi Kan klare os i konkurrencen - ogsd pa
eksportmarkederne.
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Lone Dybkizr

Miljgkravene skal s8 at sige "indbygges" i
produkt- og procesudviklingen. Vi skal gere op
med den tankegang, at milje er noget, der kommer
oveni, og som skal leses bagefter. Det duer ikke
lengere. Milije skal vere med fra starten.

Det er -~ i al sin enkelhed det - renere teknologi
handler om.

Sagt p& en anden made. Vi kan ikke lengere rense,
fortynde eller depcnere os ud af problemerne. Vi
har lart af de sidste AaArtiers miljepolitik, at
dette ikke er tilstrzkkeligt. Vi ved alle sammen,
at havet ikke l=zngere sletter alle spor, og at
affaldsbjergene stort set efterhdnden er det
eneste, der virkelig er vakst i 1 naturen.

vi har brug for en helt ny tankegang pd milje-
omradet, bade inden for lovgivning og praktisk
problemlpsning, nemlig en forebyggende og lang-
sigtet strategi fremfor kun en afhjzlpende stra-
tegi.

Forureningsproblemerne md ses ud fra hele det
kredslegb, som stoffer og materialer gennemleber i
samfundet.

Et keleskab, der fremstilles pa en fabrik i
Vojens, havner - nar det ikke lzngere Xan holde
pllerne kolde - pa en losseplads 1 Taastrup,
hvorfra CFC-gasserne kan sive ud og medvirke til
at nedbryde ozonlaget i stratosfzren. For at ud-
trykke en kompliceret proces pd en kortfattet
facon.

Maske er det - ud fra en miljepmessig betragtning
- 1ikke det mest interessante at Dbruge alle
krzfterne pa at begranse de ulemper, som en sadan
virksomhed Kkan medfgre for de narmeste naboer,
hvis vi samtidig derved overser, at en nok séa
vesentlig belastning af niljeet opstar der, hvor
virksomhedens produkter ender som affald. Eller
altsd i vores atmosfzres gverste lag.

vi m4& altsd udvide grundsynet til at onmfatte
produktet i hele dets levetid, fra produktion til
slutdeponering eller -anvendelse.

Det vil krave en helt ny tankegang og en ny pri-
oritering. Det kan geres pa mange mader, ©g vi
vil here en hel del om det i dag. Der vil vare
tale om god r&varegkonomi, substitution og om at
zndre forbrugernes vaner ved hjzlp af. et mil-

21



Lone Dybkjzr

jemzrke, og dagen vil forh3bentlig bringe mange
andre ting frem.

Vi skal 1 wvidest mulig omfang sgge at lose
forureningsproblemerne ved kilden, dvs. inden de
forurenende stoffer slipper ud af produktions-
anlzggene som spild, affald eller emissioner.

Denne tankegang er i en rakke tilfzlde simpelt
hen et speorgsmal om god rdvare-gkonomi for virk-
somhederne. Hvis man kan tage bedre vare pa de
ravarer, som ger hytte i produktionen, men maske
kan gore skade i miljeet, sd er det almindelig
husmoder-fornuft at spare pa de rastoffer, som
man bruger. Det siger sig selw!

Men ikke desto mindre er det ikke altid, at det
sker. Virksomhederne er maske ikke altid op-
merksomme pad de helt konkrete gevinster, som kan
ligge i en bedre ravare-gkonomi.

Opmerksomheden kan i visse tilfzlde maske ogsa
sleres af, at rédvarerne ikke er szrligt dyre.
Noget kunne tyde pa, at det forholder sig saédan.

Men hvis ravarerne nu blev gjort lidt dyrere?

De nye regler om spildevandsafgifter, som wvi fik
vedtaget sidste 4r, har tilsyneladende i hegj grad
medvirket til at skarpe opmerksomheden og fremme
kreativiteten med hensyn til hvor og hvordan, der
kan spares pa wvandet. Og det er jo kun godt -
ogsa for milijeet.

I det debatoplzy, som Miljgstyrelsen har
udarbejdet om renere teknologi som virkemiddel i
fremtidens miljepolitik - og som er optrykt i
konferencegrundlaget - peges der pa afgifter som
et muligt styrings- eller virkemiddel til fremme
af renere teknologi-strategien.

Dette er en negtern erkendelse af, at de sam~
fundsmessige omkostninger ved produktion og for-
brug af visse varer og produkter ikke uden videre
afspejler sig i omkostningerne for den enkelte
virksomhed - eller i indkebsprisen for den enkel-
te forbruger.

Og at denne "skavhed" mellem hvad der er dyrt for
den enkelte virksomhed eller forbruger, og hvad
der er dyrt for os alle sammen, hvis vi skal dele
regningen for "oprydningen" i form af affalds-
behandling og destruktion af stoffer og pro-
dukter, vi ikke vil have ud i miljvet - kan have
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nogle uheldige miljemzssige konsekvenser, sSom
méske burde overvejes narmere!

Jeg ved godt, at virksomhederne ikke er sarligt
begejstrede for den type styring. Hertil kan man
sige, at jo mere virksomhederne selv finder ud af
at anvende ravarerne bedre, jo mindre vil der
vere behov for indgreb udefra.

angaende substitution har Udviklingsprogrammet
for Renere Teknologi, som Jgrgen Bjerring fra
Miljestyrelsens Renere teknologi-kontor 1lidt se-
nere vil gere rede for, klart vist at vi kan kom—
me langt, nvis vi begynder at arbejde systematisk
pa det.

Heller ikke her er der tale om flotte over-
sgkrifter, men om konkrete eksempler pd hvad der
kan geres. Ind imellem kan det krazve en hel del
penge, men der er stettemuligheder wvia Udvik-
lingsprogrammet .

Der er ogs& sket noget pa lovgivningsomradet:

I den endrede Kemikalielov geres princippet om
renere teknologi til et hovedprincip for regu-
leringer pd lovens omrade.

Der indfpres en adgang til at begrznse - eller
helt at forbyde - anvendelsen af stoffer, pro-
dukter og varer med kemiske egenskaber. Hvis de
kan erstattes af vasentligt mindre miljgbelas-
tende produkter m.v.

Hvis der kan ske en sadan substitution uden
vasentlige samlede meromkostninger for virksom-
hederne og forbrugerne, kan der gribes ind.

Vi har givet det signal, at der skal ses pa pro-
dukterne fra begyndelse til slut, og det er vig-
tigt, at virksomhederne spiller med. Substitution
skal ske i samarbejde med miljemyndighederne og
virksomhederne. Vi satser pa en bred dialog med
industrien, s& vi pa substitutionsomradet kan
komme sa langt som muligt via samarbejdsaftaler
fremfor regler, forbud og pabud.

Vi skal ogsd preve at pavirke forbrugerne. Via
den nye lov har vi fdet mulighed for at introdu-
cere et miljemwrke, og vi skal nu til at se nar-
mere pa, hvordan vi far denne niljgmerkeordning
etableret. :
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Det er vaerd at bemmzrke, at der i forbindelse med
forhandlingerne om lovforslagets wudformning er
cpnaet enighed om forslagets hovedprincipper med
en bred kreds af organisationer spzndende fra
milje- og forbrugerorganisationerne, over de kom-
munale organisationer til industriens organi-
sationer.

Bortset fra at industrien tilkendegav reservatio-
ner i forhold til idéen om miljgmerkeordningen,
og at det har wvist =ig at vzre et vanskeligt
omrade, har vi altsd her en 1lov med renere
teknologi som et hovedsigte, som har opnaet en
ret enestdende tilslutning i - og uden for
Folketinget.

Miljsministeriet har ogsA netop indgdet en aftale
med Industrirddet om i fzllesskab at tage fat pa
at udarbejde en reduktionsplan for oplesningsmid-
ler her i landet.

Udgangspunktet for dette arbejde er den plan for
reduktion af flygtige organiske stoffer, som den
hollandske regering har udarbejdet i samarbeijde
med den hollandske industri. Den hollandske plan
sigter pd en halvering af udledningerne inden ar
2000.

Den aftale, vi nu har indgdet med Industriradet,
gar ud pd at tilvejebringe en tilsvarende reduk-
tion i Danmark ~ uden at vi pAd forhind skal lzgge
os fast pd procenter og metoder. Det er noget, wvi
skal se pd og finde ud af, ud fra recepten: der,
hvor det teknisk og ekonomisk forsvarligt kan
lade sig gpre - der skal vi ogsd gere det. Jeg
haker dagens konference vil vise endnu flere
muligheder, og at der vil komme mange nye idéer
og forslag pd bordet til det videre arbeijde.

Endnu engang: Velkommen til konferencen om vores

- og Jjeres - ldéer og synspunkter om renere tek-
nologi.
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UDVIKLINGSPROGRAMMET FOR RENERE TEKNOLOGI

Ministeren har i sin introduktion peget pa nogle
af de spandende perspektiver, der er knyttet til
en videreudvikling af renere teknologi-strate-
gien. Min opgave er at give en status guo-beskri-
velze af den renere teknologi-indsats, som hidtil
har fundet sted i Miljgministeriet.

Jeg skal ikke bruge lang tid pa historik, men jeg
vil dog godt med et kort tilbageblik preve at il-
lustrere, hvornadr renere teknologi blev en milje~
strategi, og hvad begrebet overhovedet omfatter.

Kort tid efter milYiysreformens gennenfprelse
begyndte staten at give tilskud til forurenings—
begransende foranstaltninger. Stetteordningerne
havde karakter af ekonomisk kompensation for de
skarpede miljekrav, der blev stillet til eksiste-
rende virksomheder, og netop derfor fremmede
steptteordningerne en udvikling af traditionel
rensningsteknologi. Eller sagt pd en anden made
©g meget forenklet: Udviklingen af traditionel
rensningsteknologi kom til at skygge for en ud-
vikling, hvor miljghensyn blev integreret i pro-
cesteknologien. Ferst i midten af 80’erne néede
Miljgministeriet til den erkendelse, at der kan
o begr skelnes mellem rensningsteknologi og
renere teknologi.

I det 3-drige udviklingsprogram for renere tekno-
logi, som Miljeministeriet fremlagde i oktober
1986, betragtedes renere teknologi som forure-
ningsbegraznsning, der bygger pé& zndringer i pro-
duktionsprocesserne, @ndringer i rivarevalg og
andringer i produktudformningen. Nu tales der om
renere teknologli som et middel til at begranse
forureningen bade i den primere produktionsproces
og i de senere led af produkt- og varekredslgbet.
Kodeordene er blevet forebyggelse, livscyklus og
helhedsbetragtninger.

Udviklingsprogrammet for renere teknologi har
haft en samlet ramme pd 50 mio kr., og midlerne
blev bevilget af Finansudvalget i februar 1987.

Da erfaringerne havde vist, at virksomhederne
ikke i overvejende grad tenkte i renere teknolo-
gi-baner, blev udviklingsprogrammet udformet som
en tilskudsordning til teknologi-innovation i
bred forstand. Intenticonen var aktivt at efter-
sperge projekter hos virksomheder og konsulenter
i det omfang, ansegningerne ikke kom af sig selv,
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og Miljgstyrelsen fremstillede den lille folder
om udviklingsprogrammet.

Udviklingsprogrammet for
renere teknologi

1) Udredningsprojekter
2) Udviklingsprojekter
og

Demonstrationsanleyg

3) Informationsprojekter
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Tilskuddene under udviklingsprogrammet har stort
set varet anvendt pad tre typer af projekter: 1)
udredningsprojekter, 2) udviklingsprojekter og
demonstrationsanlag og 3) projekter som led i en
informationsstrategi.

Udredningsprojekter har +til formdl at sanmle
tilgengelig viden pad omrdder, der er vasentlige i
et forureningsperspektiv. I mange tilfzlde har
det faktisk varet nedvendigt at starte med
sddanne udredningsprojekter, fordi der ganske
simpelt har manglet viden om renere teknologi-
lpsninger. Tro det eller lad vare, men forseg pa
at finde bade produktions- og miljelesninger i &t
hug er mere ualmindeligt, end man skulle
forestille sig.

Udviklingsprojekter og demonstrationsanlag har
fdet langt den overvejende del af tilskuddene.
Malet er at udbrede nye teknologier eller tekno-
logier, som ikke tidligere har vzret anvendt i en
branche, ved gkonomisk og teknisk at dokumnentere,
at teknologierne er realistiske. Der er tale om
en ¢ksempel-strategi, der gennem demonstrations-
anlag skal overbevise virksomhederne om, at re-
nere teknologi er lgsningen pa et forurenings-
problem. Der gives tilskud til projekter, der har
nyhedsverdl i Danmark, og der kan opnas tilskud
P& helt op til 100%.

Desuden er der satset pa at gennemfere informa-
tionsaktiviteter, der kan péavirke beslutnings-
tagerne hos miljemyndigheder, virksomheder og
konsulenter, sdledes at der vzlges renere tekno-—
logilesninger. MAlet er i den sidste ende at
etablere et edb-baseret informationssystem, som
skal indeholde oplysninger der ger det muligt for
potentielle brugere at v2lge renere teknole-
gilgsninger.

Udviklingsprogrammet har prioriteret tre indu~
strigrene szrligt hejt, nemlig

= jern- og metalindustrien
- trz- oy mgbelindustrien
-~ levnedsmiddelindustrien

Disse industrigrene, der omfatter ca. 70% af
virksomhederne i dansk industri ©og nogenlunde den
samme procent af ansatte, blev udvalgt under nen-
syntagen til, at der skulle tilvejebringes
lgsninger pa vasentlige forurenings~ og affalds-
problemer, og at man iser ckulle hjzlpe de smd og
mellemstore virksomheder, der ikke selv har res-—
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sourcer til at udvikle og gennemfgre renere
teknologi.

T alt er der igangsat 62 projekter under ud-
viklingsprogrammet inden for den gkonomiske ramme
pd 50 mio. Kr., og Finansudvalget har 1 marts
bevilget yderligere 40 mio. kr. til indsatsen 1
1989. Desuden er der ba finansloven afsat 15 mio.
kr. Af disse i alt 105 mio. kr. er der nu ca. 14
mio. kr, til rest.

Hvilke resultater har vi sa opnaet. Ja, indtil
videre md jeg jo nok erkende, at vi kun har lagt
et begranset antal renere teknoleogi-lesninger pa
bordet. Men det har sammenh@ng med, at det i gen-
nemsnit tager 1idt over et ar - og dette er endda
nurtigt, fer et projekt, f.eks. et demonstra-
tionsanl®zg, er udformet pa tegnebrattet, op-
stillet og prevekert, eller fer der er indsamlet
fyldestgdrende materiale, som giver mulighed for
at markedsfore resultater som f.eks. bedre hand-
tering og behandling af kele~ og smegremidier.

Lad mig lidt i flang navne nogle af de resul-
tater, som udviklingsprogrammet har skabt eller
er ved at skabe.

Om et ojeblik kommer der en gennemgang af den
programpakke, der har omfattet hele galvaho-om-—
radet, =4 jeg vil blot navne, at spildevands- og
affaldsfri galvanisk overfladebel®zgning er en
realitet. Maske 1idt flot sagt, men dem selv
senere.

Nar man ser bort fra det galvaniske omrade, er
det tungestvejende miljpproblem 1 jernindustrien
nok de organiske oplesningsmidler, der indgar i
mange forskellige former for forbehandling af me-
talemner og malepafering.

¥ en af forbehandlingsprocesserne, affedtning af
metalemner, kan der i dag substitueres, sdledes
at man i stedet for organigke oplegsningsmidler
anvender alkaliske, vandbaserede midler. Det wvil
populzrt sige sabe og vand. Denne udvikling er i
gang med fuld fart, og vi har iverksat projekter
med alkalisk affedtning wuden udledning af
spildevand. Et tilfzlde har endog vist, at man
ikke behgver at efterskylle de afrensede pro-
dukter, dvs. at brugen af skyllevand er overfle-
dig. ‘

Med hensyn til malepifsring er der ogsé hurtig
udvikling i gang. Pulvermaling er vel nok det
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mest kendte eksempel. Vi har forsegt at frem-—
skynde udviklingen mwmed ivarksasttelse af flere
projekter. P4 nogle omrdder kan organiske oplss-
ningsmidler i malingen helt undvares og pa andre
omrader kan mezngden nedbringes vesentligt.

Med hensyn til kele- og smpremidler wil resul-
taterne vise, at det er en virkelig god for~
retning for virksomhederne at behandle deres
kele- og smgremidler bedre. En virksomhed har an-
vendt det samme middel i hele tre &r, mens stan-
dardanbefalingerne hidtil har géet pia anvendelse
i tre maneder. Det siger sig selv, hvilket stort
fald i affaldsmengderne en sadan forlzngelse af
midlerne medfgrer, og det uden arbejdemil~
jeproblemer.,

De alvorligste miljegproblemer i trz- og mebelin-
dustrien kommer fra lakeringsprocesser og
impregnering.

To mindre projekter hos henholdsvis Kompan, der
producerer de kendte udendeors tralegetoisred-
skaber, og Brande Listefabrik, der nu arbejder
med en lukket vacuummaskine til lakering af tre,
har givet betydelig genlyd i branchen.

Som i jernindustrien er der en udvikling i gang,
hver virksomhederne forsgger at anvende laktyper
og -metoder, der medferer langt nindre brug af
oplesningsmidler end hidtil. Der er igangsat
flere projekter pa dette omride, cog resultaterne
vil komme. Men netop pad dette omrade kan der
opstd alvorlige arbejdsmiljgproblemer med de nye
metoder, og disse forhold md naturligvis under-
spges nepje, fer vi anbefaler nye metoder.

Pa imprzgneringsomrddet har vi satset pa at fa
fremstillet og afprevet vandbaserede inpragne~
ringsmidler og at f& substitueret de miljgfrem-
mede stoffer, siledes at imprzgneret tra ikke som
affald tilferer disse stoffer til milijget.

P4 tr=- og mebelomridet er der som helhed tale
om, at lgsninger med renere teknolegi forekommer
mere komplicerede end pd jernomridet, men de nar-
meste ar vil indebzre en spzndende udvikling hen
mod renere teknologi.

P4 levnedsmiddelomradet var de ferste meldinger,
da vi fik kontakt med virksomhederne og forsk-
ningsinstitutionerne, at renere teknologi wvar
utenkelig, fordi man nu engang ikke kunne substi-~
tuere ravarerne.
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Fiskeindustrien var imidlertid den ferste, der
tog seriest fat p& at arbejde med renere tek-
nologi, og jeg vil navne to projekter, selv om
der er iverksat flere.

Xt projekt viste efter en undersggelse af §
virksomheder, at man umiddelbart Kkunne mindske
udslippet af organisk materiale med 30% og
nindske wvandforbruget med 50%. Kort tid efter
udgivelsen af projektrapporten forled det fra
Hirtshals Vandverk, at man nu leverede markant
mindre vand til fiskeindustrien i omradet.

Et andet projekt - som normalt far folk til at
trzkke pd smilebandet ~ er halshugning af rejer.
Resultaterne viser, at halshugning minimerer de
organiske rester i spildevandet og vandforbruget
betydeligt.

vi forventer ogsd gode resultater fra de projek-
ter, der er ivarksat i mejeribranchen og slagte-
ribranchen.

Vores informationsstrategi halter forstaeligt nok
lidt bagefter, fordi resultaterne ferst er ved at
vise sig nu.

Jeg vil dog gerne fremhazve, at vi er ved at fer-
diggsre et edb-baseret informationssystem for
galvanoindustrien. Det har vazret afprevet hos 25
brugere, heraf 10 kommuner og 10 industrivirksom-
heder.

vi har taget hul pd et nyt kapitel om renere tek-
nologi med de nye 55 mio. kr., der er bevilget.
Strategien fortsztter pa de hidtidige omrader,
men vi har ogzad taget fat pa omrader, som var
udeladt af udviklingsprogrammet pa grund-af andre
muligheder for offentlige tilskud, dvs. energi-,
transport- og landbrugsomradet.

Arbejdet fortsatter altsd i samme spor som hid-
til, men der ber i fremtiden satses kraftigt pd
produktomradet, sdledes at vi far reduceret den
sekundere miligbelastning fra de produkter, der
skal bortskaffes som affald.

I den kommende tid - i takt med, at resultaterne
indlpber - skal informationsaktiviteterne om re-
here teknologi-lpsninger st4 meget centralt i
billedet, sdledes at resultaterne udbredes ga
hurtigt som muligt.
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En lang rzkke virksomheder wvil hermed f& anvist
lesninger pé& deres forureningsproblemer, som de
uniddelbart ensker at anvende. Andre virksomheder
vil anvende l¢sningerne naste gang, de skal in-
vestere.

Men indsatsen kan nok ikke alene baseres pi& in-
formation. Der vil vare barrierer, der forhindrer
indferelsen af renere teknologi. Vi bliver ocgsa
ngdt til at arbejde med nye hijzlpe- eller sty-
ringsmidler, der kan fremme anvendelsen af renere
teknologi.

Jeg tror nok, at alle de sterve virksomheder i
fremtiden vil neds®tte "renere teknologi-bander®,
som f£f3r til opgave ved hjzlp af renere teknologi
at nedbringe emissionerne til alle medier, bade
luft, wvand og jord. Vi har allerede hert om de
ferste virksomheder, der har betraddt denne vej.
Og det skyldes, at der i realiteten er mange
penge at hente. Vore erfaringer viser i hvert
fald, et der meget ofte kan tjenes penge pa at
anvende renere teknologi i stedet for rens-
ningsteknologi eller affaldsbortskaffelse gennem
de offentlige systemer.
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RENERE TEKNOLOGI - EN INTEGRERET MILJ@FILOSOFI

Tak for ordet. Det er en glade, at wvi som
praktiserende teknikere deltager i mpdet om,
hvordan vi skaber renere teknologier.

1. Indledning

Der er vel ingen i dag, som ikke er klar over, at
vi stAr over for en rzkke alvorlige miljgproble-
mer, der skal afhjzlpes/mindskes i de kommende
ar.

Arsagerne til, at vi er kommet i denne situation
er mange, f.eks.

- at de store tals lov er begyndt at sl& igennem
(80% af wverdens forbrug/produkticn er koncen-
treret pa 20% af verdens befolkning)

- at man ikke har haft tilstrazkkeligt kendskab
til miljemessige konsekvenser af wvalgte tekni-
ske l@sninger

- at man ikke har varet bevidst om de miljemaes-—
sige forhold, ikke haft en balanceret holdning

- at de gkonomiske forhold ikke har stimuleret
miljemessigt gode lesninger

Efterhdnden som man er blevet klar over, at mil-
jeproblemerne er meget alvorlige, har man i medi-
erne ofte fokuseret pd ‘reparation" af mil-
J@skader ud fra felelser og proportionsforvrid-
ning. Dette har medvirket til at skabe en reger-
veret/negativ holdning fra industrien, ja fra
mange almindelige borgeres side.
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Renere Teknologi

- Ikke et produkt der kan kgbes
- Et resultat af en bevidst holdning

- En integreret miljgfilosofi

Renere teknologi er ikke noget, man kan kebe. Det
er et spergsmal om en bevidst holdning.
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Samfundets indsats pa miljgomradet ber koncen-—
treres pa to fronter:

1. Udvikling af en integreret miljefilosofi og
herunder skabelse af en ansvarlig holdning hos
os alle.

2. Afhjelpning af eksisterende miljgskader.

P4 den ferste front - integreret miljpfilosofi -
er der ikke gjort en tilstrazkkelig indsats, og
det fundamentale grundlag herfor er ikke til-
strzkkeligt udviklet. Hvis vi skal ge¢re os hab om
at minimere/forhindre fremtidige miljeskader, er
dette arbejde akut.

P4 afhjelpningsfronten er der iverksat en rakke
forskellige foranstaltninger, dels gennem en om-
fattende lovgivning oy dels gennem en rakke pro-
grammer, der skal bidrage til en formindskelse af
miljpproblemerne. Mange af tiltagene er i sig
selv fornuftige, men den fulde virkning opnés
ikke, da en mere sammenhzngende filosofi savnes.

Hvis man ikke far angrebet problemerne, hvor de
skabes, vil der altid vere en opfattelse af, at
miljeforhold leses ved dyre reparationer, oy det-
te vaekker uvilkarligt en vis modstand.

Det er efter min opfattelse vigtigt, at der
skabes en integreret miljsfilosofi, hvori indgar
som et Kernebudskab, at milijsproblemerne ferst og
fremmest skal leses, hvor de skabes. Man kan ikke
"deponere" eller "eksportere" sig ud af proble~
merne pad langere sigt.

De synspunkter, der fremgar af dette indlag, ud-
trykker blot, hvorledes en tekniker oplever mil-
jeproblemerne inden for =it arbejdsfelt og skal
opfattes som et bidrag til debatten pa vej mod en
mere integreret miljefilosofi.

Temaet for konferencen "Renere teknologi” ber ses
som et led i den filosofi, der skal omtales i
nezste afsnit. Renere teknologi skabes ved en
zndref holdning. Det er ikke i sig selv noget man
kan ga ud at kebe.

I visse tilfzlde kan substitution vare en god
lgsning, men i langt de fleste tilfelde vil
renere teknologi opstd ved at arbejde. med de
kgndte teknologier ud fra en miljpbevidst hold-
ning.

36




Leo Alting

2. En integreret miljpfilosofi

Som navnt ber miljgproblemer leses pd basis af en
integreret filosofi, dvs. at de ikke lgses ved
reparation af skader, men som en integreret del
af problemstillingen i sin helhed.

En integreret miljgfilosofi

- Et led i en integreret problemlgsning

- Hovedopgaverne lgses parallelt

og ikke som tidligere serielt

o—
o0—
O
o—
Nu For

Inden for ipdustriel produktion taler man mere o©g
mere om integreret problemlgsning, dvs. at alle
hovedopgaver lgses parallelt og ikke som "i ganle
dage" serielt, dvs. efter hinanden.
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Figur 1 viser en model for et integreret problem-
igsningsforleb, hvor marketing/salg, konstrukti-
ons— og produktionsproblemer legses parallelt og
interaktivt.

Integreret produktudvikling :

- “ o " : ‘~
. 'P(Q.dulk‘hohm A -

1
T 1 —_—

1 ' i

1
Behovs- Behovs-
ase fase

Peodukt- Realiserings-
erkendelses- undersggelses- f l‘_:ldgcgmnlhqs‘ / fose
a

Preduktprineip- Produktionstorberedelses-
ase tase

Figur 1. Model for integreret projektforlsb.

En konsekvens af denne model er, at produkt oy
produktich (produkt og proces) fastlegges sam-
tidigt. Denne fastleggelse skal ske ud fra en
livscyklusbetragtning, se figur 2. bette indebaz-
rer, at man =kal vurdere og lpse alle problemer
set ud fra faserne i et produkts levetid, dvs.
tilblivelse, produktion, distribution, brug/for-
brug og destruktion (genanvendelse).
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CDVIKLING/
BEHOV | — e >| KONSTRUKTION j<-—--—>| PRODUKTION <

DESTRUKTION/ BRUG/
GENBRUG <=~—=%>| FORBRUG <——-=5>] DISTRIBUTION |<

Figur 2. Livscyklusbetragtning

Ved lesning af problemerne, sammenhangende i
disse faser, er der oftest en razkke alternativer,
der skal vurderes og velges imellem, og dette er
hovedindgangen til en hensigtsmessig lesning af
nmiljeproblemer.

De hensyn, man skal tage ved valg blandt les-
ningsalternativer, kan samles i en kriteriefunk-
tion, se figur 3. Denne kriteriefunktion har
forskellig udseende, dvs. de enkelte elementer
vurderes afhengig af firmapelitik, samfundspoli-
tiske forhold, verdinormer, holdninger og moral/-—
etik hos beslutningstagere, Omfanget af arbejdet
vil vere bestemt af produktionsvolumen, salgs-—
messig levetid, pris, tidspres mv, Som det
fremgdr af kriteriefunktionen indgér miljeproble-
mer (eksterne/interne) som en integreret del af
hele lesningskonceptet.

39



Leo Alting

- Produktegenskaber
(funktion, kvalitet, palidelighed, sikkerhed,
design mv.)

- Produktion
(standardisering, producerbarhed, montage, au-
tomatiserbarhed, flexibilitet, produktivitet,
driftssikkerhed mv.)

- Miljefaktorer
(eksternt milje 1 produktion, distribution,
forbrug og destruktion; internt milje i pro-
duktion, distribution, forbrug og destruktion;
triveel pa arbejdsplads mv.)

- Forsyningssikkerhed
{energi~ og materialeforbrug, kritiske materi-
aler, leveranderforhold mv.)

- @konomi
(fremstillingsomkostninger, prisudvikling, in-
vesteringer nv,)

Figar 3. Hovedfaktorer i kriteriefunktionen ved
valg af lpsninger.

Herved vil miljedproblemer blive betragtet, hvor
de opstdr, og sammenhzngen mellem eksternt og
internt milje blive bevaret.

En integreret miljefilosofi er altsd en filosofi,
der sigter mod at lese miljgproblemerne som en
integreret del af hele lgsningskomplekset.

Mil jpproblemer er ikke noget, man i sig selv skal
trezkke ud og lade vare en proportionsforvredet
overskrift. De er en forpligtelse, vi alle skal
varetage som en del af vore aktiviteter.

Flere eksempler viser, at dette ikke er en
fordyrende proces, tvartimod. I adskillige situ-
ationer er det dokumenteret, at der er god gko-
nomi i et godt milje.

Fpr arbejdet inden for galvanoindustrien skal om-

tales, er det fristende at komme med et eksempel,
der belyser manglende miljshensyn.
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Eksempler pd manglende miljphensyn

..0_
Plastdunke til kemiske veesker

* Nedsanket hdndtag for stabling

* Hzldetud uhensigtsmeessigt
placeret

* 0,25-0,5 liter kan ikke haeldes ud

Sjatudslip kan veere stgrre end de
regulerede udslip.

\, 7

Dunke til kemiske vasker/oplegsninger er pzne
plastdunke med nedsznket handtag, =& de kan
stables. Denne konstruktion bevirker, at dunken
er umulig at temme helt, idet tudens placering
bevirker, at der altid er 1/4 - 1/2 liter til-
bage. Konsekvenserne er f. eks.

- at gkylning vil give forurening i Kkloaksyste-
met

- at forskellige kemikalier kan blive blandet og
skabe arbejdsmil jgproblemer

- at kunder betaler for kemikalier, de ikke far
mv.

Havde man i konstruktionsprocessen anvendt livs-
cyklusbetragtninger og kriteriefunktionen som
ovenfor, var resultatet blevet et andet.

Her er en vigtig opgave for en dygtig person. De
mange “skjulte sjatudslip", der skabes af den
nuvaerende Konstruktion af dunke, giver maske for-
ureninger, der er langt sterre end dem, man lov-
giver for i produktionssituationen.
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3. Produktion - Erfaring fra galvanocindustrien

P4 Instituttet for Produktudvikiing (IPU), Sek-
tionen for Almen Procesteknik, har vi gennem en
10 ars periode arbejdet med kemisk og elektronisk
metaludfeldning med vagt pd forskning og udvik-
ling inden for processerne og de styrende meka-
nismer. Belaghingerne har til formal at skabe
szrlige egenskaber som korrosionsfasthed, slidbe-
standighed, lodbarhed, elektriske egenskaber, at-
traktivt udseende mv. IPU har mange ars tradition
for industrielt udviklingsarbeijde, og overfla-
deteknologi har vist sig at vere et starkt indu-
strielt ekspanderende omrade.

Miljpproblemerne havde vi egentlig ikke planlagt
at behandle forsknings- og udviklingsmassigt, men
industriens opgaver ferte os helt automatisk ind
i dette arbeijde, idet vi har det proceskendskab,
der .er nedvendigt for at kunne =ndre Xkemien,
saledes at miljerigtige lesninger kan opnas.

Den fgrste opgave, vi gik ind i, blev stillet af
Micre Matic A/S vedrerende elektropolering af
rustfrit stdl til elanstikkere. Et anlzyg efter
samme koncept vil blive omtalt af direkter N.
Olsen & Kristian Lekkegaard fra 0. P. Stal, Ring-
sted, hvorfor der ikke skal ske vyderligere omtale
her.

Micro Matic projektet blev indgangen til et sam-
arbejde med Miljestyrelsen omkring udvikling af
renere teknologier.

Der blev iverksat tre udviklingslinier:

Linie A: Opstilling af retningslinier for
projektering af lukkede, miljsvenlige
galvanoanlzg baseret pa konkrete
eksenm-pler: Micro Matic A/S og Tajco
A/S (under opferelse). Flere
virksomheder har allerede uden stgtte
bygget anleg efter de udviklede
koncepter.

Linie B: Udvikling af nye koncepter for Jluk-
kede, miljpvenlige galvanomaskiner til
opstilling i normal varkstedsproduk-
tion i de enkelte virksomheder. Der

- opnds saledes en decentralisering af
galvaniseringsanlzggene.
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Linie C: Udvikling af lesningskoncepter for af-
hjelpning af miljeproblemer i eksiste-
rende galvanovirksomheder.

Linie & er afsluttet, og koncepterne dokumenteret
gennem anlag i drift. Som et vesentligt incita-
ment kan nzvnes, at det har vist sig, at der er
god ekonomi i de nye anl#g bl.a. gennem lavt
vandforbrug, lavt kemikalieforbrug og lave eller
ingen udgifter til Kommunekemi.

Som et resultat af arbejdet kan navnes, at IPU
har indgdet aftale med DDS Engineering, der
fremover vil bygge miljevenlige galvanocanlzg ef-
ter de af IPU udviklede og demonstrerede prin-
cipper.

Linie B er under udferelse, og der er netop ved
at blive indgdet en samarbejdsaftale med en dansk
virksomhed om udvikling og preoduktion af nye
fleksible maskiner til overfladebehandling.

Linie ¢ er under udferelse, og der er allerede
dokumenteret industrielle lpsninger.

Herunder har IPU i samarbejde med Miljestyrelsen
under et projekt om Renere Teknologier opbygget
en database over overfladeprocesser, deres mil-
jeforhold bade internt og eksternt. Denne com-
puterbaserede database har varet ude t£il test hos
myndigheder og industri, og baseret pa en positiv
bedemmelse er der nu ved at blive foretaget nogle
mindre justeringer.

Det hidtidige arbejde stimuleret/styret af Milje-~
styrelsen, har efter min opfattelse demonstreret,
at en integreret filosofi kan anvendes bade i
forbindelse med nye anlag og i forbindelse med
reparation af "gamle® anlag, selv om lesningerne
naturligvis er lidt forskellige.

Specielt kan navnes, at hvis renere teknologi

inddrages fra starten, er der en virkelig god
chance for at f4 en fornuftig skonomi.
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Rentek-Database

* Kortleegning af overfladeproces-
sernes tekniske og miljgmeessige
forhold incl. arbejdsmiljgforhold.

* Computerbaseret database.

* Testet i virksomheder og hos

myndigheder.

* Justeres og szlges.

Sammenfattende kan siges, at filosofien i IPU’s
arbejde med miljeproblemer som en integreret del
af problemlesninger er baseret pé:

= at milieprcblemerne bhedst lpses, hvor de ska~-
beg

- at miljpproblemerne kan opfattes som ugnskede
stoftransporter

- at der wudvikles et generelt koncept for sty-
ring af disse upnskede stoftransporter
(identificering af forureningskilder og hvor-
ledes stofferne transporteres rundt, bl.a. via
udsiip, stank/spreijt, dryp, aerosoler, meta-
hydroxidslam, spildevand, brugte bade (og
udstyr), slutprodukt og mennsskelig aktivitet)
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Blandt elementerne i arbejdet kan nzvnes:

- at kemien i badene ofte m& andres for at opnd
en god lesning

-~ at "affald" andres til nyttige produkter, der
direkte genbruges i processen eller Kkan szlges

- at vandforbrug minimeres ved recirkulering og
udstrakt anvendelse af spareskyl

- at ionbyttesystemer udvikles, hvor eluering kan
ske med indgaende badvesker

- at elektrolyse, omvendt osmose, separering,
ekstraktion mv. anvendes til fjernelse af
restmetaller

~ at arbejdsmiljoproblemer indgar som en samlet
del af miljeproblematikken

- at det anskueliggeres, at miljeinvesteringer
ikke skal betragtes som "nyttelgse" udgifter,
men produktive investeringer (reduktion af
vand- og kemikalieforbrug, reduktion/fjernelse
af deponeringsudgifter oy oparbejdning af
affald til verdifulde produkter)

Det er i gvrigt vort enske at inddrage risiko-
analyse som en del af projekteringsgrundlaget,
men de gkonomiske ressourcer til at lgse dette er
ikke til stede.

Det vil fere for vidt her at gennemga lesnings-

koncepterne i detaljer, men der henvises til ind-
lzgget fra 0. P. Stal, Ringsted.

4, Fremtidige indsatser

Efter min opfattelse er det meget vigtigt, at man
nalbevidst satser pa en intedreret miljefilogofi
gom en naturlig del af enhver preoblenlgsning
(milisbegrebet ber omfatte bade eksternt og
internt milje).

Arbejdet kan omfatter
- Udvikling og systematisering af begrebet "in-

tegreret miljgfilosofi" omfattende livsgyklus-
betragtningen’ {brancher + eksempler).
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- Introduktion af "integreret miljefilosefi™ i
undervisningen, ikke alene pa ingenierskoler,
men alle hgjere uddannelser, idet en ansvar-
lig, personlig holdning er den eneste vej frem.

-~ Introduktion af "integreret mil-jgfilosofi» til
det brede publikum ~ holdningsdannende (propor-
tionerne er vigtige).

- Indpasning/fortolkning af mange af de igang-
verende "miljgreparationer" som et led i en
integreret miljpfilosofi.

Det kan i evrigt anferes, at arbejdet med en in-
tegreret miljpfilosofi wvil! kunne bidrage +til
prioritering af hvilke teknologier, man forsk-
nings- og udviklingsmessigt ber satse pa.

Inden for det nyligt igangsatte Materiale~-tekno-
logiske U@viklingsprogram spiller milje-proble-
matikken en rolle, men for ikke at f& en masse
usammenhzngende sma projekter i "gst og vest®
burde mant

- Etableré et bredt '"integreret miljefiloso-
fiprojekt”, der skal systematisere, hvorledes
man legser miljgproblemerne hensigtsmessigt.

- be. under materialeprogrammet planlagte projek-
ter skal sd levere eksempler/case stories til
den generelle del.

Dersom den generelle del (filosofi/systematik-
delen) kunne fd en bredere finansiering, kunne
man. for den indsats, som de enkelte projekter kan
yde (5% af timerne) f4 langt bedre resultater med
en langsigtet effekt.
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Fksempel fra galvanomdustiien

* Der bgr iverksattes en detaljeret kort-
leegning af hvilke stoffer, der anvendes
indenfor forskellige brancher.

(Kemi, medicin, bioteknik, maskinin-
dustri, elektronikindustri)

* Der bgr gennemfgres en systematisk
analyse af hvordan galvanoindustriens
"affaldsstoffer" kan omdannes til nyttige
stoffer.

* Dette kraever et projektarbejde pa
1-2 ar.

vi har ikke de samme muligheder med f.eks. at
afsette rene affaldsstoffer til mineindustri. Til
gengaeld kunne man kortlzgge forbruget af
kemikalier m.v., s& vi vidste, hvordan affalds-
stofferne skulle vere, for at kunne genanvendes
direkte i andre sammenhznge.
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For at fa den bedste lesning frem, er det vigtigt
at skelne mellem, hvilket niveau, der arbejdes
p&. Er der tale om procesniveau, virksomheds-—
nivean eller samfundsniveaus

Samfund Samfund

Vitksomhed - . Viksomhed (3. S

Systemdefinitioner - 3 niveauer
1. Procesfproduktionssystemer 2. Virksomheder 3, Samfund

Man ber undersege, om "affald" fra én proces Xkan
nyttiggores i en anden proces eller i1 en proces
hos en anden virksomhed. Kan problemerne ikke
lpses mellem virksomheder her i landet, vil man
maske kunne eksportere Yaffaldet" som nyttige
rastoffer til andre lande.

En anden ting er, at vi md lzre at lgse vore pro-
blemer pad en anden made end de store industri-
nationer, f.eks, Japan.

48



Leo Alting

Vi har for nylig varet pa beseg 1 Japan, hvor man
i galvano~industrien har gijort nogle interessante
erfaringer pa miljpomradet:

l Japanskeerfaringer: l

* At man her starfede med at rydde op
i galvanoindustrien i begyndelsen af
70’erne.

# At man opfordrede/stimulerede til
bofzllesskab/fusioner med falles
rensning/oparbejdningsanlaeg.

* At affaldsstrgmme ikke blandes.

* At de rene affaldsstoffer sgges afsat
til minedrift.

* Ved evt. deponering holdes tungmetal-
lerne adskilte for evt. senere opar-
bejdning.

Mange af disse ideer =kal vi nu se narmere pa. Vi
halter ikke bagefter pa det teknologiske niveau,
men mangler den sarme holdning, nemlig at milje-
problemerne skal lgses sammen med de gvrige, tek-
niske prohlener.

Som konklusion for dette indlag Kkan anferes:

- at milijpproblemer generelt ikke skal ses son
isolerede "reparationer", men

- at miljgproblemer skal ses Som en integreret
del af et problemlesningskoncept, og at

- renere teknologier udvikles pad basis af arbej-
det med den integrerede filosofi.
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EN VIRKSOMHEDS VALG AF TEKNOLOGI

Direktgr Niels Olsen og konsulent Kristian
Eekkegaard, O.P. Stal, Ringsted



N. Olsen og K. Lgkkegaard

EN VIRKSOMHEDS VALG AF TEKNOLOGX

1. Indledning

Miljpdebatten har inden for det sidste tidr varet
stadigt tiltagende. Savel befolkningen som de of-
fentlige myndigheder erkender i dag samfundets
alvorlige miljgmessige problemer. Problemer, der
kun kan le¢ses, hvis samfundets adfard zndres, sa
der tages hensyn til miljeet. Miljpdebatten mel-
lem myndigheder og industri er desvarre ikke
altid saglig, hvilket ofte skyldes et manglende
teknisk-gpkonomisk grundlag tillige med den men-
neskelige aversion mod brud af rutiner. Et
generelt argument fra industrien er, at milije-
investeringer er urentable. Instituttet for
Produktudvikling’s (IPU) erfaringer viser, at
dette ikke nedvendigvis er tilfazldet.

Et andet argument er, at miljskrav er kon-
kurrenceforvridende. Dette argument er pa
nuvarende tidspunkt sandt, idet de forskellige
kommuner autonomt fastsatter udledningsvardier.
Der er bkehov for en harmonisering af sadanne
verdier. Men selv efter en harmonisering vil
virksomhedens konkurrencesituation wvare andret.
Hvorvidt virksomheden kommer til at st4 sterkere
eller svagere 1 fremtidens Konkurrence er imid-
lertid et abent sporgsmal. Svaret herpd afhanger
sterkt af blandt andet virksomhedsledelsens ind-
stilling, idet ®#ndrede miljpkrav kan opfattes som
nye muligheder i stedet for trusiler.

Virksomheden Olsen & Pedersen Stal ApS (0.P.
Stdl) i Ringsted har valgt at se positivt pa ud-
viklingen, og har derigennem udnyttet den renere
teknologi’s driftspkoncmiske fordele.

2. Profil af.Olsen & Pedersen Stal ApS

Virksomheden O.P. 5t&l ApS er et ungt firma, op-
rettet i 1986. Bag oprettelsen stod Niels Olsen
og Flemming Pedersen, der 1 dag sammen med Knud
Svendsen wudger den daglige ledelse, idet Niels
Olsen bhestrider posten som administrerende direk-
tor. virksomheden beskzftiger i dag 17 mennesker.

Virkscmheden arbejdede oprindelig kun med sveju-—
ning i rustfrit stdl, men sidenhen er elektro-
polering i rustfrit stil kommet til. Ved elektro-
polering mindskes stdlets overfladeruhed, hvar-
efter produkterne fremstar spejlblanke. Fzlles
for begge aktiviteter er, at de interne kvali-
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tetskrav er utroligt heje. Alle produkter, der
forlader O.P. Stal ApS, er sdledes kvalitetstes-
tet efter kriterier, der er wvasentligt skrappere
end gzldende normer, hvilket naturligvis posi-
tionerer virkscomheden som varende ferende i
hejkvalitetsarbejde inden for branchen.

Baggrunden for gnsket om at bygge eget elektropo-
leringsanlag skal ifeglge direkter Niels Olsen ses
i gammenhang med den til stadighed svingende og
nacceptable kvalitet af de stalvarer, der tidli-
gere blev poleret eksternt. Da priserne endvidere
steg drastisk, blev elektropoleringsprojektet
initieret. Direkter Niels Olsen optradte som
beslutningstager pa 0.P. Stal’s vegne under hele
projektet.

Direkter Niels Olsen kontaktede i slutningen af
1987 Instituttet for Produktudvikling (IPU), hvor
undertegnede arbejdede som konsulent. Det blev
hurtigt klart for os, at Niels Olsen er en be-
slutningstager, der ter satse, der vil se frem-
skridt og generelt behersker sin metier. Lige-
ledes stiftede vi hurtigt bekendtskab med kvali-
tetskravene hos O.P. Stdl ApS. Der blev indgéet
kontrakt om elektropoleringsanlagget i januar
1988, idet 0.P. Stal valgte selv at vare hoved-
kontraktor. Anl:gget blev sat i drift i august
1988.

3. Kriterier for valg af teknologi

Det fremgik klart af de indledende mepder, at nog-
leordene for virksomhedens valg af teknologi var:
hej kvalitet, rentabilitet, fleksibilitet,
driftssikkerhed samt fremtidssikring, hvorunder
ikke mindst miljeforholdene blev fremhzvet.

Der blev ikke sggt stette fra Miljeostyrelsen til
nervarende projekt, idet teknologien allerede var
blevet kommercielt tilgzngelig. Miljestyrelsen
havde i 1986 steottet et lignende projekt hos
Micro Matic A/S i Cdense.

Den gode produktkvalitet, de lave driftsudgifter
og anlagsomkostninger, der sikrer en hurtig til-
bagebetalingstid, wvar de vesentligste faktorer
for wvalg af et elektropoleringsanlzg af denne

type.
I de felgende afsnit gives en generel redegerelse

for, hvorledes IPU‘s anlagskoncept tilgodeser de
gkitserede Krav.
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Belazrt af tidligere erfaringer betragter virksom-
hederne miljeinvesteringer som udgifter og ikke
rigtige investeringer. Denne holdning wil Xun
zndres, hvis det bliver driftspkonomisk tiltrak-
kende at indfere ny miljevenlig teknik. Det wvil
sige, at konceptet skal medfere reduktion af
driftsudgifterne. I milje-pjemed er de vasent-
ligste driftsudgifter vand- og deponeringsafgif-
ter. Negleord for konceptet bliver derfor recir-
kulation af vand samt genoparbejdning af affald
til vardifulde produkter.

Nar virksomhederne er blevet overbevist om den
driftspkonomiske gevinst ved installation af
renere teknologi, vil disse dernest fokusere pi
den ekoncmiske risiko wved ombygning af evt.
eksisterende produktlonsapparatur Konceptet bor
sdaledes forspge at minimere denne risiko. Her
skal to faktorer tages i betragtning. For det
fpreste skal zndringer i de ekgisterende processer
undgds i sterst mulig udstrazkning, idet der altid
er en chance for at proceszndringer medfprer
uforudsete problemer. For det andet mid selve
montage- og indkeringsperioden af den renere
teknologi vare s& kort som mulig, idet nedlukning
af Kkerende anlzg medferer tabt produktion, der i
vaerdi udgwr enorme belpb. Konceptet skal
udtenkes, sa der er muljghed for at afpreve funk-
tionerne fer tilkobling til den eksisterende pro-
duktion. Endvidere bgr antallet af tilkoblings-
punkter holdes pad et absolut minimum, idet den
faktiske tilkobling da kan finde sted hurtigst
meligt.

Pad dette tidspunkt ber virksomhederne vere over-
bevist om de driftsekonomiske fordele ved den
renere teknologi samt om den begransede risiko
for produktionstab ved installation af samme.
Firmaernes nzste spegrgsmal vedrerer derfor an-
lagsudgifterne. Hvor meget Xoster det? Svaret
herpd ber ikke wvare afskrzkkende, men tillok-
kende, hvilket det vil vzre, hvis investeringen
har en tilbagebetalingstid pad et ar eller mindre.
Imidlertid er der stor forskel pa de forskellige
virksomheders gkonomiske formien. Det er derfor
hensigtsmessigt at tilfere konceptet modulstruk-
tur, hvor nye moduler Kkan integreres senere i
takt med den gkononmiske ydeevne.

De eksisterende virksomheder udnytter sadvan-
ligvis produktionsarealet fuldt ud. Det betyder,
at nye apparater bpr kunne placeres decentralt i
forhold til selve produktlonsllnlerne. Konceptet
skal tage hejde herfor,
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Den danske galvanoindustri arbejder med et utal
af forskellige galvaniske processer, hvor der hos
den lille virksomhed endog kan forefindes ganske
mange typer under samme tag. Det generelle
koncept ber tage hpjde herfor, saledes at det kan
anvendes p& alle eksisterende galvanovirksom-
heder. Det er altsi ngdvendigt at udvikle et
koncept med en fleksibel struktur.

Betragtes fabrikken som en luKket kasse, gazlder
myndighedernes udledningstilladelse, mzngder,
koncentrationer og art af stoffer, der passerer
ud gennem kassens overflade, som tab medfgrende
en pget belastning af omgivelserne. Stoffer, der
feres ud i form af produkt eller Kkentrolleret
affald er pt. ikke inkluderet. Mere specifikt
fokuseres der pa tungmetaller samt fesfater og
nitrater. Miljeproblemerne opstar saledes som
feplge af ukontrollerede tab af tungmetal, fos-—
fater og nitrater. Problemerne kan sdledes kun
lpses ved at eliminere tabene eller nedbringe
tabene til et for omgivelserne acceptabelt
niveau. I begge tilfzlde bliver negleordet: sty-
ring af de upnskede stoftrangporter. En sadan
styring wvil vydermere medfere, at det rensede
spildevand kan genbruges sanmtidig med, at de
opkoncentrerede metaller kan genanvendes enten
internt eller szlges sgom et nyt biprodukt fra
fabrikken.

4. Overordnet designkoncept

Procesoptimering og renere teknolegi er pa virk-
somhedsniveau to sider af samme sag, idet fzlles-
nevneren er spild.

Ud fra en procesoptimeringsvinkel er spild det
procestab, der ikke kan ¢envindes p.g.a. mang-
lende rentabilitet. U4 fra et renere teknologi
synspunkt forurener spild naturen og bgr minime-
res [eventuelt elimineres) til et for naturen ac-
ceptabelt niveau.

vand~ og deponeringsafgifter aendrer basis for
procesoptimeringen via rentabiliteten. Renere
teknologi Ile¢sninger kan saledes gpres mere at-
traktive ved at anvende afgifter som et politisk
instrument.

For at forsta samspillet mellem procesoptimering
og renere teknologi er det nedvendigt at definere
begreberne forurening, affald og giftstoffer. IPU
er af den opfattelse at forurening er ¢t ugnsket
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trangportfznomen. Affald betragtes endvidere som
et ugnsket produkt, der anses for vardilest eller
till=zgges en negativ wvardi. Sluttelig skal det
papeges, at giftstoffer ikke eksisterer. Der er i
stedet tale om stoffer med giftvirkning wved en
given mengde og koncentration. Ydermere varierer
giftvirkningen alt afhangig af modtageren (men-
nesker, dyr, planter m.v.).

RENERE TEKNOLOGI 0G PRODUKTIDNSOPTIMERING ER TO SIDER RF SAMME SAG

o EEN-
77 vivoike

Y ~d—- 188
[T —
o . HOVED-
PRODAACT

VIRXTONHED

UNDGA THB TIL NATUREN

Figur 1 illustrerer materialestremmene ind og ud
af virksomheden.
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Under produktion af virksomhedens produkt(er) vil
der altid opstd uenskede stoftransporter. Disse
stoftransporter udger, hvad vi kalder den primzre
forurening. Mezngden af stof, der forlader fabrik-
ken p& ukontrolleret vis, forarsager derfor en
“primer forurening" af omgivelserne. Virksomhe-
dens produkter afsattes til forbrugerne, der ef-
ter en vis brugstid kasserer produktet.

Produktet anses for verdilegst og betegnes derfor
som affald. Dette affald ender szdvanligvis pa
lossepladsen. Vind og vejr nedbryder efterhanden
det kasserede produkt, hvorved indholdsstofferne
atter frigives. Den herfra upnskede stoftransport
kaldes "sekunder forurening". Hvor skadelig for-—
ureningen er, afhaznger af stoffernes giftvirkning
pa modtagerne.

Det overordnede designkoncept tager naturligvis
udgangspunkt i vores verdensbillede. Det er sale-
des TPU’s malsztning at velge, tilpasse og opti-
mere produktionsprocessen, ga det er muligt at
styre de ugnskede stoftransporter med det formal
at genvinde savel vand som Kemikalier. Herved
minimeres eller elimineres den primere forurening
fra virksomheden. Det skal fremhzves, at det al-
lerede i designfasen er nedvendigt at tage stil-
ling til sterrelsen af stoflazkagen til omgivel-
serne ud fra savel lovgivning som  tek-
niske/gkonomiske vurderinger. Den sekundaxre for-
urening (nedbrydning af produkter) pavirkes ikke
af designkonceptet.

5. Elektropoleringsanlzgget hos O.P, Stal ApS

Elektropolering har til formil at forbedre mate-
rialets egenskaber. For stal forbedres saledes
korrosionsbestandighed, trathedsstyrke, koldfor-
arbejdningsegenskaber samt lodde— og svejsbarhed.
Elektropoleringens dekorative effekt pa materia-
let skal heller ikke forglemmes.

Anlzgget hos O0.P. Stdl er blevet designet o©og
bygget pd basis af det ovenfor omtalte koncept.
Elektropoleringsanlzgget folger i princippet pro-
cessekvensen: bejdsning - skyl - elektropolering
- skyl.

Bejdsning af metaloverflader anvendes som for-
behandling for at opnd en ren, blank og oxidfri
overflade. Der bejdses i en varm fortyndet syre-
oplesning. Det fardigbejdsede emne fremstar med
en aktiveret overflade, der efter gentagen skyl-
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ning er klar til selve elektropoleringen, hvor
overfladen elektrolytisk poleres, si den fremstar
spejlblank. Under peleringsprocessen oplégses
overfladeujavnhederne, der i rustfrit stal bestar
af jern, krom og nikkel. Elektropoleringen fore-
tages i en varm Koncentreret syreblanding., Efter
polering skylles det spejlblanke og ferdigbehand-
lede emne fgr det forlader proceslinien. Det skal
fremh&ves, at elektropoleringsprocessen er fodt
med en biproduktion af jern, krom og nikkel, da
stdlets yderste overflade jo oplegses i sine
grundbestanddele ved polering.

Det nu tungmetalholdige skyllevand kan af milje-
messige Arsager ikke ledes til kloakken. I vir-
keligheden ville det ogsa vare synd og skam, idet
vandet indeholder kemikalier, der kan genbruges.

Figur 2 viser et udsnit af en eksisterende pro-

duktionslinie, Emnerne tankes forst behandlet i

positionen merket "“PROCES", idet en varestang

fyldt med emner nedsaznkes i dette kar. Efter endt

overfladebehandling flyttes varestangen til

skylning i SKYL 1, SKYL 2 og SKYL 3. Undertiden

eksisterer kun SKYL 3. Den skyllede varestang er

nu fardig eller viderebehandles i sekvenser af -
samme type som ovenstaende.
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UDVIKLING AF RENERE TEKNOLOGI TIL DEN GALVANISKE BRANCHE.

FER

— TRB AF TUNGHETALHOLOIGE KEMIKABLIER
TIL MILJOET SKYLDES, AT PROCES-
VESKEN, DER SIDDER Pa EMNERNES
OVERFLADE. SENERE SKYLLES AF I
RINDENDE VAND.

« HELLEM 88 0G 95 PCT. AF KEMIKALIERNE
GCWVINDES DOG LET YED AT TNDFCRE
MODSSTROHSSKYL,

DE SINSTE S TIL 18 PCY. FJERNES VED
IONBYTNING, 0G DET RENSEDE VAND
RECIRKULERES.

10NBYTTERNE RENSES MED SYRE GG LUD
TUNGMETRLLERNE SENDES TILBRGE TIL
PROCESSEN. HENS DE IKKE-SKADELIGE
STOFFER LEDES I KLORKEN.

Figur 2. Figuren viser i tegneserieform, hvor-
ledes en galvanisk proces med skyl foregar, idet
n§uv-konceptet af forstdelsesnzssige Arsager er
vist som tre figurer. Hos O.P, Stal anvendes
skylleprincippet som vist i figuren nederst til
venstre.
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Det er Kkarakteristisk for det nzvnte proces-
forlegb, at der finder en transport af tungmetal
sted samtidig med flytningen af varestangen, idet
emneoverfladerne er befugtet med tungmetalholdig
veske. Tungmetallerne er inden for den viste an-
lzgsdel artsspecifikke, hvilket wvi] sige, at de
forskellige tungmetaltyper er kendte. Mengder og
koncentrationer er ukendte, idet det dog er mu-
1igt at estimere niveauet af de forskellige
stoffer., Sdfremt der i sidste skyl (SKYL 3),
skylles til 1ligevagt med demineraliszeret vand,
vil den udslabte veskemzngde herfra ikke inde-
holde tungmetaller. Hvis Kran plus laget p& vare-
stangen ogsd skylles, elimineres stoftransporten
ved stank og sprojt samt dryp ligeledes. Skyl med
denineraliseret vand er muligt, hvis sidste skyl
kontinuert regenereres ved passage gennem en
regenereringsenhed (eks. et ionbyttersystem). Det
demineraliserede skyllevand foreligger efter
regenerering ved forhedet trvk, hvilket muligger
savel sprayskyl af varestangen som kontinuert
skyl af kran og varestangslaget.

Ionbyttersystemet i figuren bestdr af en
kationbytter (K~BYT) efterfulgt af en anionbytter
(A-BYT).

S&fremt der eksisterer flere skyllepositioner
(SKYL 1 og SKYL 2), vil det vare hensigtsnessigt
at introducere et kaskadeskyl, idet den herved
opniede stofkoncentrationsgradient mindsker be-
lastningen pd regenereringsenheden ganske betrag-
teligt, samt sikrer en umiddelbar genvinding af
sedvanligvis 90 -~ 95% af de udslabte kenmikalier.
Vaskemengden i modstrem med varestangsretningen
justeres, s& den modsvarer fordampningen i pro-
ceskarret. SKYL 1 og $KYL 2 vil herefter i sta-
tion=r tilstand ikke indeholde vand, men for-
tyndede versioner af procesbadet, Hos O.P. Stal
findes der et kaskadeskyl for savel bejdsning som
elpolering.

De anviste enheder vil sikre, at tungmetallerne
opsamles og ikke ukontrolleret ledes til omgivel-
serne. Metallerne forsvinder dog alle og ma med
jevne mellemrum fjernes fra de navnte enheder,
idet matningsfznomener ellers vil resultere i
tungmetallzkager til omgivelserne. De opkoncen-—
trerede tungmetaller kan i varste fald sendes til
Kommunekemi. Ligeledes ma& brugte procesbade
sendes til Kommunekemi, safremt der ikke tages
skridt til lebende at fjerne ugnskede stoffer fra
badene.
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Set fra en savel driftsgkonomisk som miljgmassig
synsvinkel er en deponeringslesning naturligvis
uacceptabel. Derfor arbejder det generelle Xon-
cept med yderligere to typer enhedsoperationer.
nemlig en vedligeholdelsesenhed, der har til
opgave at holde procesbadene fri for urenheder,
og en genvindingsenhed, der skal sikre, at de
opsanlede stoffer i sterst muliig grad genanvendes
i processen eller omdannes til et salgbart
biprodukt. Disse to enheder vil tilsammen med
regenerationsenheden (sparet vandforbrug) sikre,
at konceptet resulterer i en driftsegkonomisk til-
lokkende lesning.

Hos O.P. Stal aApS genvindes ca. 95% af udslzbet
under anvendelse af kaskadeskyl. De sidste ca. 5%
opsamles i ionbyttersystemet, idet tungmetal-
ionerne opsamles i kationbytteren, mens syreres-
terne opsamles 1 anionbytteren. Anionbytteren
regenereres med lud, og eluatet sendes til klo-
akken efter neutralisering. FBluatmzngden fra
anionbytteren andrager ca. 1,5 m , og bytteren
regenereres ca. hver maned. Kationbytteren rege-—
nereres med syre pa& en sidan made, at det
tungmetalholdige eluat kan bruges til spedning af
procesbadene. Herved holdes alle tungmetaller i
anlzgget, hvor de i ¢jeblikket akkumuleres indtil
et for processen uacceptabelt niveau. Ogsa kat-
ionbytteren regenereres hver maned, idet eluat-
mzngden dog kun er ca. 1 m .

For @jeblikket cksisterer der ikke nogen vedlige-
holdelsesenhed pa& markedet til vedligehold af
bejdse- og elektropoleringsveske. IPU har indgi-
vet patentansegning pa et princip, der vil vare i
stand til at stabilisere tungmetalniveauet 1
badene pa onskede niveauer. Metallerne (Fe, Cr,
Ni, m.v.) fjernes som salte, der forhabentlig vil
kunne szlges som biprodukt.

0.P. Stal er derfor i pjeblikket henvist til at
sende de nedslidte bade. til Kommunekemi pd linie
med alle andre elektropoleringsfirmaer.

Nar vedligeholdelsesapparaturet er fardigudviklet

og kommercielt tilgzngeligt, vil det umiddelbart
kunne installeres hos 0.P. Stal.

6. Erfaringer efter 1 &rs drift

Elektropoleringsanlzgget hos O.P. Stél blev fer-
digbygget i starten af august 1988. Selve anlzgs—-
investeringen androg ca. 2 mio. kr. Opstarten af
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anlagget forleb problemfrit, idet et par anlags—
tekniske smddetaljer dog mitte rettes. I slut—
ningen af august 1988 var anlagget trimmet og
indkprt. Poleringskvaliteten var fra start helt i
top.

Vandforbruget til elektropoleringsanlzgget ligger
p4d ca. 0,3 m vand/dag ved fuld kapacitetsud-
nyttelse, idet vandet kun anvendes til at
balancere fordampningen fra anlagget. Anionbyt-
teren regenereres som tidligere navnt ca. hver
maned., Hertil bruges ca. 30 liter koncentreret
natriumhydroxid og 1,5 m vand. Kationbytteren
regenereres ogsd hver wmdned med et forbrug pa ca.
200 1 akkumulatorsyre og 1 m wvand. Som sammen—
ligning skal det siges, at et elekiropolerings-
anleg med gennemstremningsskyl typisk bruger
mellem 20 og 40 m vand/dag.

I april 1989 wvar det nedvendigt at udskifte
bejdse og elektropoleringsbadet (Kommunekemi),
idet koncentrationen af tungmetaller var blevet
for stor (ca. 30 g/liter). Udskiftningen kom nog-
le méneder feor end forventet, men ma ses pa
baggrund af det meget heje kvalitetsmil, der
anvendes hos 0.P. Stil. Almindeligvis tillades
driftsverdier p4 op til 50 g metal/liter bad, fer
produktkvaliteten anses for wuacceptabel. Den
aftagende produktkvalitet med stigende metal-
indhold skyldes, at jernforbindelser i badet
virker stzrkt =tsende pd produktoverfladen.

Rentabiliteten af anlzgget er god. Sdledes vil
anlegget sandsynligvis Kkunne afskrives over et
par ar, hvis det ellers er enskvardigt.

7. Afslutning.

Sluttelig skal det fremhaves, at en forurenings-
og affaldsfri virksomhed stadig vil kunne blive
lukket af miljghensyn. Dette paradoks skal ses i
sammenheng wed et faktum, der normalt ikke
fokuseres pd, nemlig at den stgrste forurening
faktisk stammer fra de kasserede produkter, nar
de ender pid lossepladsen. Denne forurening vil
ofte vare dekader sterre end forureningen fra den
egentlige produktion.

Krom indgdr eksempelvis i rustfrit stdl. Lad os
antage, at krom bliver "bandlyst", idet det
lykkes at finde en milijpvenliyg substitution. Et
forbud mod anvendelse af krom wvil =ndre
grundlaget for hele elektropoleringsprocessen,
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hvorfor anlazgget som sadant vil vare ubrugeligt
og ma lukkes.

Den renere teknologi pé& samfundsplan indeholder
siledes interesser med indbyggede konflikter,
hvilket det er vigtigt at holde sig for pje.

KREVER REMERE TEKNDLOGI EMN NY TANKEGRNG P PR

LOKALE
OnGIVELEER

GLOSALE
DHGIVELSER

"ORBRUG GLVER TAB TTL NATUREN

Figur 3. Figuren viser materialeflowet pa sam—
fundsplan, idet sterrelsen pa pilen med genvundne
wrivarer® i sjeblikket kun er onsketznkning.
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For at imedegd den "sekundzre forurening", der
kommer wved nedbrydnihg af kasserede produkter,
vil det fremover vare nedvendigt allerede i
designfasen at anlayge en helhedsbetragtning,
idet ‘"produktets livscyklus" sgkal indga som
designparameter med hensyn til savel produkt som
fremstillingsteknologi. Etiketten “produktets
livscyklus® dekker reelt set over det
materialeflow, der er tilknyttet produktion,
forbrug, dekomponering af produktet og genvinding
af produktbestanddelene som nye ramaterialer.
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INTERNATIONAL ACTIVITIES WITHIN CLEANER TECHNO-
LOGY

Minister Dybkjzr, Ladies and Gentlemen

During the last two years I have had the good
fortune of living in Scandinavia after many, many
years of living in many other countries. In fact
in the last 15-plus years I have been in more
than 20 countries and worked with more than 500
corporations. During those years I have seen many
changes in attitude, philosophy, concepts and in
technology and I am delighted to be part of this
conference today as we together focus upon
cleaner technology. However the title cleaner
techneclogy is wrong. It is not a technology, as
one of the earlier speakers underscored ~ it is
an integrated philosophy, and that is one of the
things I want to emphasize. and it is a fact that
we are going to make the changes fthat we must
make. It has to be substantlally more integrated
than we have ever had it in the past. Do you know
how many species we have lost from planet earth
in the last 24 hours? Can anybody guess? How many
species of plants and animals have we lost in 24
hours? (Answer from the audience: 24).

Fortunately not quite that many, not 24, but 15.
Imagine 15 species per 24 hour period lost from
the earth! Imagine if one of those species was
homo sapiens! I wish to emphasize that while we
have made great progress, and Denmark and Danish
industry and Danish culture in general are ad-
nired tremendously around the world we have a
long way to go. Permit me to just emphasize a few
of the changes that need tc be brought about, and
then to underscore that in fact there are some
very encouraging signs nationally and inter-
natiocnally. Some of the attitude changes that are
esgential for sustainability in ocur common future
are beginning to occur. Picking up on the title
of a recent publication on one of the similar
changes that must be made: Certainly we must go
out from a philosophy of waste disposal of all
kings of waste - building more and bigger
incinerators, more and b1gger burial facilities -
to a phllosophy and to a series of practises that
emphasize prevention of the production of that
waste in the first place, or a minimization of
it, reuse of it etc. But this is certainly not a
new philosophy. In fact you can go back to a
statement of Theodore Roosewelt who in 1907 gaid:
"o waste and to destroy our national rescources
instead of increasing their usefulness will
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undermine the very prosperity which we are obli-
gated to hand down te our children, amplified and
developed". Fifteen gpecies were 1lost in 24
hours! How many of our resources are better than
the ones we reveived from our grandparents? Not
very many. Perhaps none. So while we are compli-
menting curselves with great new cleaner techno-
logies I would =ay, we have got a long way to
go. Another, neither attitude nor shift in this
integrated philosophy, is from an either/or situ—
ation - either jobs or the environment - to the
very philosopy that they are both very essential.
Obviously they are, and in fact - with this new
integrated philosophy that is much more thorough-
going than we have implemented in the world
previously. We can change from this sort of
competition and antageonism of economy and ecology
to one in fact, where even the hippy- and the
Financial Times people will be working together.
Then we will have made progress.
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Economy and Ecology must work together
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Societly and globally we have to go from a philo-
sophy and practice of shortrun economic gains to
a philosophy and practice of Ilongrun societal
economic health. That is a big difference. What
does it profit a company or a country to make a
lot of profit in the short~-term if they are going
under in the long-term? Similarly we need an
integrated approach to issues of leng-term human
health.

Concern about shortrun ecological effects versus
long run eceological consequences - what are the
ecological consequences of many of our actions?
The Brundtland commission report tells us in many
ways that we are to have a sustainable future.
Our future has to have some different dimensions,
and we have got to realize that. As in this case
Denmark is a very important part of a world of
nations of 160-plus nations you are contributing
much. We need that and we need to go to the east
- to pPoland and Czechosiovakia etc. We also need
to go to the South. We need to go to the North
and we need to take a very careful look inside,
because T think there are some things that we can
do inside, better than we are doing now. What is
meant by stewardship for sustainability? what do
we really mean? I will give you one example of
not-sustainabkility. I grew up on a farm in
Minnesota where, when I was a boy, we did put a
well down at 20 metres and we got water, good
water. My uncle - several months ago - put a new
well down. How far did he have to go? 700 metres!
And why? Because in this case the combination of
industrial withdrawal and agricultural withdrawal
is substantially faster than it is coming from
the heavens, and therefore obviously it is not
sustainable.

A very old adage in English goes: "An ounce of
prevention is worth a pound of cure". Or trans-
lated into the metric system: "A gram of preven-
tion is worth a kilogram of cure. However, it is
wrong, totally wrong and partially wrong. It is
wrong in its dimensions. Do you know how much it
would have cost Shell 0Oil Company to have preven-—
ted the problems forwards that they have now to
pay more than 2 milliard dollars to clean up in
the Rocky Mountain arsenal region in Colorado. I
was recently invited to be a speaker at an inter-
national assembly of Shell executives and they
were very, very much concerned about the problems
that they have caused. Very confidentially they
said: "We have many, many more". There are other
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companies with similar problems. There is i.e.
one gquite c¢lose to here!

Putting that same philosophy of emphasized pre-
vention into practice there are in fact very good
results coming from some companies and very good
results coming from some countries as well and
some very good results coming from some indi-
vidual community initiatives. I especially want
to highlight a few of those. The Minnesota Mining
and Manufacturing Company {3M) that started about
15 vears ago with a philosophy of pollution pre-
vention pays, with the equation - that pollutants
plus something that I hope you have, and all of
us have, the brain and therefore know-how - we
can convert these problems into resources and
profits or potential resources and profits. I am
not sure we can get this modern technology going,
but let us try and try again.

POLLUTION
PREVENTION PAYS

POLLUTANTS + KNOW-HOW
=POTENTIAL RESOURCES+
PROFITS

3M - Philosophy
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npgllution Prevention Pays"! You have heard this
slogan. I want to just very gquickly give you some
examples. 3M has i.e. successfully docunented its
success through the last fifteen years, and T
want to emphasize some of the points. One of the
points I want to emphasize for any of you in
industrial societies, industrialists and in-
dustrial branches or educate doors or members oOf
the government. This point is to emphasize to all
of your people, as 3M did, not only to the chief
engineers and the plant manager, but to all of
the employees, that you will make the programme
work. Secondly find the problem at its source and
eliminate it at its source. Do not build another
bigger incinerator or - in the plant into the
pipe - waste water treatment facility, altheough
sometimes they are needed. Those first two ap-
proaches are now conceptualized and actualized in
4 steps. Notice that "think" is the part that is
recurring. Think product reformulation! If there
is a problem with the galvanc system try to find
a way to solve it i.e. by redesigning the product
in the first place, by modifying the processor or
by redesigning the manufacturing equipment - or
finally by finding a way of putting those pre-
viously wasted materials inte a constructive
productive use.

In the first eleven years of implementation of
that philosophy and of that methodology 3 M has,
as you see, annually pevented the production of
those gquantities of materials - alr emissions,
water emissions and solid wastes, which are ma-
terials they are sending to Kommunekemi’s sister
in the US or wherever, and at the same time save
energy. Those kinds of dramatic savings have at
the same time given them very dramatic savings
in comparison with what it would have cost if
they had not done the integrated approach.
Fortunately they are not the only company that
has done this and has learned that one does not
magicly decide that one is going to have cleaner
technology, and then find it and plug it in. It
is not as simple as that. As you saw, the curve
kept going up each year and after approximately
fifteen years they are now up to 450 million
dollars save in comparison with what it would
have cost them if they had only used the end-of-
pipe approach. They of course still use some end-
of-pipe but how big, and how much is invested or
wasted in it - that is the gquestion. Certainly
therefore success is a Jjourney more than a
destination. We have to change attitudes and
change philosophies to get there. We have to
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change both strategies and technologies. I want
to give you two gquick examples from a couple of
companies. The first example is from a group of
companies from Canada which emphasize sometimes
the very simplicity of the change, just something
basic on awareness. Incidently some of the work
we have been doing in Landskrona, Sweden supports
the same contention. In this case it concerns a
group of dry cleaners. They were compared on the
basis of how many pounds of clothing they clean
per drum of chloroethylene. The firms were as
follows from number one to 6.

POUNDS OF CLOTHES
CLEANED PER
FIRM NUMBER DRUM OF SOLVENT

5,500
7,200
9,500
17,000
18,500
26,000

DO hN -

CAMPBELL, MONICA, AND WILLIAM GLENN. PROFIT FROM
BOLLY H ‘
WASTE BEDUCTION AND RECYCLING. 1982.

POLLUTION PROBE, TORONTO, ONTARIO, CANADA,
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Notice that firm number 6 was cleaning approxi-
mately 500 per cent more cloths per drum of
chloroethylene than number 1. Why? It was not
becauge this firm was new and big and had more
efficient equipment or because this firm was
small. All of them were the same size. A1l of
them had exactly the same equipment. It was Jjust
how well or how poorly they operated. You would
say: "How could these five other firms stay in
business"? They tock the manager from number 6
and put him for one week in firm number 1 and
number 2, and now the two firms changed from
cleaning 5000 and 7000 to 35,000 pounds of
clothing per drum of c¢hloroethylene. That was
even better than the mother company. So, without
changing egquipment, it was just how well the
workers were maintaining the valves, the gaskets,
the ceils, the pressures etc. that decided the
issue.

1 want to give you an example of an integrated
approach to waste reduction, This comes from
North Carclina and is some work that we had done
some years ago with a photographic film company
processing covered film. This company had some
serious problems such as air emission problems,
water emission problems, workers health problems
and solid waste problems. The first thing they
did was to consult an end-of-line c¢onsultant.
That end-of-line consultant gave them some recom-
mendations which would have cost them 10 million
dollars if they were to correct it. Then we were
asked to come i. At first we recommended them to
fire the manager and start all over again.
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COMPANY;
PCA INTERNATIONAL
PHOTOGRAPHIC FILM PROCESSORS

INNOVATIONS:

1. IN-LINE ION-EXCHANGE TO

. REGENERATE FILM DEVELOPER

2. IN-LINE REVERSE OSMOSIS FOR FILM
RINSE WATER

3. ELECTROSTATIC SILVER RECOVERY
FROM FIXER SOLUTION

WASTE REDUCTION;

FROM 1,100,000 TO 0 GAL/YR OF FIXER,
DEVELOPER, AND BLEACH WASTE

COSTS: s120,000
YEABLY SAVINGS:

$360,000 IN DEVELOPING SOLUTION
PURCHASES

$25,000 IN FIXER SOLUTION PURCHASES

$780,000.IN BLEACH SOLUTION
PURCHASES

$1,410,000 IN SILVER RECOVERED

TOTAL SAVINGS $2,575,000

PAYBACK PERIOD; LEss THAN A MONTH

Integrated approach to Waste Reduction
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Then we helped them to put in an ion exchange
gystem so as to be able to utilize the £ilm and
developer much longer, to reverse osmosis for an
integrated approach to management of the rinsed
water and to recovering of the silver. The waste
production went down to 0. So the end-of-pipe ap-
proach was not even needed and it did cost them
120,000%, and not the multiple millions that had
been perscribed. That is the first point. At the
same time, how much did it save them? Take a
look! How long de you think it took them to pay
back their investment of 120,000%? That is almost
as good as you can expect! If you say they must
have been stupid Americans then you are wrong! I
was recently working in an Eurcpean hospital and
they were loosing much more silver a.s.o, What
about Landskrona, Sweden? Two years ago I was
invited to join the University of Lund/TEM -
technology, economy and milieu - and we had the
good fortune of beginning to work with 7 average
companies there - all of them willing to take a
look at a more integrated approach. The project
iz continuing to go on and I have brought with me
our report of which I have some available copies.

Let me just take a quick look at a couple of the
companiés! The first company is a flexographic
company deing printing on polyethylene. When we
first came to visit them this company said: "Our
problem is that last year we released 47 tons of
organic solvents into the asmosphere. Our permit
says 50, but our production is going up so fast
so we had to go to the authorities and say:
vplease give us permission to go up to %0 tons".
They answered: " You can go down to 15 tons". The
firm answered: "If last year were almost 50, and
our production is going up, how can we do that"?
The authorities answered: "You can go skiing for
9 months and then operate for 3 months". The
manager said: "Okay, we can by a catalytic com-
bustion system". Of course many companies have
done, and in fact one of their neighbours had
bought one for about 10 million kroner. They also
bought it and installed it and it did cost them 3
million Kkroner to operate per year. It is an al-
ternative which at least cleans the outside air -
probably! Secondly they could buy an activated
charcoal system, capture the solvent and recover
it. That sounds better, but it will still cost
them about 5 million kroner to build, and another
million kroner to operate per year, although it
would save them insolvents. They can buy a bio-
filter in Holland and feed the solvents to micro-
organisms to clean the outside air. However, nonhe
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of those approaches would help the inside air.
The workers environment will still be bad. We
suggested that they should go to a water-based
printing systen. They said: "It is impossible. We
just came from a world-wide tour on printing
establishments and it will take 10 years before
it is possible". In this case we knew personally
a person, George MacCrawford in Ccincinatti, oOhio,
who in the last 4 years had made the difficult
transition from. organic-solvent-based inks to
water-based inks. We invited Mr. MacCrawford to
give a seminar May 16th of 1988 in Landskrona.
Fiftyfive printers and associated workers came.
About two weeks after the conference that par-
ticular printer that we started working with and
who said it would take ten years before it was
possible, began to make some of the first
printings with water-based ink - not for 10 years
- but for a couple of months. Here is an example
of one of his most recent printings on biodegra-
dable plastic for water-based ink and printing at
a faster rate than he was printing when he was
using organic-solvent-based inks.

Therefore sometimes it is the awareness of the
right kinds of technologies that is important.
We will be having further follow-up conferences
in that region and on that particular aspect.
Looking for substitutes for trichloroethylene is
another one. As you know on world-wide basis we
are trying to get away from the halogenated sol-
vents and we are making good progress on this, as
of others, and one of the reasons why we need to
be doing more of this kind of conferences at an
international level is that there is new wisdom
in different places and we need to find ways to
bringing it together.

One of the companies that we are working with is
a manufacturer of water-based polymer for water-
based paint. When we first came to them they
said: "We have no problems", I think - however,
and this is where I think it is very important
for us to Qo a careful look at all of our firms
doing a systematic waste reduction auditing,
which is a kind of process - a systematic process
to identify where in fact we are wasting. As far
as they were concerned they were not wasting, and
they were fulfilling all the environmental regu-
lations. And in fact they were, as far as we
could see. But in fact what happened upon a
closer analysis? They thought they were loosing
maybe a million and a half kroner worth the
product down the drain. The detailed analysis
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came out with about 12 million kroner worth the
product going down the drain, going inte the
waste water treatment facility. The community was
talking of building a bigger waste water treat-
ment facility to accomedate their wastes and the
wastes of another couple of corporations, because
amony other things Greenpeace found that their
materials were polymerized out in Alesund. Ob~-
viously the capacity of the waste water treatment
facilities was not adequate, and certainly their
materials were being dumped down the drain. What
have been the results of this particular company?
They have now, with a detailed analysis of inte-
grated approaches to the use of membrane techno-
logy, found three membranes that look wvery good
and very premising - to capture most of the poly-
mer, put it back into the product and send it out
of the front door instead of +he back door.
another surprise - their sister organization had
the best membrane and therefore the answer to the
problem that they did not know that they had.
They did not know how much they were loosing,
Further, and this is a member of a multinational
corporation with plants in 40 other nations that
has basicly the same waste water problem and that
kind of lack of awareness of first of all how
much they were wasting. Because secondly, locking
at the approaches to solution is one of the
things we are missing many times. What is happe-
ning besides - in this case in Landskrona - and
other situations? I just want to challenge us
from a governmental point of view. What are some
of the things that we should do, and in fact what
is happening in some regions? Certainly, govern-—
ment after government have said that their pre-
ferred ranking of waste wmahanagement is the
prevention and then the reduction and reuse and
so on. And yet - in fact - if you look at the
actual investments - country after country - what
do you have?
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1.

CHALLENGES

DEVELOP AND IMPLEMENT
POLICIES AND REGULATORY
STRATEGIES THAT ARE:

A.
B.

c'
D.

MULTI-MEDIA IN COVERAGE
MULTI-NATIONAL OR GLOBAL
IN SCOPE

PROACTIVE

HAVE CLEARLY DEFINED
GOALS

HAVE DEFINITE TIMETABLES
FOR REACHING GOALS
COORDINATE RESEARCH
EFFORTS DESIGKED TO

MAKE THE GOALS
ACHIEVABLE.
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In fact including in the US e.g., if you look at
the total investment on prevention and waste re-
duction it is less than one per cent of what is
invested on some of these other aspects in spite
of the fact that it is the best for 15 years.

So that is one of the things that has got to be
changed. We have to put our money where we have
said our policies and our priorities are and
where some of the challenges to develop an
implement policies  and regulary strategies are.
We very appropriately after Earth Day started
leocking at water problems and air problems and so
on, and we built a big bunch of regulatory
machinery to focus in on those on an individual
bazis. Now we have got much more insight into the
fact that materials go from medium to medium and
therefore we need to be looking at them in an
integrated approach, across media, across na-
tions. And certainly the ozon layer issue and the
green house effects suggest very strongly that we
have got to work more globally and we have got to
work more proactively and anticipatively, but we
have got to go further. We need to have some
clear goals. Much of our regulatory bhusiness has
been fuzzy thinking. We have said that we want
clean air, but what is meant by clean air? We
have not set the goals clearly. Some countries at
least have not. We have not set time tables and
we have not, as much as we should, coordinated
our research efforts to make those goals
achievable. The Dutch are doing some research
which is now Jjust being initiated in Sweden - a
total duplication of what the Dutch have done for
the last five years and the Swedes were not even
aware of what the Dutch had done when they star-
ted - in this case as illustratives. Further
challenges! Governmentalists, academiscians and
industrialists a.s.o. need to work together to
develop a truly usable - and I underscore usable
global information network on those kinds of
things. I was just talking about policies on at-
titudes, on concepts, on strategies and cn tech-
nologies in an integrated way. Not only, but
first of all I want to emphasize cleaner techno-
logies, as my paper says. By the way there is in
the paper in the book a number of things - and
particularly as an emphasize on environmental
ethics, code of ethics, developed by a group of
environmental engineers ~ at which I would like
for you to take a careful look, because as en-—
vironmental engineers they realized that it was
not only technology that they had to emphasize,
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but in fact that there had to be values, poli-
cies, strategies and technologies.

On a global basis there is a very encouraging
sign in the work with the United Nations envi-
ronment programme - or UNEP - for the establish-
ment of a truly integrated global information
network, on these cleaner wvalues, on these
cleaner concepts, on these cleaner technologies
and on a new newsletter that is going to be ini-
tiated this autumnn by that group.
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1. UNITED NATIONS ENVIRONMENTAL PROGRAMME
GLOBAL NETWORK ON CLEANER PRODUCTION

2. POLLUTEON PREVENTION-WASTE MINIMIZATION
IN THE UNITED STATES

A. FROM THE FEDERAL PERSPECTIVE
B. FROM THE STATE PERSPECTIVE
c. FROM THE LOCAL PERSPECTIVE
3. WASTE MINIMISATION WITHIN AUSTRALIA
G AFVALPREVENTIE WITHIN THE NETHERLANDS

5. AFVALLVERMEIDUNG WITHIN WEST GERMANY

6. REGIONAL POLLUTION PREVENTION-WASTE MINIMIZATION
IMPLEMENTATIDN EXPERIMENTS:

PROJECTS IN PROGRESS

Al LANDSKRONA, SWEDEN

B-. FREDRICKSTAD, NORWAY

cC. AMSTERDAM & ROTTERDAM, THE NETHERLANDS
D. HORSENS , DENMARK

PROJECTS BEING PLANNED

A. POLAND
B. ITALY
C. BELGIUM
D. AUSTRIA
E. INDIA

Cleaner Technologies-Cleaner Production -
International Aspects
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By the way several of your colleagues were in
Paris last Monday and Tuesday participating in
the giving birth of this new network and I com-
pliment them for being participants and I look
forward to some active involvement in a conti-~
nuing way from the Danes as well as from other
countries

We are starting a new newsletter, and it is going
to be called Cleaner Pproduction - not cleaner
technology and not cleaner products, but we imply
all of that by the title Cleaner Production.
Another fact that is going to be involved in that
UNEP group is that there are in-depth working
groups that have been etablished to focus in -
either upon a branch or upon a set of problem
issues. So there are four that have been etab-
lished so far, and I solicit your involvement.
One is in the galvano branch, the second in the
leather making industry, the third in the textile
industry and the fourth one looking at solvents
in all of their dimensions, and particulary
looking at ways - first of all of substituting
for the halogenetic solvents, but alsc some of
the organics, particularly the aromatics. Now
these working groups drawn from membership from
all over the world have the following respon-
sibilities: Firstly to identify the best people
in their respective countries who are the most
knowledged ones., Some of them are represented
here in the galvano branch or whatever - to iden-
tify them by name, address and phone numbers,
secondly the best new cleaner production proces-
ses and integrated approach to technologies and
management philosophies and so on and thirdly the
best new leadership. Then all of this will be
assempled in a computer interactive programme so
that you can call UNEP and say: What is the best
hew concept on so and so and the best new tech-
nology on so and so that one can get from that
center., And this by the way will be soon con-
nected with emerging networks and many other
systems - in the US e.g. Finally I am glad to say
that complimentarily to this global network they
are finally doing something seriously about
pollution prevention. They have established a
pollution prevention waste minimization office
with the US environmental protection agency, have
research in that area and technical assistance
programmes in all of the 50 states by the end of
this year to provide the best access to infor-
mation and so on, and to demonstration of that
vhat is possible at the federal state and local
level, and I am encouraged that they are finally
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doing it. It took them a long time to get star-
ted. Australia very encouragingly 1is alsc ini-
tiating a number of programmes on waste minimi-
zation. They are doing some very interesting work
and I will be happy to talk with you further on
this. You probably remember you heard that the
government of the Netherlands recently fell -
partially because of some environmental issues -
not primarily because of the plan that they
developed, but how they planned on financing the
envirormental plan. So the government did not
fall apart because of the goals. The goals were
fairly well agreed upon. It is how we are going
to get there, and the central theme is going to
be on waste prevention. The most recent German
legislation is emphasizing the importance of
prevention rather than the end-of-pipe approach.
We have already emphasized that there are some
reasonable programmes underway. There 1is one
underway in Landskrena. It is about two years old
and there are many, many things happening in
there. We have alzo initiated cne in Fredrikstad,
Norway and a new programme in Amsterdam and
Rotterdam, called the Prisma project. We are
working with ten industrial firms in helping
thoge industrialists to systematicly identify
vhere they were wasting. Then to search for non-
waste or lower waste or c¢leaner technology or
alternatives, and then to document the imple-
mentation of it, and then further to serve as an
educational center for the spreading out - just
like our Landskrona printer. He has now served
and is still serving as a focus point for the
printers arcund the region to help spread it out.
We have also had the good fortune of beginning
some work in Horsens with a number of companies
there, and we anticipate some very positive re-
sults in that respect. We have been invited to
participate in the planning and development of
similar programmes in Poland, Italy, Belgium,
austria and India.

What I am trying to emphasize here is that there
is rapidly increasing interest in these kinds of
integrated demonstration projects, these con-
cepts, these strategies and to take some of these
technologies and put them into practice in a real
integrated way. I think that is an encouraging
sign. There certainly are a number of challenges
for us, especially when we look at some of the
global issues. I think that one of the global
issues that we must look at as a very advanced
group of nations - our group of technologists
here - igs: How are we going to do something
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seriously about the greenhouse effect? I chal-
lenge your best wisdom! With all the water you
have around, how about going to a hydrogen based
economy? The company or the country that finds
the way to split apart the water in a very effi-
cient way, use the oxygen and the hydrogen and
then burn it and put it back into the lake again,
is going to come out way ahead. We are going to
come out way ahead globally with respect to the
greenhouse effect. We are going to come out ahead
in many other ways. As a final think, we know
that there is a problem. We know there are many
problems. There is in Chinese a word for crisis
just like there is in every other language - and
in Chinese it is devided into two characters or
sets of characters - Danger and Opportunity.

CRISIS

in Chinese
1s writien:

)i 1%

The two characters translate literally as

[

DANGER

OPPORTUNITY
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currently if we go to China, it is obvious that
they need to take a careful look at their concept
about crisis. There 1s no doubt that there is
much danger. There is also some tremendous op-
portunity and I hope that they find it. I hope
that we do too -~ not specificly on that same
issue - but on many other issues. Onpe of ny
colleagues transformed that into a much more
colourful poster and I personally think it is a
very important reminder.

There are some successes showing up in companies
and I can give you a series of examples of com-
pany leadership changing their attitude, changing
their philosophy, changing their technology, and
in fact benefitting economicly and benefitting
the workers enviromment and the outdoor environ-
ment at the same time. I am delighted to see
govermments finally putting investments in, where
they have said their priorities have been on an
integrated approach to the prevention through
product redesign etc. In a global future we ob-
viously must change these dangers into
opportunity - thank you.
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Lisa Dahl Christensen
MEDARBEJDERNES FORVENTNINGER TIL RENERE TEENOLOGI

Tak for invitationen til denne konference. Det er
et emne, som LO efterhidnden prioriterer ret hejt.
Nogle vil nok mene, at vi har veret for l=nge om
det, men bedre sent end aldrig.

Jeg vil starte med at sl fast, at emnets formu-

lering er mig noget fremmed. For hvad forstds ved
begrebet medarbejder? Er det de ledende "arbeij-
dere" som udstikker retningslinierne, eller er
det dem som udger vores medlemsgrupper - med det
meget stolte navn arheljdere? Jeg har naturligvis
valgt at tage udgangspunkt i det sidste omrade,
da Jjeg er inviteret som reprasentant for LO.

Som indledning wd Jjeyg desverre ogsa sla fast, at
vi har forfardelig fa muligheder for en frem-
adrettet og sammenhzngende holdning pa dette
omride. Dels er problemstillingerne meget kom-
plekse, som det ogsad fremgdr af diverse artikler
0og beger om emnet. Det er vel ogsd derfor, at vi
er mange, der venter pad at fi& resultaterne af
projektet "renere teknologi.

Men kompleksiteten fremgar ogsa af styringen og
prioriteringen af arbejdet.

Et par eksempler fra artikler i bladet Arbejds-
miljo:

"arbejdstilsynets medarbejdere har mulighed for
at diktere substitution (erstatning for noget
andet)."

"PA spergsmilet om hvor tit det var sket, var
svaret:

Jeg kender ingen tilfzlde!"

"Et andet spergsmdl er, hvis en virksomhed far
pabud om substitution, og der senere viser sig
alvorlige fejl - hvad sa!

Svaret her er ligesa defensivt - Jeg kan udm=rket
forestille mig, at der kan komme et sagsanlzg mod
tilsynet."
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Disse smd citater er ikke medtaget for specielt
at hange Arbejdstilsynet ud, men medtaget for at
£& arbejdernes muligheder sat i perspektiv.

Der findes naturligvis muligheder for vore med-
lemmer til at ¢ve indflydelse, ogsd pd et s& vig-
tigt omrade som renere teknologi.

Vore medlemmer har mulighederne i arbejdsmilije-
loven og i1 aftalereglerne:

T: lov om arbejdsmilje §9 stk. 4:

"gikkerhedsorganisationen skal deltage i
planlagningen i spergsmal om sikkerhed og
sundhed, dvs. vradgivning fer beslutningerne
treffes.”

- Samarbejdsaftalen DA/LO, kapitel 3 .o
opgaver:
"Samarbejdsudvalget skal inddrages 1 felgende
opgaver - Vurdering af de tekniske, pkonomiske,
personale~, uddannelses- og miljgmessige konse-
kvenser vedrerende indferelsen eller andringer
i bestidende teknologi, herunder data, maskin-
baseret teknologi og systemer, nar indferelsen
eller andringen er af vasentligt omfang."

~ Bekendtgerelse om virksomhedernes sikkerheds-
og sundhedsarbejde, §21, stk. 1:
ngikkerhedsudvalget radgiver virksomheden ved
lesning af arbejdsmilijomessige spergsmal. Ud-
valget skal herunder deltage i virksomhedens
planlzgning."

- Bekendtgerelsen om stoffer og materialer §19:
WEt stof eller materiale, der kan vare farligt
for eller i ovrigt forringe sikkerheden eller
sundheden, mnd ikke anvendes, hvis det kan
erstattes af et ufarligt, mindre generende stof
eller materiale.

Stk. 3 - Virksomhedernes sikkerhedsorganisation
skal inddrages i vurderingen af, om erstatning
kan foretages."

vore medlemmer har altsd enkelte muligheder for
indflydelse.

Sikkerhedsudvalg, samarbejdsudvalg og teknologi-
udvalg, der ifslge arkeidsmiljeloven skal inddra-
ges for indfegrelse af ny teknologi m.v. i virk-
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gomhederne, bliver ofte hert og inddraget for
sent i udviklingsforlebet eller slet ikke. Sagt
p4 en anden made, sd far de forst kendskab til
tingene, nar beslutningerne er truffet.

Jeg skal ikke l®zgge skijul pad, at wvi mener, at
virksomhederne kan have nytte af den viden og
kunnen, medarbejderne har pa disse omrader.

Her md vi naturligvis ikke i1 LO glemme, at vi
skal motivere vore medlemmer, sa de forstir at
udnytte det aftalesystem og den lovgivning der
er, til det aller yderste. Vi kan ikke forlade os
pda, at vor arbejdsgivermcdpart alene Xlarer disse

. Spergsmdl. Vi m& ogsd i fagbevagelsen arbeijde pa

wettoldningsendringer til hele begrebet renere tek-
nologi. Det vil vi gerne vare med til, og det
arbejder vi pa.

Samfundet og virksomhederne har her en utrolig
stor ressource at trzkke pd. Det er meget tit
dem, der arbejder med tingene, som kan papege
uheldige virkninger eller helt nye muligheder,
til glade for alle parter. Vi vil hilse projekter
velkomne, der starter ud fra denne winkel.

Parallelt med dette mangler en reel integration
af arbejdsmiljeet og det ydre milje i programmet
om renere teknologi. Her md der opfordres til et
pget samarbejde mellem Milijgstyrelsen og Arbejds-
tilsynet, s4 der kan arbejdes med at sikre sund-
heden for mennesker i almindelighed.

1 parantes bemxrket kan ogsd WHO’s program
"sundhed for alle &r 2000™ anskues ud fra denne
vinkel.

Der mangler ligeledes en overordnet statslig
strategi til fremme af renere teknologi. Der er
en bemzrkelsesvardig mangel pd en samlet indsats,
som skal sikre, at hdde de ydre miljpeffekter og
arbeljdsmiljpeffekterne af teknologien wvurderes
samlet,

Eksempelyis bey det kreves, at der i forbindelse
med det almene teknologiudviklingsprogram, alle-
rede i projekteringsfasen inddrages arbejdsmilje-
og ydre miljeeffekter af teknolagien.

Det kan sdledes konstateres, at hvis der skal ske
en reel forbedring, skal de offentlige tilskuds-
muligheder vare behzftet med et krav om, at ydre
og indre miljeproblemstillinger skal med i den
ferste planlegning. Det galder ogsid for inddra-
gelsen af medarbejdere pa alle planer.
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Renere teknologi og medarbejderne kan ogsa
inddrages i det af regeringen nedsatte udvalg om
virksomheders miljptilsyn. Udvalget har til op-
gave at koordinere tilblivelsen af en arbejdsop-
bygning, der bade tilgodeser det eksterne og det
interne milig. Hvis vi her ser specifikt pad med-
arbejdernes muligheder for at pavirke helheden,
md et af resultaterne af udvalgsarbejdet vzre en
brug af sikkerhedsorganisaticnerne og samarbejds-
udvalgene i dette helhedsvurderede arbejde. Det
er nedvendigt.

Problemstillingen om renere teknologi har séledes
efter vores opfattelse et indhold, der har en
rzkke hjzlpemidler i institutioner og virksom-
heder ved de bestdende indflydelsesorganer, sia
der er muligheder i dag.

Men det handler altsd ogsid om koordinering af
alle disse spergsmdl. P4 det overordnede plan
kunne man neds®tte et rad mellem Miljetilsynet og
Arbejdsmiljeradet, der pa et overordnet niveau
kunne arbejde sig frem, gerne branche for
branche, og derved kunne man bruge de gode ek-
gempler, som vi har set et af her i dag, som
branchenorm, der kunne give os et fzlles mal -
og ikke som sadvanlig et mindstemél.

Jeg vil gerne afslutningsvis fremhave, at LO
betragter de renere teknologier som noget af det
vesentligste pid miljoomradet. Det gor vi fordi
der her er klare muligheder for at 1lese
problemerne i helhed. Dette er en rigtig
holdning, da LO’s medlemmer har bade arbejdsliv
og fritidsliv, og vi skal have gode forhold bade
sundhedsmessigt og livsmessigt.

Renere teknologi kan omfatte ravarer,
produktionsprocesser og de ferdige ravarer og
maske ogsa andre ting. Men renere teknologi kom-
mer ikke af sig selv, det sker ikke uden vi alle
ger en indsats.

Jeg skal derfor slutte med en opfordring til for-
skere og praktiske Xkonstruktgrer, der arbejder
med renere teknologi omradet:

wInddrag vore medlemmer i et af de vigtigste om-~

rader for vores fzlles fremtid, s& tror vi det
gar starkere".
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ERHVERVSLIVETS FORVENTNINGER TIL RENERE TEKNCLOGI

Jeg wvil takke ministeren og ministeriet for at
have taget initiativ til denne konference, samt
takke for invitationen til at prasentere et indu-
strielt synspunkt p& emnet renere teknologi.

Selv om dette indleg har fédet titlen erhvervsli-
vets forventninger, kan jeg faktisk kun tale pd
industriens vegne, og den udger jo desvarre en
for lille del af erhvervslivet.

Industrien stiller sig positivt til renere tekno-
logi ~ og har for gvrigt gjort det lznge, som
Jjeg skal vende tilbage til senere. Renere tekno-
logi er det rigtige hjzlpemiddel til at minimere
eller fjerne affald, spildevand, luftemissioner,
energiforbrug, 1lugt, stp] og pavirkning af ar-
bejdsmiljset.

Undertyden Jkan renere teknologi ligefrem betale
sig. "Det ~ harte" ¥iTT nogle  eksemplert pa i
formiddags. P4 en mdde stdr renere teknologi i
| mods®tning til rensningsteknologi, som uanset. sin
joyEtige wvirkning. over for spildstromme,.samtidig
har den fejl, at den selv forurener, Rensning
{imedfaorer n@sten altid eRetia Forbrug af energi og
andre ressourcer, og ofte et ekstra kemikalie-
(forbrug, men rensning skal vi Jjo selvfplgelig
ortsat bruge. Det er en af de forventninger, vi
ikke har til renere teknologi: at den skulle
kunne overflediggere rensning. Men den kan i hej
grad mindske behovet.

Jeg er sikker pad, at vi kan finde erhvervsfolk,
der betragter renere teknologi som en ny und-
skyldning for myndighederne til at blande sig i
erhvervslivets forhold. Det h&nger sammen med, at
man for at bruge det varktej renere teknologi er,
hedvendigvis md beskzftige sig mec
nes interhe. forhold, 'sisom valg af
processer, produktspecifikationer osv. Myndighe-
derne vil ikke kunne stette vdbredelsen af renere
teknologi uden at komme i bergring med sddanne
emner,

I industrien skelner vi mellem to forskellige
former for renere teknologi.

I sin enkleste form kan renere teknologi anvendes
til at fremstille et kendt produkt ved hizlp af
metoder, som giver en mindre miljgbelastning.
Sddanne anvendelser har vor fulde stette, bl.a.
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fordi de ekonomiske konsekvenser Kkan overskues af
den enkelte virksomhed.

Det drejer sig om omkostningerne til udviklingen
af den nye produktionsmetcde, investeringer i nyt
eller andret produktionsapparat, samt azndringer i
produktionsomkostningerne sgsom révarer, arbeids-
lgn og energi.

En produktionsvirksomhed, der overvejer at inve-~
stere 1 et udviklingsprojekt, der har til formal
at reducere miljpbelastningen, vil imidlertid se
pa problemstillingen ud fra en bredere synsvin-
kel.

Dansk _Aipndustri har i dag for smd midler til ré-

dlgned for udvikling af nye produktionsmetoder og |
produkter. Et udviklingsprojekt, der alene har |
til £6¥mal at mindske mlljmbelastningen,_er der

normalt ikke midler til.

Derfor vil virksomheden i et forseg pd at £a oko-
nomi i sddanne renere teknologiprojekter, Kombi-
nere disse med ¢nsket om at mindske fremstil-
lingsomkostningerne eller at fremstille et helt
nyt produkt, der er bedre end det eksisterende,
og som man derfor kan forvente en gget afs@tning
af,

Denne sammenblanding af formdlene med nye udvik-
lingsprojekter skal vi ikke vzre kede af, heller
ikke fra et miljgsynspunkt. Tingene kan ikke
skilles ad - og skal det heller ikke =~ for de kan
i virkeligheden hjzlpe og torstzrke hinanden.

Jeg navnte, at der var to former for anvendelse
af renere teknologi. Den anden, som vi md tage

nogle forbehold over for, er netop den situation,.

hvor resultatet af anvendelse af renere ;eknologl
rer, at det fardige produkt andres. "

Selv om funktionen af det nye produkt er uzndret,
kan f.eks. et zndret udseende influere pé afsat-
ningsmulighederne. . Man kunne f.eks. n@vne anven-
delsen af andre coatingmaterialer end de klassi-
ske, som f.eks. forkromning. Der findes i dag
mere miljgvenlige former for coating, men hvad
hjzlper dette, hvis det i wvirkeligheden er det
blanke udseende, der szlger produktet.

Vi m4 derfor fasthelde, at det er den enkelte
virksomhed og den alene, der kan afgere om sddan-
ne produktzndringer kan gennemferes.
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I gvrigt md man ikke vare blind for, at i mange
brancher kraves der en ny produktgodkendelse,
hvis produktionen #ndres enten af myndigheder
eller af kunder. Dette leder mig til at omtale et
meget vesentligt problem i forbindelse med anven-—
delsen af renere teknologi - neml{g tid.

Sagt generelt vil le¢sning af et glvet miljepro=-
blem tage vasentlig lengere tid, nar der anvendes
renere teknologier i stedet for rensningstekno-

: logi.

Det. skyldes, at der er tale om udv1k11ngs _____

ter,. der gr: ~dybtind i fremstllllnggmetgder-
ne. Selve udviklingsprojektet tager selviplgelig
tid, men herudover gkal der bruges tid til etab-
1er1ng af nyt produktionsudstyr. At der kan vare
tale om meget vasentlige tidshorisonter kan ses
af projektet med at finde erstatninger for CFC
produkterne. Nogle af de storste kemikoncerner i
verden har allerede arbeijdet i mindst 5 &r ned at
udvikle alternativer, og det tager nok 5 ar til,
for de nye produkter bliver almindeligt udbredte.

Endelig kan der sa blive tale om, at der skal
bruges tid til..en_ny produktgodkendelse. Selv i
de tllf&lde, hvor det fardige produkt er fuld-
standig identisk med det gamle, kan myndigheder i
nogle tilfzlde forlange en helt ny godkendelse.
Det er tilfmldet inden for medicinalindustrien,
hvor en preoduktgodkendelse ikke alene tager ud-
gangspunkt i produktet, men ogsa fastliser anven-
delsen af rAvarer og processer.

Fra mit eget virke kan jeg oplyse, at godkendel-
sen af humant insulin, fremstillet ved anvendelse
af gensplejset bagegzr, et produkt der er 100%
identisk med vort eksisterende produkt, fremstil-
let ved hj=lp af bugspytkirtler, har mattet gen-
nemgd en ny produktgodkendelsesprocedure med en
varighed pd 2- gﬂé:, varierende fra land til land.

Finder nogen, at dette lyder som om industrien
ikke har forventninger til renere teknologi, =i
md jeg korrigere: det har vi i allerhgijeste grad.
Renere teknologi er ikke en lgsning, men som jeg
har navnt, et vaerktej. Vi.kan .ogsi kalde det en
holdning. eller en tenkemdde. Denne tankegang skal
b¥inges i anvendels€s 6vétalt i industrien i for-

. bindelse med ravare- og procesvalg, proces~ og

produktudvikling. Der er mange steder endnu, hvor
det kan og ber indferes, og der er, som jeg har
nzvnt, nogle tilfalde, hvor det kan betale sig. I
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andre er det maske muligt at opné stette fra re-
nere teknologiprogrammet.

Pil slut vil jey gerne minde om, at man ikke méa
stirre sig blind pd kun et af elementerne, der
skal indgd i renere teknologl-vurderlngerne som
f.eks. produktionen. OQgsd. ravarerne og produk-
fernes distribution, anvendelse og, b XAaffelse.
“skal med 1 betragtnlngen T T@eningerne skal finde

inden for ¢d ¥Forskellige onmrader som genbrug,
genvinding, videre anvendelse, sparefcranstalt-
ninger, substitution, produktudformning, og det
ravare- og procesvalg, som de fleste umiddelbart
forbinder med begrebet renere teknologi.

Det er derfor en meget kompliceret opgave, vi
star over for, hvis lesning vil krave et intenst
samarbeijde mellem industri og myndigheder. Fra
ingustriens side er vi parate til at pabegynde
det arbejde.
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DANMARKS NATURFREDNINGSFORENINGS FORVENTNINGER
TIL FREMTIDENS RENERE TEKNOLOGI-INDSATS

P4 vegne af Danmarks Naturfredningsforening wil
jeg gerne sige tak til Miljsministeriet for invi-
tationen til at komme her i dag. Ovenikebet at fa
lov til at tale om et sa populart emne, som rene-
re teknologi ser ud til at veare.

Oplaggene til denne konference bruser jo af be~
gejstring. Renere teknologi er som kensmoral oy
betaling af regninger til tiden. Det er noget al-~
le kan g& ind for - sddan rent principielt. Det
er ferst, ndr kravene bliver stillet til den en-
kelte i hverdagen, at den velargumenterede mod-
stand melder sig.

Lad mig derfor f& lov til at trakke nogle forud-
sztninger op for at det, vi gerne vil kalde re-
nere teknologi, ogsd i1 virkelighedens verden kan
f4 den tilsigtede virkning: nemlig drastisk at
mindske sliddet pa klodens rastoffer og kredsleb.

Selve troen pd, at den videre teknclogiske udvik-
ling kan bringe os ud af de kattepiner, den hid-
tidige teknologiske udvikling har sat os i, har
vi fra 1870’ernes naturvidenskabelige frem-—
skridtsoptimisme: Menneskets opfindelser og opda-
gelser ger verden bedre og bedre!

I New York bekymrede man sig som bekendt i slut-
ningen af forrige A&rhundrede over den forfer-
delige forurening fra heste, som den stigende
person- og varetransport gav anledning til i
byens gader. Prognoser viste, at byen ville ga
til i meg i lebet af f& artier. S& kom bilen.
Renere teknologi — Eller hvad?

Men ogsa luftforureningen fra bilerne har det
varet teknisk rad for. I midten af 60’erne boede
jeg et A4r i Los Angeles, der dengang levede i an-
dedratsbesvarligheder under en dyne af smog. PA
en avisspiseseddel stod en dag: "Luften over Los
Angeles ren fra 1980!" Det var nemlig bhesluttet
at indfgre 3-vejs katalysatorer, der renser 80%
af udstedningsgasserne vak. 0Og i1 lebet af en ti
4r - siddan cirka - ville den gamle bilpark vare
udskiftet. Da jeg i begyndelsen af 1980’erne kom
til Los Angeles og gladede mig til at se den kla-
re luft, var den gulbrune dunst tykkere end no-
gensinde, For i mellemtiden var antallet af kerte
bilkilometer i byen mere end femdoblet. Plus at
de evrige luftforureningskilder var taget til i
styrke. Renere teknologi -~ eller hvad?
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Herhjemme bruger vi al vor tekniske snilde - og
en betydelig del af den kapital, vi har til réa-
dighed til investeringer i forbedring af vor
fremtid - p& at bygge en Storebazltsbro, der med
sin selvstzndige motorvejsforbindelse vil vare en
veksthormonindsprejtning pa den person- og last-
biltrafik, som vil ellers er s& enige om, at det
er livsnedvendigt at nedbringe. Og man skal pa-
tage sig naivitet, hvis man vil pasta, at motor-
vejen over Storebzlt ikke ruller videre til en
motorvejsforbindelse over @resund. Bilskruen uden
ende. Renere teknologi?

Den transportteknologi, der med rette kan kalde
sig renere, er sporvogne og jernbaner. I USA blev
den henholdsvis 1 1930‘'erne og 1950ferne opkebt
og afviklet af bilfabrikanter, gummidakfabrikan-
ter og flyselskaber. I Danmark er vi for besin-
dige til at overlade den slags til markedskraf-
ternes ré spil. Det gik helt til 1960ferne, for
de offentlige planleggere i Kpbenhavn ndede frem
til, at der ikke var nogen fremtid i sporvogne.
At vore offentlige beslutningstagere endnu ikke
er klar over, om der er en fremtid i Jjernbaner,
kunne de sidste ugers politiske urc om DSB tyde
pa.

Dermed er jeg fremme ved den ferste erfaring, vi
har gjort: Renere teknologi kommer ikke af sig
selv. Den kommer heller ikke ved markedskrzfter-—
nes uhammede frilgb. Renere teknologi som andet
end et modeord krzver en langsigtet, offentlig
planlegning, der ud fra en samfundsholdning szt-
ter de wmal, der skal nas.

Det bringer os straks videre til den naste erfa-
ring. Samfundet m& have de ngdvendige styrings-
midler for at omsztte denne planlzgning til vir-
kelighed. Den tidligere britiske EF-kommiszr for
milje, Stanley Clinton-Davies, har udtrykt det sa
brutalt: "Vi kan ikke afregulere os-€il en bedre
miljebeskyttelse". Det er pelitisk populart at
sige Ja til renere teknologi. Det er derimod
knapt s& populart - men lige sd nedvendight - at
have en lovgivning, der ger, at man kan sige he]j
til det, der ikke er renere teknelogi. Gulerod er
godt, men det skarper appetitten, at pisken ogsa

er der. Set ud fra de erfaringer kan der vare.

grund til at nsre bekymring over bebudede lovgiv-
ningsinitiativer fra Milieministeriet, der i en
sky af fagre modeord afvikler eller svakker de
npdvendige styringsmidler.
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En langsigtet planl®gning ud fra samfundshold-
ning. De nedvendige styringsmidler. Jatak, de to
forudsztninger er mere end rigelig opfyldt i ost-
landene. Alligevel har det ikke bragt dem narmere
en renere teknelogi. Tvertimod. P4 miljebeskyt-
telsesomrddet stdr de osteuropziske lande og
Sovjetunionen ikke som et lysende eksempel, men
som et merkt. Det er fordi, de ikke - ihvertfald
indtil nu - har villet drage konsekvenserne af
den tredie erfaring, som er gammel og dansk: En
forbedret natur- og miljepbeskyttelse nas kun med
befolningens aktive medvirken. Det kraver, at de
folkelige bevagelser er direkte med til at tage
beslutningerne. Som sagt i al kerlig respekt. Det
er sgu ikke Miljestyrelsen, de forurenende virk-
somheder er bange for. Det er befolkningen og
dens foreninger. Uden dem satter bureaukrati og
kortsynet interessepolitik natur og milje skak-
mat.

Ud fra de erfaringer kan der vare endnu mere
grund til at bekymre sig over den del af Miljemi-
nisteriets bebudede lovforslag, der gdr ud pa at
fratage de folkelige organisationer deres mulig-
hed for direkte at vare med i forvaltningen af
natur- og miljglovgivningen - eller svzkke deres
mulighed for reelt at have gennemslagskraft, Det
er ikke vejen til at gere renere teknologi til
virkelighed i Danmark.

Et helt dagsaktuelt eksempel herpa: Starstrems
amtsrad har den 3. maj 1989 meddelt V.P.I. ApS,
@rslev, Vordingborg Kommune, miljsgodkendelse af
en skumplastfabrik. V.P.I. ApS vil anvende en ny
teknik "Vertifoam" til produktion af skumplast.
Ved denne teknik er der mulighed for genvinding
af bl.a. freon (CFC-11)}, der anvendes som opskun-
ningsmiddel. Men amtet har godkendt virksomheden
uden genvinding/kulfilteranlzyg, idet virksomheden
har fdet en frist p3 4 4r hertil. Danmarks Natur-
fredningsforening har den 31. maj 1989 anket
denne afggrelse til Miljestyrelsen. I ankerr ci-
terer vi bl.a. naturfredningsforeningens lokalko-
mite for Vordingborg, der har sagt folgende: "I
en tid, hvor alverdens lande pa det nermeste er
blevet enige om at forbyde anvendelsen af CFC-
gasser, virker det grotesk, at Storstrems amt
giver tilladelse til at etablere en freonbaseret
produktion - uden i det mindste at krave det i
beskrivelsen omtalte miljpanlzg etableret helt
fra start?,

Man kunne tilfpje: Renere teknologl ~ eller hvad?
VI haber, at Miljestyrelsen vil vare enig med vor
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lokalkomite og wvort miljefaglige udvalg. ©Og at
vore politikere wvil forstd betydningen af, at
naturen har en vagthund - selv om forureneren
siger, at det hverken er enkelt eller effektivt.

Rimeligvis skal det tilfejes, at i det valgte
eksempel er det ikke virksomheden, der er skur-

ken. Det er myndigheden. Mere generelt galder det .

som den fjerde erfaring, det er verd at fremhave,
at de langsigtede mil, som det offentlige ber
sgtte - med de ngdvendige styringsmidler og med
offentlighedens aktive medvirken - kun kan nas
med den kraft og dynamik, der er i den private
sektor. Det offentlige skal ikke ga ind i den
produktion o¢ den virksomhed, som den private
sektor er meget bedre til. I Danmarks Naturfred-
ningsforening herer vi ofte fra virksomhederne:
"gunne vi bure fa at wvide fra myndighederne,
hvilke krav der galder. S53& skal vi nok Kklare
resten". Det er klog tale.

Respekterer vi de fire erfaringer, der her er
skitseret, sd kan vi ogsd f4 virkeliggjort mdlene
for renere teknologi.

Det drejer sig om at fa standset menneskers ind-
forelse af miljgfarlige stoffer i naturens kreds-
leb.

Pet drejer sig om at mindske rdstofforbruget og
affaldsdannelsen og sge genanvendelsen.

Det drejer sig om omlagning til beredygtig udvik-
ling, ogs& nar vi taler om energi og transport.
0g Landbrug.

pisse enkeltemner har vi nermere gjort rede for i
vort skriftlige opleg til denne konference.

Man siger jo sommetider om erfaring, at det er
billet til et tog, der er kert. Nar vi taler om
renere teknologi, si g=lder det, at vi har erfa-
ringer for, hvilke forudsatninger der skal vare
til stede for, at initiativer i natur- og milje-
beskyttelsen kan sl& effektivt igennem. Vi har
ogsd erfaring for, at vor hidtidige omgang med
naturens rigdomme er ved at komme til vejs ende.

Miske kan vi sige om renere teknologi, at det er
den eneste billet til fremtiden.
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Tak for invitationen til at deltage i dag.

Det er prisverdigt, at de offentlige myndigheder
prioriterer den forebyggende indsats hejt, nar
det drejer sig om befolkningens levevilkar. Dette
gelder bade den egentlige sundhedssektor samt
miljesektoren.

Miljeministeriets redeggrelse om mal og midler i
miligpolitikken 1989 - 1994 lagger afgerende vagt
P4 renere teknologi, dvs. gennen forebyggelzse at
mindske miljgbelastningen ved forandret ressour-
ceudnyttelse og ved minimering af spild. En rene-
re teknologi forudsztter som bekendt, at milje-
hensyn inddrages ved tilrettelzggelsen og valg af
produktionsmetoder sdledes, at man undgar situa-
tioner, hvor der bagefter skal renses, deponeres
eller ryddes op. Hovedprincippet er, at der skal
produceres pa en sédan made, at miljgbelastningen
reduceres ved kilden.

Set i perspektiv har initiativer vedrorende re-
nere teknologi hidtil koncentreret sig om den in-
dustrielle produktion eller om landbrugets pri-
mzrproduktion. Det er andret 1lidt i forbindelse
med Brundtland-kommissionens rapport "Vor fazlles
fremtid” fra 1988, der reprasenterer en hel del
vesentlig nytenkning pad omridet.

Renere teknologi er ikke lzngere et begreb, som
er reserveret for industrien, men skal nu -
inspireret af bade Brundtland-kommissionens rap-
port og den danske regerings handlingsplan til
opfelgning pa rapporten - danne udgangspunkt for
en bredere fazlles indsats.

Flere holdningsanalyser viser, at miljeforheld i
stadig sterre grad bekymrer forbrugerne. Der er
derfor ogsd grund til at forvente at flere og
flere forbrugere gennem deres adferd vil vare in-
teresseret i - og fele et behov for - at gore en
indsats for miljeat.

FDB er forbrugerejet, og det har derfor vaeret
naturligt at tage denne wdfordring op i en for-
brugerpolitisk sammenhzng.

Indlegget vil derfor med udgangspunkt i

- VvVarer
- oplysning
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belyse, hvorledes FDB som oplysningsvirksomhed,
detailhandler, indkeber & distributer samt produ-
cent vil give forbrugerne bade forudsztninger og
nuligheder for at foretage et miljevenligt vare-
valg.

Tilskyndelsen til at anvende renere teknologi i
produktionsprocessen kan komme fra a} direkte
besparelse pa grund af bedre ressourceudnyttelse,
by ferre udgifter til "oprydning", ¢) motivation
gennem afgifter, beder eller regulerende forhold
men ikke mindst fra &) det forheld at brugeren i
git brugervalg tillzgger produktets miljeobelast-
ning betydning. Denne sidstnavnte efterspergsels~
parameter mé skennes i fremtiden at f& stadig
sterre betydning, men den er naturligvis svar
direkte at indkalkulere i en investeringskalkule.
samtidig er miljebelastningen for slutbrugere et
komplekst begreb. Er det miljebelastningen ved
varens:

~ fremstilling
- emballering

- anvendelse

- bortskaffelse

alene eller i kombination, det handler om. Hvor-
dan markedsferes szrlige positive kendetegn? Kan
et positivt kendetegn markedsferes, hvis der i
gvrigt er belastende forhold skjult i de evrige
punkter? (Eksempel: lavenergi keleskab med freon-
opskummet isolation) osv. Problemstillingerne er
meget indviklede, nar flere ting trakker i for-
skellige retninger.

FPB har pa miljeomradet taget en rzkke initia-
tiver, der Xkunne indpasses under overskriften
Renere teknologi, og jeg vil systematisere det ud
fra de omrader, vi beskaftiger os med:

- egne fabrikker med produktion
indkeb/distribution

- detailhandel

-~ oplysning

Produkticn

I forbindelse med udformningen af FDB’s indu-
stripolitikx 1i_1987 blev hver af FDB's fabrikker
underkastet em kritisk gennemgang for at sikre,
at wvirksomhederne ikke uhensigtsmagsigt belaster
miljeet.
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FDB's produktion koncentrerer sig primert om
fedevarer, der normalt ikke diskuteres i offent-
ligheden i relation til renere teknologi. P&
savel Svendborg Fabrikker som Ked- og Viktualie-
fabrikken er der truffet foranstaltninger, der ma
betegnes som renere teknologi, og som jea vil
beskrive med 3 eksempler.

P4 Svendborg Fabrikkerne har vi inden for det
sidste &rs tid indfert vort eget rensningsanlag
ved grentsagsproduktionen, i stedet for at slutte
os til det kommunale. Det er der flere grunde
til.

For det ferste er det billigere, og for det andet
kan vi selv fremadrettet styre omkostningerne ved
det. Vi fpler ikke der er risiko for - som pa
sundhedsomrddet -~ at det med tiden vil blive
opfattet som et beskatningsobjekt.

Endelig - og vigtigst - bruges der store mzngder
vand, og det viste sig, at vi kunne opnd et
gesbrug pa omkring 50% af de mzngder, der bliver
brugt. Per er saledes tale om et projekt, der
dels belaster miljpet mindre og dels er gkonomisk
fordelagtigt for virksomheden.

Jeg vil give endnu et eksempel fra Svendborg,
hemlig det sdkaldte gulerodsprojekt.

Ved at afskere gulerodstoppene og fjerne det
meste af den Jjord, der hznger ved, allerede i
marken, copnas en rakke fordele.

Selve produktet bliver bedre, og gulercdstoppene
kan plgjes ned i jorden igen. Desuden slipper man
for at skulle fjerne store mengder jord fra
fabrikken. Endelig er transportomkostningerne fra
mark til fabrik blevet reduceret.

Et sidste ecksempel er fra produktionen af
leverpostej. En ny fremstillingsmetode til kog-
ning af det fedt, der desvarre ogsa er i lever-
postes, betwder at fedtmazngderne i fabrikkens
spildevand er reduceret med 85 tons pr. &r.
Rensning og vedligeholdelse af aflebssystemet er
dermed- blevet- billigere, der slippes mindre fedt
ud t omgivelserne, og produktet er blevet bedre.

Disse- eksempler viser, at virksomhedsinteresser
og miljeinteresser sagtens kan ga hand & hand.

I 1987 og 1988 gennemfgrte FEB med stotte af Mil-

jestyrelsen en kortlagning af FDR’s direkte em-
ballageforbrug med henblik pé- at. kertlzgge bade
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typer og mangder. Samtidig blev der udarbejdet et
idékatalog med forslag til, hvordan varerne kunne
pakkes mere miljevenligt uden at forringe embal=-
lagens salgsfremmende og beskyttende effekt. Rap-
porten er netop nu ved at blive bearbejdet med
henblik pa offentliggerelse, saledes at resul-
taterne kan komme en stprre kreds tilgode.

Arbejdsmodellen i rapporten skulle opfylde for-
malene at a)} reducere de anvendte emballage-
nengder b) udskifte niljebetaznkelige materialer
ned "neutrale" materialer og kan kort skitseres
som felger:

Reducere Udskifte

genbrug PVC

genanvendelse CFC opskummede emner
materialer

konc. /kompakte produkter klorbleget pap/papir
overemballering
bulksalg

Det kan oplyses, at dette kortlegningsprojekt har
udlpst endnu et projekt, som netop er péabegyndt,
og som har til formal at finde Konkrete mulig—
heder for en forgget anvendelse af returfibre 1
pap, karton og papir og santidig substituere
klorblegning.

Indkeb/distributicon

FDE har en mdlsztning om gradvist at erstatte PVC
med andre emballagematerialer, og har allerede
gennenfprt vasentlige projekter pa dette omrade.
Miljeministeren har vores fulde opbakning i sine
bestrzbelser pa at opnd en frivillig aftale om
begrznening af PVC til emballageformal. Vi vard-
getter ministerens mdde at gribe sagen an pa. Ved
at give industrien en tidsfrist - i stedet for
hurtigt blot at forbyde brugen af PVC - opnas
muligheden for at finde eller udvikle alternati-
ver som bade funktionsmessigt, prismessigt og
niljemessigt er attraktive.

FDB har i mere end 3 ar forsegt at finde

alternativer til den PVC-strzkfilm, som bruges
til slad om bakker med fersk ked og grentsager,
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men desverre uden held. Da denne emballagetype
tegner sig for hovedmzngden af den anvendte PVC-
emballage i Danmark, har vi erkendt, at der skal
flere ressourcer til. Derfor har vi netop ind-
sendt en ansgdgning til Miljgstyrelsen om et
projekt specielt rettet mod at £4&4 udviklet en al-
ternativ strakfilm.

Inspireret af dioxin diskussionen i Sverige, har
FDB introduceret kgkkenruller og toiletpapir,
fremstillet af fibre, der er hleget uden brug af
klor. Produkterne blev introduceret i <februar
maned, og udger allerede nu 5% af galget. Salget
af samme produkter - ubleget og baseret pd& gen-—
brugsfibre - ligger nu pa 30% for toiletpapir og
10% p& kekkenruller og vil formentlig stige yder-
ligere.

Detail

Butikkernes rolle wvil helt klart vare at sikre,
at de miljpvenlige varer far en fremtrzdende
plads i vareoplzgget for at gere forbrugerne op-
nzrksomme p& valgmulighederne.

Herudover har butikkerne allerede en central
rolle i forbindelse med modtagelse af retur-
emballager til ¢l, socdavand, vin og spiritus. Med
hensyn til vin og spiritus har vi det mest gen—
nenforte system i Danmark, idet genbrugsprocenten
p& Svendborg Vinkompagni - FDB‘s eget vintapperi
- er helt oppe pa 75%.

FDB er imidlertid betankelig ved den
udviklingstendens, der er til at detailhandlen i
sterre omfang skal vere "indsamlingscentral®" for
brugte wvarer og genstande. Vi haber dog, der
findes nogle 1lesninger, der tager hensyn til
skonomiske, hygiejniske og arbejdssikkerheds-
nessige forhold i vore butikker.

Oplysning

Udover de forretningsmessige aktiviteter, spiller
FDB ogsd en rolle 1 Danmark som oplysningsvirk-
somhed. Som tidligere navnt er denne rolle af
afgerende betydning for, at forbrugeren gennem
sit varevalg og dermed gennem de kendte markeds-
krafter er med til at vende samfundsudviklingen
mod renere teknologi.

I 1988 udarbejdede vi et debathafte rettet mod de
zldste klasser i folkeskolen med titlen "mad &
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milje". Det Xkan opfattes som en naturlig vi-
dereudvikling af ern®ringspeolitikken, og kan si-
ges at kendetegne en glidende overgang henimed en
fokusering pa miljeet i bredere forstand.

FDB har netop til alle folkevalgte i1 butiksbe-
styrelserne udsendt et debatoplag, der stiller
miljgpet til debat, og som lzgger op til en dis-
kussion pd fordrets kredsmeder.

Debatoplzgget er starten pd en rzkke aktiviteter,
der skal inddrage forbrugerne aktivt, og som skal
munde ud i wudformningen af et miljeprogram pa
kongressen i 1990. I den sammenhxng er vi selv-
fplgeliqg interesseret i at fa aktiveret sa mange
af vore tillidsmend som muligt.

vi har ogsa Dbesluttet at introducere et
milijpmerke, som skal anvendes pa alle varer, der
i deres fremstilling, anvendelse eller hortskaf-
felse er mere milijgvenlige end de traditionelle
alternativer.

Vi er bekendt med, at Miljestyrelsen arbejder med
planer om at introducere et lignende mxrke inden
for de vareomrider, som er underlagt loven om ke-
miske stoffer og produkter. Imidlertid finder vi,
at merket kan og skal anvendes meget bredt, og at
. behovet er der nu. Senere vil vi naturligvis
gerne bakke op om et falles merke.

Nir merket indferes nu, er det for at impdekomme
en rzkke forbrugerensker om et sadant merke, og
for at den renere teknologi 1 bredeste forstand
far en plads i forbrugernes bevidsthed. Xun
herved bliver den renere teknologi et aktivt
redskab 1 den fremtidige miljeindsats, og Kkun
herved kan den f&4 en fremtrzdende rolle i
samfundsudviklingen.
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Ordstyrer: Departementschef Mogens Bundgaard
Nielsen, Miljsministeriet



Debat

Ministerens spergsmidl til debatten

1} Barrierer - okonomiske, insti-~
tutionelle, organisatoriske,
holdningsmessige?

2) Hvilke okonomiske styringsmidler
er egnede?

3) Hvilke administrative styrings-
midler er egnede?

4) Hvordan mlAlrettes stetten til
udviklingsprojekter bedst?

5) Hvilken rolle skal forbrugerne
spille?

6) Hvor langt kan vi komme mod en
beredygtig udvikling

7) Strategi for renere teknologi-
krav i EF og andre internatio-
nale organisationer?

8) Hvor skal der satses for at

fremme dansk industris inte-
resser i EF?
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Niels 1. Meyer, DtH:

Jeg vil starte med at komplimentere Lone Dybkjzr
for hendes initiativ til denne konference. Sonm
David Rehling sa& rigtigt sagde det, sa kommer de
gode ting o desvarre ikke af sig selv.

Nar et nyt, tvarfagligt omrade som dette, der
oven 1 kgbet har si store samfundsmessige konse-—
kvenser, er under udvikling, er det meget vig-
tigt, at vi kan fgre samtaler under afslappede
former mellem de, der har noget i klemme, og de,
der pa samfundets vegne skal reprasentere vore
interesser samt endelig de videnskabelige fag-
folk. Det synes jeg denne konference kan give et
godt bidrag til.

Jeg har taget ordet for at tale om en analogi til
et andet omrade, nemlig energiomrddet. Vi har i
mange ar arbejdet med milje- og energiplanlzg-
ning, og forsegt at gore det til et operationelt
begreb. Flere af de erfaringer, vi har gjort, og
de redskaber, vi har udviklet, vil maske ogsa
kunne bruges pd omradet integreret milje- og
produktplanlagning.

Det drejer sig om:

- Bredt miljs~ og energikatalog, der registrerer
de mange typer teknologier, deres emissioner,
gkonomi m.v., s& man pd det grundlag kan lave
en slags iterationsproces frem til det system,
der er det mest fordelagtige.

Tilsvarende Kunne man lave branchekataloger pa
renere teknoclogi omradet.

- At belyse de forskellige muligheder gennem en
rzkke scenarier, hver man bruger det som grund-
lag for de politiske beslutninger.

I scenarierne skal belyses bade de tekniske og
de gkonomiske konsekvenser,

~ Betydningen af langsigtede signaler béde til
producenter og forbrugere, samt langsigtede
stetteordninger.

- Opsegende konsulentvirksomhed og demonstra=-
tionsanlag. Hertil vil det teknologiske
servicenet vare velegnet.
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- Offentlig indflydelse pa, hvilke produktvalg,
virksonhederne ma benytte sig af. Det er ganske
vist politisk kontroversielt, men det har fun-
geret ret fredeligt pd energiomridet, og kan
vel ogsd komme til det her.

- @get samarbejde mellem myndigheder og forskere

Leif Hermann, MF:

Tak for arrangementet, og for det gode forarbeijde
via konferencegrundlaget, som jeg synes har givet
¢s nogle gode forudsztninger.

Ud fra dagens hidtidige forleb savner jeg at here
noget om renere tekneclogi inden for energi- og
transportomraderne og 1 landbruget. I det hele
taget synes jeg emnet renere teknologi i dag er
blevet behandlet lidt for engjet som et problem
mellem miljemyndigheder og industri. Der mangler
de tvergdende elementer, der er lagt op til i
savel "Mil og midler" som i Brundtland-rapporten.

Jeg héber miljeministeren vil gere det klart over
for sine kolleger, at renere teknologi ikke kun
er et anliggende mellem hende og Industriridet,
men at alle andre ministerier ogsid inddrages, s&
vi undgdr samme fadzse som ved Miljgbeskyttelses-
loven i 1973.

Et andet spergsmal er til Industrirddet. Er det
korrekt, at Industririddet gar ind for regule-
ringer i forhold til virksomhedernes processer,
men ikke i forhold til produkterne?

Endnu et spergsmal til Per Andersen, Industri-
radet, og til Lone Dybkj®r. Mener I, at aftaler
mellem myndighederne og Industriraddet er +il-
strekkeligt til at styre renere teknologi udvik-
lingen? Industrirddet har Jo ingen sanktions-—
muligheder over for medlemmerne. Skal der andre
styringsingtrumenter til?

Kjeld Rahbzk Mpller, MF:

Udviklingsprogrammet for renere teknologi burde
vaere et samarbejdsprojekt mellem Miljgministeriet
og Industriministeriet. En samordning af indsat-
sen over for industrien ville betvyde en langt
sterre effekt. Derfor en appel til miljgministe-~
ren om at fremme et sadant samarbejde.
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Henrik Fogh, Briel & Kj=r:

Indledningsvis vil jeg gerne komplimentere Lisa
pahl christensen for det gode og klare indlzg, og
bekrzfte at der ikke er tale om tomme ord. Jeg
har gode erfaringer for, at LO virkelig gnsker at
samarbejde pa dette omrade.

Donald Huisingh brugte tidligere p& dagen udtryk-
ket "renere produktion” 1 stedet for 'repere
teknologi". Jeg vil i den forbindelse hafte mig
ved, at det ikke altid er et spergsmal om tekno-
logi, men om at gennemfgre en ren produktion.

Vi har set smukke eksempler fra galvano-omradet
pa, hvad der kan gsores, og vi kan habe pa endnu
bedre resultater fremover. Men jeg vil samtidig
sige, at problemerne omkring elektropolering ikke
er sarlig indviklede. Det bliver meget svarere,
nar det drejer sig om metalpilzgning. Dercom mere
ved en anden lejlighed.

Nar vi taler om kemikalier, teknologi m.v. omta-
les ofte giftigheden. Her vil jeg tilslutte mig
Kristian Lekkegaards betragtninger om, at der
ikke er noget stof, der er giftigt. Det er et
spergsmal om at kunne handtere det rigtigt.

Til slut vil jeg i den forbindelse vende tilbage
til LO. Det, samarbejdet miske fremover skal gd
pa, er hvilke kemikalier, der er lettest at hand-
tere, sa produktionen bliver  s4 ren som mulig.
Det stiller samtidig sterre krav til sével tekni-
kere som arbejdere.

Jeg wvil gerne here, om andre har en lignende
opfattelse af, at wvi skal focusere mere pa
stoffernes handterbarhed end p& deres giftighed.

Knud Gle¢nborg, MF:

Efter at have set deltagerlisten og talt med
forskellige personer 1 pauserne savner jeg at
have mulighed for en gruppediskussion. Jeg vil
derfor opfordre ministerem til naeste gang at
indlagge denne nmulighed i programmet.

Det vil fremme det samarbejde, der er s& -ngdven-
digt. .

Det er nemlig meget sundt at se problemerne: fra

en anden side end ens egen. Jeg har derfor lyst
til at sperge Mogens Bundgaard Nielsen, kisa Dahl
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Christensen og David Rehling om de har nogen an-
sat, der kommer fra erhvervslivet?

Mogens Bundgaard Nielsen, Miljeministeriet:

Ja, vi far faktisk dygtige folk ind udefra ind i
mellem.

Poul skjoldborg, pens. miljgkonsulent

Jeg wvil understrege et synspunkt, Per Andersen
tidligere har omtalt, nemlig at omstilling tager
tid.

Fra min tidligere virksomhed har jeg erfaring for
dette. Desverre er det ikke altid virksomhederne
kan f4& den nedvendige tid bevilget, og det med~
ferer Kortsigtede lesninger. Eller i varste fald,
at virksomheden bliver nedt til at lukke.

David Rehling:

Som svar til Knud Glenborg kan jeg sige, at jeg
er enig i at vi skal arbejde sammen. Vi har 3
miljemedarbejdere ansat. Den ene kommer fra
Miljgstyrelsen, den anden fra Arhus Universitet
og den tredje fra en privat virksomhed, sa vi er
godt dazkket ind.

I pvrigt er Danmarks Naturfredningsforening selv
en privat virksomhed, vi har faktisk 95% selvfi-
nansiering.

Per Andersen:

Leif Herman spurgte om, hvilke styringsmidler
industrien kan forestille sig, nar vi taler om
renere teknologi. Der er ingen patentlesninger.
Hvis der er tale om store totaloptimeringsomrider
som energi, transport, landbrug og mniske ogsa
nogle brancher inden for industrien kan man maske
tznke sig, at man kan lave store udviklings-
projekter og fastlagge nogle teknoclegier, som er
de bedst tznkelige ud fra et miljesynspunkt. Sa
kan industrien eller landbruget bare ga i gang
uden at skulle have egentlige godkendelser.

Men ndr vi taler om det, man kunne kalde subopti-
meringer, sem skal foregd ude i de enkelte virke-
somheder, tror jeg ikke det er muligt for det
offentlige at komme ind og fé& det detailkendskab,
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der er ngdvendigt for at lave sadanne optimerin-
ger. Her er man nedt til at stette sig til den
viden, der er i virksomhederne - og kun i
virksomhederne. Her er der brug for gulerpdder,
og vi har jo hert flere eksempler pa, at der er
egkonomi i renere teknologi, sd guleroden er der i
forveijen.

Men der er andre begraensninger, f.eks. den made
Miljsloven er opbygget p&. I dag kan en virksom-
hed ikke lave om pd nogen ting uden at f& en ny
niljegodkendelse, Det tager tid, o¢g mange ved
ikke pa forhand, hvad resultatet bliver. Derfor
vil mange slet ikke gd i gang. Der beor lIgsnes op
pa dette omrdde, s& det ikke er s& bundet. Man
kunne vel godt forestille sig en renere teknolo-
gi, som giver mere forurening pa et punkt, hvis
den giver mindre forurening pa ti andre punkter,
men virksomheden har ingen muligheder for at kere
sddan et projekt igennem som reglerne er i dag.

Lisa Dahl Christensen:

Som svar til Glgnborg kan jeg sige, at vi hoved-
sagelig rekrutterer nye medarbejdere blandt vore
tillidsfolk pa arbejdspladserne, men stillingerne
kan seges af alle, s& markedet er frit.

Henrik Fogh fra Briiel & Kj=r bekrazftede, at det
nytter at samarbejde, og det er rart at here. Men
vi vil heller ikke legge skjul pa, at det kraver
arbejde.

I forhold til handteringem af farlige stoffer,
kan jeg sige, at vort krav er, at arbejdet skal
vere si risikofrit for vore medlemmer som muligt.
Det andet er =4, at vi selvfelgelig er indstiliet
p4, at vore medlemmer skal uddannes til dygtige
medarbejdere, s& de ogsd kan handtere vanskelige
produkter og produktionsprocesser 'pd den bedst
rulige og mest gikre made.

Lone bybkjar:

Glenborg gnskede nogle gruppedrgftelser indlagt i
programmet. Det kan godt vere, vi skulle have
gjort det, men jeg haber vi kan vere enige om, at
denne konference er et godt startskud til den
proces, udvikling af renere teknologier exr.

Til Henrik Fogh vil jeg sige, at jeg ikke synes
man enten skal se pa stoffernes giftighed eller
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pd héndteringen. Det, der er kernen i alle milje-
problemer i vore dage, er mangden.

Som svar pd Kjeld Rahbzks opfordringer kan jeg
oplyse, at vi faktisk forseger at samarbejde med
Industriministeriet. Men det er klart, at der ek-
sisterer sektorstridigheder, som naturligvis skal
nedbrydes. Det er inden for ministerierne som al-
le andre steder, at man er tilbejelig til primert
at varetage egne interesser, og det er vel legi-
timt nok. S4 md man forsege alligevel at fa et
samarbejde i gang.

Vi har i dag fokuseret pad den nye lov om kemika-
lier, og derfor har Leif Hermann da ret i, at der
ikke er meget med om andre omrader. Men vi har
altsa foretaget en prioritering. Jeg vil dog ger-
ne medgive dig, at renere teknologi ogsd er vig-
tigt pd energi-, transport~ og landbrugsomrider-
ne, og det er der faktisk ogsa taget hul pa.

Selvielgelig kan der geres meget mere, men det er
et spprgsmil om ressourcer og prioritering.

Laue Traberg Smidt, Handvarksridet:

Parallelt med Niels Meyer har vi nogle erfaringer
fra energiomridet, og det er, at man ikke kan
komme nogen veghe pa disse omrader uden at pille
ved markedsmekanismerne. P4 energiomrddet er det
gjort meget flot, nemlig via selektiv stette til
bl.a. vindmgller og biocgas. Jeg tror ikke, man
kommer uden om at ggre det samme pa mil joomradet,
hvis man vil nd de pnskede resultater.

Jeg tror heller ikke, man kan 1lgse problemerne
ved at koordinere ministeriernes indsats, miske
snarere tvartimod.

Vi er desuden ved at lagge sidste hénd pa en
underspgelse om ¢de mindre virksomheders holdning
til milje. Den viser, ganske overraskende, at der
er stor forstdelse for myndighederres krav, hvis
enkelte betingelser er opfyldt. En af betingel-
serne er, at krav ¢ regler skal vsre enkle og
til at forstd. Det betyder, at man generelt. er
betankelige ved meget detaljerede regler. Det
harmoperer meget dirligt med nogle af intentio—
nerne 1 Miljdstyrelsens debatopleg, der er inklu~
deret i konferencegrundlaget, hvor der lagges oOp
til en meget central styring.
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Problemet er, at hvis der skal sidde et kontor i
Miljeministeriet og centralt styre det her, mini-
merer man antallet af kreative hoveder. Hvis vi i
stedet far sat 45.000 virksomheder 1 gang med at
tznke over det, er der mange flere Kreative hove-
der, der arbejder.

Hvis man anskuer problemet pa denne mide, har man
mulighed for at knytte an til den hevagelse, der
er i befolkningen 1 pieblikket. Vores underseggel—
ser viser nemlig, at forstaelsen for miljppro-
blemerne er sterre end nogensinde i virksomhe-
derne og i befolkningen. Dette er interessant,
nar man tenker pd, at 7% af virksomhederne er nye
hvert Ar. Hvisz den del af befelkningen, der star-
ter egen virksomhed, fra starten er opmerksom pa
miljespergsmélene, undgar vi mange problemer se-
nere hen, fordi de fra begyndelsen har nogle
ordentlige vaner. Og sd er vi egentlig ret langt
i retning af at na det, vi gerne vil na.

Tage Mikkelsen, Gendan:

Umiddelbart kunne man mene, at renere teknologi
ville gere mig arbejdsles. Men renere teknologi
betyder kun lidt for mangden af affald. Til gen-
gzld bliver dette nemmere at genanvende eller
forbrande pa en renere made.

Inden for erhvervslivet er der en stor imedekom-—
menhed over for genanvendelse og renere teknolo-
gi, men det er som om, der mangler noget for at
sette det i gang.

Derfor vil jeg foresla, at man indfgrer en form
for mzrkning af virksomhederne. Den skal omfatte
et totalt check af virksomhederne, fra ravarer,
processer, arbeijdsmilje, fardige produkter og
deres bortskaffelse. Jeg er ikke klar over, hvem
der skulle gere det, men det kunne maske vare en
opgave for ‘det nye affaldsvidencenter, dex. tales
on.

Belenningen for virksomheden Kkunne vzre et gene-
relt merke til at sztte pad produkterne for at..
gere opmerksom pa de gode forhold, eller maske en
lettelse i beskatningen i forhold til de virksom-
heder, der ikke ger noget.
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Erik Andersen, Arbejdstilsynet:

Jeg vil byde Miljeministeriet hjertelig velkommen
i det forebyggende sundhedsarbejde. Det er godt,
at man har fundet ud af, at problemerne skal
lgses ved kilden.

Det er klart, at vi i Arbejdstilsynet synes, det
er en god ting, at vi nu fremover ogsd kan blive
stgttet af Miljeministeriet og Miljestyrelsen.
Jeqg har ogsd noteret mig, at det samlede panel er
enige i, at de indre og ydre miljgproblemer er
integrerede og skal leses sideordnet. Det md ogsa
have gladet arbejdsminister Henning Dyremose at
here om al den gkonomi, der er i milje.

Jeg tror den filoseofi, vi i1 dag har hert er rig-
tig. Jeg tror, der er god gkonomi i godt milje.
Men Jjeg tror ogsd, at de, der i dag har pra-
senteret den tankegang, der jo md have varet ny
for dem indtil for kort tid siden, skal vere op-
merksomme pa, at der er et forebyggende arbejde i
gany .

Specielt skal jeg her pege pa de problemer, der
kan opsta hvis man i iver for at forbedre det
ydre milje, glemmer konsekvenserne for de, der
star ved kilden og udferer produktionen.

Den sektor, jeg reprasenterer, vil gerne samar-
bejde, og vi tilbyder al den viden og erfaring,
vi gennem 100 4r har sawlet om processerne og
produktionsmetoderne i dansk erhvervsliv.

Jeqg skal navne et par eksempler:

- Renovation og affaldshandtering. Her udferes i
dag et stort arbejde for at forbedre det vydre
nilje, men indtil videre har det ikke Xkunnet
lade sig gore uden at pafere de, der arbeijder
med det, kroniske lidelser.

- Det er flot at klare badevandet ud for Grend og
gdre det renere, men hvis den metode, der an-
vendes betyder, at de, der arbejder med det,
udsettes for si store bakteriekoncentrationer i
spildevandet, at de har risiko for Kkroniske
lidelser, er der ogs& her behov for at integre-
re det ydre og det indre milje.

Fgr noget andet land i verden, fik vi herhjemme
forbud mod at anvende oplesningsmidler i maler-
varer til bygninger. Det har givet et meget
renere milje. Det har ogsd medfert, at man har
fdet et meget renere udemilje. Tilbage er ger
bare det forliotd, at en rakke vandbasarede-
malervarer stadig indeholder organiske onles-
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ningsmidler. Det er bare ikke sé& tydeligt
langere, det lugtes ikke, det me=rkes ikke, men
det er der stadig. I en rzkke processer far de,
der arbejder med disse varer, en pavirkning af
de organiske oplesningsmidler, der er lige sa
stzrk som den, man tidligere har faet.

Disse tre ecksempler er ikke enestiende, men jeg
skal ikke komme ind pa flere i dag. Hovedformilet
er at lykenske jer med den nye tankegang, og give
jer en hand p&, at har I brug for Arbejdstilsynet
i et samarbejde om at lese sével de indre som de
ydre miljeproblemer, holder vi os ikke tilbage.

Niels F. Gram, Industriradet:

pavid Rehling anslog tidligere melodien, at rene-
re teknologi ikke kommer af sig selv, og i det
udmerkede konferencegrundlag, vi har faet, kan
man lzse at renere teknologi skal vare tilgange-
1ig, og at den ikke kan kebes, men ma laves hver
gang.

Begge dele er pad sin vis rigtige.

Men Rehling lagde ogsi vegt pa at bevare sd mange
styringsmidler som muligt, netop fordi renere
teknologi ikke kommer af sig selv. Jeg mener, at
den meget detaljerede miljpindsats over for de
enkelte virksomheder om ikke andet har vist sig
at vere vaeldig ressourcekrzvende og méske ikke
serlig effektiv. I hvert tilfalde ikke til at
befordre den holdningsandring, som skal til for
at indfere renere teknologi.

Det er derfor vi i Industriradet interesserer os
sS4 meget for mulighederne for aftalestyring og
samarbejdsaftaler mellem myndighederne og er-
hvervslivet om renere teknologi.

Til Leif Hermann er det selvislgelig rigtigt, at
Industriraddet ikke har nogen sanktiensmuligheder
over for vore medlemmer. Jey gar ud fra, at vor
samarbejdspartner serger for, at de nedvendige.
midler findes, hvis der skulle blive brug for
dem.

Men samarbejdsaftalerne skulle gerne betyde, at
der bliver mindre brug for sanktioner, og de kan
i hvert tilfzlde give dem tid, der er nedvendig
til holdningszndringer og til emstillingen.
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Cyrill Holtse, B. Hejlund Rasmussen:

Umiddelbart forbinder de fleste mennesker renere
teknologl med vareproduktion. Men hvad med ener-
giproduktion og affaldsbehandling? Det er vigtigt
at f4 alle vinkler med. Nar f.eks. O.P. Stal i
formiddag navnte, at der blev sparet masser af
vand, blev der ikke n&vnt noget om energifor-
bruget, som sender masser af CO, op i atmosfaren.

Det er i det hele taget vigtigt at vare opmerksom
pa, at en type renere teknologi ikke bare skubber
problemet et andet sted hen.

Vi har hert flere eksempler pa, at renere tekno-
logi er god gkonomi. Jeg mener, vi skal bruge
renere teknologi uanset om der er gkonomi i det,
eller det er en udgift.

David Rehling:

Et kort svar til Niels Gram, som sagde, at myn-
dighedernes behandling af miljpgodkendelserne er
neget ressourcekravende. Hertil er vel kun at
sige, at industrien sandelig ikke har gjort det
hemmere. De ansegninger, der er blevet indsendt
er ofte pragede af at vare uhyre komplicerede,
fordi man i ansegningen skal retferdiggere den
forurening, man spger om tilladelse til.

Hvis vi fulgte nogle af de optimistiske eksemp-
ler, der blev givet 1 formiddag og forestillede
os en ansggning efter Kkapitel 5, hvor der stod
"Udledning: 0", har Jjeg svert ved at forestille
mig, at der ville blive tale om en s#rligt res-
sgurcekravende behandling fra det offentliges
side.

Lisa Dahl Christensen:

Jeg wvil Xkun sige, at Jjeg er enig med Erik
Ardersen_ i nogle af betragtningerne. om, at vi
ikke ma glemme det indre milje. Arbejdsmiljeet ma
ikke forverres af de nye processer og produk-
tioner,

H. Bjerge Jorgensen, DAKOFA:
Jeg vil henlede: Miljgnrinisteriets opmarksonmhed pa

det der foregdr i Industri- og Handelsstyrelsen,
nemlig- initiativerne omkring kvalitetssikring.
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Jeg tror man skal passe pad ikke at konme £il at
spande ben for andre aktiviteter ved at introdu-
cere en ny "-isme", som far de gamle til at g& i
glemmebogen.

onvendt kunne man maske ogsa bruge nogle af de
instrumenter, der er 1 kvalitetssikring, ogsa pa
renere teknologi omradet.

Endelig vil jeg gere opmzrksom pa, at vi i vort
arbejde med affaldshandtering positivt vil indar=-
bejde renere teknologi.

Donald Huisingh:

¥ogle har i frokostpausen givet udtryk for undren
over, at vi tager til Polen i neste uge. Hveordan
kan renere teknologi konceptet virke der? Svaret
er, at vi endnu ikke ved, om det kan, men vi er
blevet bedt om at komme og se, om det kan lade
eig gere. Jeg er sikker pa, det vil vare inte-
ressant.

Polakkerne har planer om at bydge 68.000 nye
spildevandsanlzg i lgbet af de naste 10 ar, og
det vil helt sikkert Krave en del teknisk eksper-
tise. Jeg haber, at man vil bestrzbe sig pa, at
reducere mzngden af affald, der ledes til disse
nye anlag.

Angaende speprgsmilet om samarbejde eller maske
nzrmere konkurrence mellem forskellige ministe-
rier, er det min erfaring, at konkurrencen er det
mest udbredte. Dog ser det ud til, at man i Hol-
land er ved at fa et frugtbart samarbeide i .gang
mellem @konomiministeriet og Miljeministeriet.
Jeg haber, man ogsd kan finde ud af det her i
Danmark.

Erfaringerne fra energiomrddet, hvor man for
flere Ar siden gik i gang med systematisk at gen-
nemga energiforbruget med henblik pa at reducere
det, kan i hej grad overferes til renere teknolo-
gi omrddet. Her er der behov for den samme syste-
matik for at afslere, hvor der sker et overfor-
brug eller forkert forbrug af ressourcer.

Angdende brug af begrebet renere produktion 1
stedet for renere teknologi, =4 er det forste
mere bredt, og inkluderer ogsd teknologien. Men
det tager samtidig hejde for hele produktets
livscyklus, altsd bl.a. ogsd rdvarer og bortskaf-
felse.
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Jens Christensen, Vejle Amt:

Vi arbejder med forebyggelse pa mange omrdder,
ikke kun milje, s&4 Jeg kan give min varme
tilslutning til det samarbejde, vi skal have op
at sta.

vi har nogle praktiske erfaringer med at anvende
renere teknologi. Jeg vil her kort fortzlle om
Fredericia Cellulosefabrik, som tidligere forure-
nede enormt. Der blev stillet krav om forbedrin-
ger, men det var umuligt pa forhand at sige, hvor
langt, virksomheden Xkunne na. BRerfor blev der
stillet krav om legbende forbedringer. Det har
fert til, at der er blevet bygget genvindings-
anleg for kemikalier og for energ:i.

Priserne pad energi og kemikalier har i evrigt
udviklet sig sadan, at hvis der ikke wvar blevet
stillet krav om genvinding, ville virksomheden i
dag vare tvunget til at lukke af driftsekonomiske
grunde.

Der stilles nu yderligere krav, men det er stadig
et problem, at dJdet ikke er til at wvide, hvor
langt man kan komme ned, og det vil ofte vare
tilfazldet med renere teknologier.

Perfor vil det stadig i vwisse tilfmlde wvere
npdvendigt med filterlesninger. Ogsa fordi den
effektive trussel ofte vil vare, at hvis man ikke
kan finde en renere teknologi lesning, vil der
blive stillet krav om en dyr filterlgsning. Det
drejer sig om, at virksomhederne skal satte til-
strazkkelige ressourcer af til udvikling af reneré
teknologi.

Vi skal snart have en ny lov, og jeg ville enske,
at renere teknologi aspektet blev trukket tydeli-
gere frem heri. Selv om vi allerede i dag arbej-
der med det, er en af Arsagerne til, at vi ikke
er naet langere maske, at den nuvarende miljslovs
koncept er bygget op omkring det opryddende
arbejde.

Jdeg mener ogsa, man ber arbejde med markedsmeka-
nismerne, og jeg mener generelt, at afgifter er
et godt stottemiddel.

Endelig kunne jeg godt tznke mig, at vi regionalt
og eventuelt Kommunalt kunne fa andel i stotte-
midlerne, sa vi kunne anvende dem uden en alt for
bureaukratisk proces.
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poul Sommer, Plastindustrien:

Renere teknologi er et godt begreb at arbeljde
med, fordi det l&zgger op til samarbejde mellem
virksomhederne, de ansatte og naboerne.

I den forbindelse vil jeg sperge Lisa Dahl
Christensen, om LO har overvejet at lade renere
teknologi indgd som aftalestof for arbejdsmarke-
dets parter?

Der har varet talt meget om gulerod. Var opmerk-
som pd, at nuancer kan gere, at det, der er
guierod for en virksowhed, kan vzre pisk for en
anden. Derfor kan man ikke bare gere et demon-
strationsprojekt til et generelt krav.

Med hensyn til ekonomi og afgifter, er risikoen
naturligvis, at nar man taler om god rentabilitet
betragter man det pa baggrund af nogle fiskalt
bestemte afgifter. Dvs. at man Javer en Skygge-
gkonomi og dermed en skyggerentabilitet. Hvordan
er den balance i forhold til det internaticnale
omkostningskrav?

Jeg vil ogsa opfordre til erkendelse og ikke
mindst selverkendelse, ogsid fra myndighedernes
side, sadan at man indser realiteterne, nir der
er noget, der ikke kan lade sig gdre.

Til slut vil jeg sporge Bjarne Megelhe]} oy andre,
hvordan vi kan styre merkning af danske varer i
forhold til importerede varer?

Mads Theisen, NoaH:

Jeg vil feprst sige tak til David Rehling, som har
gjort at vi ikke har meget at tilfeje. Vi er
stort set enige i hans synspunkter.

Jeg vil gerne svare Lone Dybkjzr pé nogle af de
spergsmidl, hun har stillet op til debat i konfe-
rencegrundlaget.

vi har hert meget lidt til miljemerkning i dag. I
forhold til forbrugerne er det vigtigt, at de kan
se de renere varer pa hylderne, og vide hvad det
er.

Jeg efterlyser ogsd at here mere om, hvordan det

gar med renere teknologi projekterne i EF, lige-
som jeg savner det nordiske perspektiv.
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Der er talt meget om helhedssyn i dag. Her kunne
jeg godt tznke mig at here narmere om, hvilke
problemer, der kan lpses med renere teknologi, og
hvilke der ikke kan.

Endelig savner vi ogsd en kvantitativ wvurdering
af renere teknologi projekterne.

Til slut mid vi ikke glemme, at de 55 mill. kr.,
der er sat af til renere teknologi, skal ses i
relation til de 15 mia. kr, der er afsat til mil-
je® i det hele taget.

Jess Jessen, RUC:

Dagens konference har varet et godt spring frem-
ad, og derfor synes vi, det er et godt initiativ.

Vi har varet meget glade for den definition af
affald, vi har mpdt i dag. Vi betragter nemlig
heller ikke affald som gift eller mezngde, men i
den sammenhzng, det indgér i. Aaltsd i forste
omgang en gkonomisk diskussion.

"Waste audit" analyserne er et fantastisk verktei
til at angribe affaldsproblematikken. Det knytter
sig til en bestemt tradition - den, at der er
penge i det.

Det er imidlertid ikke nok at se pd affalds-
strgmmene i den enkelte virksomhed. Stofstremmene
bpr betragtes fra udvinding, ud og ind gennem
maskerne i nettet og frem til slutningen.

Vil Miljestyrelsen konkret arbejde pd en strate~
gi, der stotter dette synspunkt?

Det neste drejer sig om Konjunkturelle forhold. I
dag er situationen ret gunstig for renere tekno-
logi pd virksomhedsplan, men har Miljestyrelsen
overvejet at udvikle redskaber, der kan anvendes
under zndrede gkonomiske betingelser?

Peter Gammeltoft, Miljpstyrelsen:

Et par bemzrkninger af teknisk karakter.

Laue Traberg Smidt ankede over, at der i Xonfe-
rencegrundlaget er nazvnt en nedvendighed for cen-

tral styring. I den forbindelse ber man have i
tankerne, at renere teknologi er mange ting. De
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problemer, der skal leses, kan vare af forskellig
karakter.

Hvis der er tale om smiproblemer skal de selvEipl-
gelig lgses decentralt i virksomhederne. Til gen-
gxld er Danmark et s& lille land, at hvis der er
behov for ekspertviden, er vi bedst tjent med en
vis centralisering. Man kan ikke regne med, at
alle landets 50.000 virksomheder rader over denne
viden.

Forholdet mellem renere teknologi og arbejdsmilije
har wvzret omtalt flere gange. Hertil wvil Jeg
gige, at i alle de projekter, der er stettet via
vdviklingsprogrammet, har arbejdsmilissiden selv-
fplgelig veret inddraget. Her mener Jeg bade
arbejdsmiljemyndighederne og de organisationer,
der normalt varetager disse interesser. Vi har i
Miljestyrelsen en klar interesse i om muligt at
forbedre arbejdsmiljset samtidig med, at vi for-
bedrer det ydre milje. Eller i hvert tilfzlde at
undgd at lave forringelser.

Jacob Jessen, Foreningen af Danske Kemiske
Industrier:

P4 konferencen i dag har man formaet at klarlagge
de strategiske malsztninger for renere teknologi
begrebet, og det er godt.

Men jeg savner et peg om, i hvilken retning vi nu
skal g4 videre. Renere teknologi skal konkreti-
seres, og der skulle gerne komme noget arbejde ud
af det.

Jeg foreslar derfor, at der nedszttes branchevise
arbejdsgrupper, som samarbejdsorganer mellem myn-
digheder og industrien, samt videncentre og an-
dre, det kumme vere formdlstjenligt at inddrage.

I fegrste omgang for at udarbejde idékataloger,
der kan vise hvor og hvordan man kan satte ind.
siden hen for at folge fremskridt op, og felge
hvor langt man nar mod de mal, der er sat.

Jeg kunne desuden o¢nske nig, at man forlod den
ideologisk prazgede diskussion om gulergdder  og
pisk. Berettigelsen af statsstgtte er vel den, at
man kan overvinde nogle skonomiske barrierer, o9
fa sat projekter i gang, som ellers ikke kunne
lade sig gere.
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Gulerod eller stok. Jeg mener, man kan opnd langt
mere effektive resultater via samarbejde mellem
myndigheder og industrien om l¢sninger, der er
bade pkonomisk og teknologisk gennemferlige. Det
har endvidere den nyttevirkning, at den kontakt
der herved opstdr, kan vere til gavn for bedge
parter.

John Kryger, Teknoleogisk Institut:

Vores miljsbeskyttelseslov har ikke virket godt
nok. I virkeligheden er kun de farreste virksom-
heder blevet miljpgodkendt.

I USA har man et andet middel til at fa wvirk-
somhederne til at arbejde positivt med milje-~
problemerne. Derfor vil jeg gerne hgre panelets
mening omn dette middel.

Det gar ud pa, at virksomhederne hvert eller
hvert andet ar efter behov og branche, skal lave
en beskrivelse af deres produktionsprocesser,
samt hvilke initiativer, de har i sinde at s=ztte
i gang for at nedbringe affaldsmengderne. Be-
skrivelsen indsendes til myndighederne.

P4 den made kan virksomhederne selv udstikke de
retningslinjer, de synes er fornuftige. Myndig-
hederne kan pd den anden side papege &n-
dringsforslag til det videre arbejde.

Maja Hallengren, KabD:

Jeg wil gerne Kkommentere Skjoldborgs tidligere
udsagn om forngden tid til forebyggende arbejde.
Hvad er forngden tid? Vi har i mange &r haft en
miljelov og en arbejdsmilijelov, og hvad er der
sket i al den tid. Jo, der er mange virksomheder,
der nu begynder. Derfor er nit spergsmdl: hvad
har man tenkt sig, og hvor lenge skal man vente?

Vi skal i1 gang med et meget bredt samarbejde,
ikke kun mellem myndigheder og industrien.
Arbejidstilsynet o©g organisationerne skal ogsé
inddrages. Altsa bade virksomheder og arbejds-
tagere.

Som svar til Poul Sommer fra Plastindustrien kan
jeg sige, at milje bliver aldrig aftalestof. Men
vi vil meget gerne samarbejde om at fd en neget
bedre o¢g sundere plastindustri.
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Tage Mikkelsen fra Gendan var inde p& en milje—
merkning af virksomheder. Det kan for sa vidt
vere en god idé, men det kraver, at vi er mange,
der godkender disse virksomheder.

Stig Hirsbak, Tekneclogisk Institut:

Der blev efterspurgt informationer om EF og
miljemerkning. Hertil kan jeg sige, at kommis-
sionen forbereder et forslag til et fzlles mil-
iemerke. Forslaget skulle gerne forelzgges
Ministerradet i foraret 1990, og Teknologisk In-
stitut er ved at lave en udredning omkring dette.

En anden ting er, at Nordisk Ministerrads gruppe
for genanvendelse og affald til Milijedirektererne
har sendt et forslag til et nordisk affaldshand-
lingsprogram, Som bestédr af to dele: et renere
teknologi program og et genanvendelsesprogram.

Biarne Maogelhoj:

Jeg blev spurgt om, hvordan vi vil anvende vort
miliemerke. Dertil kan jeg sige, at det enten
drejer sig om varer, vi selv fremstiller, eller
som direkte fremstilles for os. Uafhangigt af, om
varen fremstilles i Danmark eller i udlandet, vil
varen blive underkastet vores Centrallaborato-
riums kontrol. Hvis varen lever op til kravene
for et miljemzrke, vil vi bruge det.

vi ser naturligvis frem til fzlles regler, gerne
for hele EF, og ellers for Danmark, hvis det ikke
kan lade sig gere. Men vi har ikke ment, at vi
ville vente til der kom et nationalt eller et EF-
mzrke.

pavid Rehling:

Miljemzrket har varet navnt flere gange, oF
oftest som en forbedring. Jeg synes, der kan vare
grund til at sige som ministeren gjorde i sin
indledning: der er en masse problemer Knyttet til
det. I Naturfredningsforeningen har vi tenkt over
bl.a. de erfaringer, der er gjort med det vest-
tyske mzrke "“Blaue Engel". Der melder sig en
rzkke spergsmil. Kan kun det bedste af en rzkke
produkter markes positivt? Hvad hvis et andet
produkt siden bliver bedre, skal det ferste pro-
dukt si fratages sit merke? Hvordan undgar vi at
indenlandske produkter, som er lettere at kon-
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trollere, bliver mere fordelagtigt stillede end
lige sd gode eller maske bedre udenlandske pro-
dukter? Det er en sarlig EF problemstilling.

Jeg kan godt forsta, at FDB inden for sit eget
system vil arbejde med et miljpmzrke, men Jjeg
tror at samfundet som sadan kan rode sig ind i
nogle uoverskuelige problemer, hvis vi vil til at
belgnne de gudelige og straffe de ugudelige. Vi
risikerer at opnd det modsatte af det vi vil,
nemlig at fastfryse udviklingen.

Som svar pad forslaget om at virksomhederne som
led i den offentlige styring skal udarbejde en
status over deres arbejde med renere teknologi.
Her kan man unagtelig spille bolden tilbage til
spgrgeren og til industrien og sige, at det burde
de da gere, uanset om det var et led i den
offentlige styring eller ej. Skal vi komme videre
med renere teknologi md det vare enhver
virkgomheds mal, en gang om &ret at lave en
status over, hvor langt de er kommet. Det skal
ikke vzre noget, det offentlige behever at rykke
for.

Konferencen her har wvist, at viljen til at ga
videre ad den vej, der hedder renere teknologi,
er til stede, Men bemarkningerne har ogsi vist,
at der md vare nogle opmuntringer, nogle incita-
menter. Ellers bliver det ikke i denne dronnings
levetid, vi kommer til at opleve de nedvendige
forandringer.

Per Andersen:

Jeg er meget enig med Rehling angdende milje-
mzrkning, og jeg tror, at hvis det ender med, at
vi far flere forskellige marker i dette land, er
der ingen der gider se pd dem, fordi de betyder
noget forskelligt.

Angdende forslaget om, at virksomhederne skulle
lave lobende rapporter og sende dem til myndig-
hederne, er det min holdning, at vi i forvejen
bruger ganske mange ressourcer pa miljeomradet pa
at regqulere og administrere lowgivningen. Det far
vi ikke et bedre milje af. Vi skal have nogle
mennesker til at arbejde med at finde gode lps—
ninger, for at komme videre rent teknologisk. Vi
skal ikke sidde og skrive rapporter til hinanden.
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Lisa Dahl Christensen:

Jeg blev spurgt om vi ville inddrage renere tek-
nologi i aftalestoffet. Der er intet til hinder
for at udnytte de eksisterende samarbe]dsorganer
bedre end i dag, og derfor er der ingen grund til
at 1nddrage det i aftalestoffet.

Det er i v1rkellgheden os selv, der er med til at
sette begrznsninger ved at undlade at bruge sam-
arbejdsorganlsatlonerne fuldt ud. Men Jeg wil
dertil sige, at vi finder det v1gt1gt at der
ogsd er lovgivning pa omradet. Det jeg foreslog
tidligere var, at der blev nedsat et udvalg til
at koordinere indsatsen mellem Arbejdstilsynet og
Milijpstyrelsen, for derved at kunne vejlede pa
bedre vis.

Der er intet til hinder for, at der med mellemrum
blev gjort status i de enkelte virksomheder, og
det kunne ogsa vare til nytte for bade virksom-
heden og medarbejderne.
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Lone Dybkjer

AFSLUTNING

Det er en stor dag i dag. David Rehling har varet
enig med mig pd et enkelt punkt, nemlig miljpmar-
ke. Og jeg har veret enig med ham, nemlig i hans
bemzrkninger om industrien. S4 kan man vist ikke
na hejere.

Men ellers skal Jjeg takke for dagen. Det er
klart, at vi har rakt wvidt, fra hvad man Kkunne
kalde almindelig god husholdning til substitution
af produkter til simpelthen at lzgge livet om.

Skal jeg sige noget til det fra ministeriets og
politisk side, s& md det vare, at det, der hedder
god husholdning, ber virksomhederne selv kunne
tage sig af. Om de vil bruge konsulenter eller
ej, ma vi overlade til dem selv. Det er klart, at
hvig der er tale om sarlige udviklingsprojekter,
som Kraver noget sarligt, kan vi ogsd g4 ind i
dem, men i wvirkeligheden ber virksomhederne selv
kunne klare omradet god husholdning.

Nar det drejer sig om substitutionerne, som er
svare og tunge, er det klart, at vi skal ind i
billedet. Der har varet en razkke ideer i dag,
nemlig at vi kan bruge afgifter og affaldsgebyrer
som styringselementer, og vi kan maske, mnaske
ikke - i pjeblikket tyder det pa maske ikke -
bruge miljemezrke. Nogle virksomheder kan maske
bruge det.

Der er EF-initiativer, frivillige aftaler, pro-
jektstette og en lang rzkke andre ting, vi kan
tage fat pa for at hjzlpe til med at substituere
produkterne.

Nar det drejer sig om at lagge livet om, er det
selvfelgelig ikke noget, vi kan gere fra den ene
dag til den anden, det ved vi godt allesammen.

Men ogsad pd det private plan kan wi gennemfgre en
bedre husholdning. Fra ministeriets side vil vi
her 1 sommer starte en Brundtland-kampagne, son
skal vare i 3 Ar. Den vil dreje sig om hvad du,
jeg og organisationerne kan gpre for nilipet. Jeg
er nemliy overbevist om det gode i, at vi alle
steder tanker pad miljpet og i det mindste i det
smd lagger livet om.

Med disse bemzrkninger skal jeg sige tak fordi I
kom, og habe pa at nogle af jer stadig kan na at
nyde 1idt af det gode vejr, der siges at vare
uden for. Tak for i dag.
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Bade herhjemme og i udlandet bliver det stadig
mere klart, at den nuverende samfundsudvikling
med p& den ene side stadigt sterre forbrug af
energiressourcer og andre naturlige ressourcer og
pd den anden side stadig sterre forurening og
gdelaggelse af miljpet ikke kan fortsztte. Ud-
viklingen m& ind pad et andet spor, der sikrer
grundlaget for en ba&redygtig udvikling i samfun-
det for vores efterkeommere. Sikringen af et andet
udviklingsmgnster er en af vor tids sterste ud-
fordringer og stiller store krav til nationer,
der har ressourcerne til det om at vere med til
at lgste denne byrde. Danmark er klart en af de
nationer, der ikke alene bor wvare med, men ogsa
94 I spidsen og vise vejen i denne udvikling.
Uagtet at Danmark ogsd har sine gkonomiske pro-
blemer, s& har vi en levefod her i landet, der
gor at det ville vare uansvarligt ikke at vare
med til at tage denne udfordring op. Et centralt
element i en sadan strategi er udvikling og im-
Plementering af renere og ressourcebevarende
teknologi.

Dette stiller krav til den danske samfundshus-
holdning om, at der afsettes pkonomiszke ressour-—
cer hertil. Men dette er imidlertid ikke i sig
selv tilstrmkkeligt. Det stiller krav til alle
sektorer i samfundet om at vare med til at lese
opgaven. Det drejer sig om den offentlige for-
valtning, det private erhvervsliv og dets orga-—
nisationer og sidst, men ikke mindst, forbrugerne
og milje- og forbrugerorganisationerne. De of-
fentlige myndigheder, og her ikke alene miljemyn-
dighederne, men ogsd alle andre sektormyndig-
heder, har en forpligtelse til i sine udviklings-
arbejder, sin administration og offentilig ind-
kebspolitik at prioritere renere teknologi hejt.
Det private erhvervsliv har tilsvarende en for-
pligtelse til at anvende og udvikle renere pro-
duktionsmetoder og til at markedsfere renere pro-
dukter. Og forbrugerne har en forpligtelse til at
eftersperge renere produkter og renere milje.

Der er imidlertid ikke kun tale om krav. En sadan
udvikling i Danmark har ikke kun skyggesider. For
det ferste vil den fore til en foreget livskva-
litet i form at et renere milje, noget der ikke
uden videre kan prisfastsmttes. For det andet kan
det have den gavnlige virkning for dansk er-
hvervesliv, at danske virksomheder vil kunne til-~
byde andre lande at eksportere niljgvenlige
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produkter ©g renere produktionsteknologi i form
af systemer for tilrettelzggelse af produktion.
Og sidst men ikke mindst viser det sig ofte, at
de ressourcebesparelser og sparede omkostninger
til behandling af forurening cg affald giver an-
ledning til, at sadanne lesninger Kan danne
grundlag for en ekstra indtjening, der kan vare
nok sa hardt tiltrangt.

Udviklingen i 70‘erne og 80‘erne, hvor man har
forsegt at legse forureningsproblemerne gennem
indsattelse af rensningsforanstaltninger ved de
identificerbare kilder til forurening, ferst og
fremmest virksomheder, spildevandsanlzg, energi-
anlag og affaldsforbrendingsanlzyg, har vist, at
denne indsats ikke har varet tilstrzkkelig til at
sikre en acceptabel miljpkvalitet. De voksende
problemer med affaldsbortskaffelse, opretholdelse
af en acceptabel vandkvalitet i de &bne havom-
rader osv. er eksempler herpd og taler deres eget
tydelige sprog.

Arsagen til de hidtidige virkemidlers begransede
succes skal for en stor dels vedkommende s@ges i
det forhold, at man alene har sat ind over for
punktkilder til forurening i stedet for at for-
sege at pavirke de stof- og materialestromme i
samfundet, der er grundlag for forureningen. For
det andet fordi de valgte 1lesninger typisk har
bestaet i, at man har suppleret eksisterende an-
lzg med foranstaltninger, der £jernexr forure-
ningen fra et medie og konverterer denne ugnskede
form for forurening til andre former for forure-
ning. Herved opnar man ikke alene, at forurenin-
gen flyttes, men tillige et unpdvendigt, fordy-
rende led i samfundets produktion, der alene har
den virkning at flytte problemet fra et omrade
til et andet.

Blandt andet dreftelserne omkring opfelgningen af
den sakaldte Brundtlandrapport og af regeringens
prioriterede miljghandlingsplan har fort til et
onske om i stigende grad at lzgge vagt PaA en
forebyggende indsats i form af renere teknologi
som grundlag for en beredygtig udvikling pa
miljpomradet.

Den hidtidige indsats for renere teknologi har
is@r bestaet i det i 1987 igangsatte 3-drige
udviklingsprogram for renere teknologi med ialt
Kr. 50 mic til radighed. Disse midler er siden
suppleret med 40 mic kr. sdledes, at der ialt har
veret 90 mio kr. til radighed. I den andring af
Remikalieloven, som netop er vedtaget af et bredt
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flertal i Folketinget, fremhaves det som et ho-
vedhensyn ved administrationen af loven at fremme
anvendelsen af renere teknologi. Der er i loven
indsat hjemler til - inden for lovens omrade - at
krzve beteznkelige stoffer erstatet med mindre be-
tenkelige stoffer, ndr dette er teknisk og e¢kono-
misk wuligt.

Kernen i princippet om renere teknologi er erken-
delsen af, at alle ramaterialer til produktion og
varer til forbrug til syvende og sidst tilfpres
miljeet og derfor udger forureningskilder. Det er
derfor negdvendigt at anlzgge en kredslebsbetragt-
ning og satte ind sdledes, at den del af stof-
strommene, der tilfgres miliget gores mnmindst
milig. Dette er ensbetydende med at ge¢re den nad-
vendige tilfprsel af ny rastoffer til kredslgbet
mindst mulig eller, sagt pad en anden made, at
nedbringe samfundets forbrug af naturlige res-
sourcer mest muligt. Renere teknologi og nedbrin-
gelse af ressourceforbruget er altsd to sider af
samme sag.

Kredslebsbetragtningen 1 princippet om renere
teknologi indebzrer altsd, at man ved den milip-
messige vurdering anlazgger en samlet vurdering af
de miljemzssige forhold sdvel i forbindelse med
fremstilling af varer, men ogsd& af den péavirk-
ning, der opstédr ved forbrug af varerne og ved
den endelige bortskaffelse af disse som affald.
Herunder skal naturligvis den wmiljemessige be-
lastning ved energiforbruget medregnes, idet
energiforbruget reprasenterer ressourceforbrug og
mil jebelastning pd lige fod med andre rastoffer.

Teknologiske milsetninger

Ved vurdering af miljgbelastningen mé& der anlag-
ges s&vel kvantitative som kvalitative betragt-
ninger. For en rzkke stoffer og materialers ved-
kommende gzlder det, at deres belastning ferst og
fremmest hidrgrer fra den kvantitative belastning
med disse, og at tilfersel af mindre mangder af
disse m& betegnes som.forholdsvis harmlest og i
visse tilfazlde endog nyttigt. P& den anden side
er der en razkke stoffer og materialer, hvor til-
forsel til miljset af smid eller moderate mangder
méd betegnes som direkte skadeligt eller betaznke~
ligt for miljget.

Den feorste gruppe stoffer og materialer er de ba-

sale energiradstoffer som kul, olie, gas m.v. sanmt
andre basisrdstoffer som sten, glas, metal,
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plast, tre, keramik m.v., hvor problemerne alene
gkyldes de mengder og den made hvorpd steofferne
tilfgres milijpet. Den anden gruppe stoffer og ma-
terialer reprzsenteres f.eks. af kemiske bekam-
pelsesmidler, tungmetaller som kvikselv, cadmium,
nikkel m.v.,, detergenter, visse oplosnlngsmldler,
visse lime etc.

For den fgrste gruppe stoffer og materialer, der
mad karakteriseres som i sig selv forholdsvis
harmigse, ma der primert satses pad at nedbringe

stofstrgmmene ind og ud af kredslebet, det vil
;sige en mindskelse af forbruget. Dette kan gores

ved udvikling og brug af produkter, hvis materi-
ale- og energiforbrug ved fremstilling og anven-
delse er minimalt, og hvis levetid er lang. Her-
til kommer, at fremstillingsprocesserne for pro-
dukterne ber tilstrzbes optimeret siledes, at
forurenings—- og affaldsstrpgmme minimeres ved
kilden herunder, at disse strpgmme sd vidt muligt
fores tilbage i lukkede kredslgb som ny rastoffer
i processen. Lesninger af denne karakter vil vere
et vigtigt mal for den fremtidige indsats til
fremme af renere teXnologi. Parallelt hermed ma
det som sideordnet mdl tillige sikres at produk-
tet samt de eventuelt resterende affaldsstremme
fra fremstillingsprocessen, eventuelt efter be-
handling, kan ¢genindfgres som ravarer i et pro-
duktionskredsleb, det vil sige at affaldsstremme
og produkt er mest muligt genanvendelige. Genan-
vendelse vil dog altid vare en sekundazr lesning i
forhold til at nedbringe materiale- og energi-
forbruget ved fremstilling, idet genanvendelses-
processen i sig selv reprasenterer en yderligere
belastnlng af miljpet, der ma fradrages den mil-
jenzessige gevinst, der ligger i selve genanven-
delsen.

For den anden gruppe af stoffer, hvor selv smé
eller moderate mzngder, kan vare skadelige eller
betznkelige miljomessigt set, md der ferst og
fremmest satses pd at erstatte disse med mindre
skadelige eller betznkelige materialer. I anden
rzkke kan en minimering af disse i affalds- og
forureningsstremme i fremstillingsleddet finde
sted wved optimering af processerne, =i mindre
mengder af de skadelige eller betankelige mate-
rialer er nedvendige til fremstilling af produk-
tet enten ved at etablere recirkulering i form af
lukkede kredsleh, eller ved at indfere =ndrede
produktionsmetoder. For det tredje kan der satses
pd genanvendelse af de tilbageblevne affalds- og
forureningsstrpmmes samt varers indhold af de
skadelige eller betznkelige stoffer. Af tilsva-

141



Milijestyrelsen

rende grunde som for de mere harmlese stoffer og
materialer wvil erstatning fa ferste prioritet,
optimering af processer fa anden prioritet og
genanvendelse tredje prioritet i en strategi, der
er bageret pa eget anvendelse af renere tekno-
logi.

Sammenfattende er de teknologiske malsaztninger i
arbejdet med renere teknologi:

- basismaterialer og energirastoffer m.v.
- forbrugsminimering i produkter
- lange produktlevetider
- genanvendelse af sdvel restprodukter som
selve produktet

- skadelige eller betznkelige stoffer og materi-
aler
~  erstatning
- optimering af produktionsprocesser
- genanvendelse

I det folgende vil der blive stillet forslag til,
hvorledes de tekniske legsninger kan tilvejebrin-
ges samt til hvilke midler, der kan tages i brug
med henblik pa at sikre, at de tekniske legsninger
kommer i praktisk anvendelse 1 erhvervslivet.

Tekniske lgsninger

I det hidtidige udviklingsprogram for renere tek-
nologi er der anvendt betydelige midler til ud-
vikling og implementering (som demonstration og
afprpvning) af renere teknologi. Udviklingsar-
bejdet har navnlig varet koncentrerét om opti-
mering af ressourceforbruget ved fremstilling af
varer samt om erstatning eller oparbejdning og
recirkulation af betznkelige stoffer og materia-
ler, saledes at disse ikke tilfpres miljpet. Man
har saledes wvalgt ikke at g& ind i udvikling af
}ressourcebesparende vareyr, varer med lavt energi-
forbrug samt med forlazngede levetider. Dette valg
er blandt andet sket under iIndtryk af de relativt
beskedne midler, der var til radighed samt under
indtryk af programmets korte tidshorisont.

Det vil vare naturligt og nedvendigt i en mnere
langsigtet og forsterket indsats for udvikling af
renere teknologier at inddrage ogsid disse omrdder
i det fremtidige arbejde med renere teknologi,
is®r med henblik pa at minimere forbrug og foru-
rening med materialer som plast, metal, glas,
keramik, tre, energirasteffer m.v.. Forudsetnin-
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gen for en konsekvent prioritering af indsatsen
pad sadanne omrader er en viden om stofstrgmmene
og disses miljemezssige skabne for materialerne
samt viden om det samlede forbrug af de enkelte
materialetyper. Hertil Kkommer, at det vil vere
nedvendigt sem grundlag for en prioritering at
have en sa kvalificeret forhandsvurdering som mu-
ligt af mulighederne for at opnad vasentlige
resultater inden for de forskellige indsatsomra-
der.

Den viden, der idag findes i Danmark herom, er -
med en mulig undtagelse af energiomradet - imid-
lertid ikke tilstrazkkelig til at foretage disse
vurderinger. Det vil derfor vare ngdvendigt af
hensyn til de fremtidige prioriteringer af arbej-
det med renere teknologi at afse ressourcer til
at fremskaffe denne viden, idet den udger et cen-
tralt grundlag for at tilvejebringe de tekniske
jmuligheder for at kunne reducere ressourceforbrug
og affaldsmengder i det nedvendige omfang.

Det er dog allerede nu muligt at udpege omrader,
hvor der er behov for en indsats i retning af ud-
vikling af renere teknologier pa basismateriale-
omradet. Dette gzlder f.eks. for byggemateriale-
og energiomradet, der tilsammen alene tegner sig
for ca. halvdelen af bruttoaffaldsproduktionen
samt for ca. 45% af den affaldsmzngde, der idag
skal bortskaffes ved forbranding eller depo-
nering. Der vil saledes v&re en oplagt mulighed
for at igangsztte arbejde med konkrete tekniske
lpsninger parallelt med at der tilvejebringes
viden, der ger det muligt senere at treffe
beslutninger om hvilke yderligere tekniske
lgsninger, der skal tilvejebringes.

arbejdet med basismaterialer ma ligeledes ses i
snever sammenhzng med regeringens Materialetek-
nologiske Udviklingsprogram, I dette program fo-
kuseres der bl.a. pad nye materialer og bearbejd-
ningsmetoder pa omrader, hvor det skennes nadven-
digt med en forstarket indsats med henblik pa at
sikre, at dansk industri ogsa fremover vil veare
konkurrencedygtig p4 dette omriade. Det er vigtigt
ogsa at folge med niljomessigt i fremtidens mate-
rialer og bearbejdningsmetoder, idet disse wvil
komme til at spille en betydelig rolle i frem-—
tidens renere teknologi. Det er derfor vigtigt at
der afszttes ressourcer hertil.

Der vil ligeledes fortsat vare basis for at ar-

bejde videre med renere teknologi gennem opti-
mering af produktionsprocesser, sdledes at af-
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falds- og forureningsstremme si vidt muligt eli-
mineres. Der er pd dette omrdde allerede opbygget
en betydelig erfaring, der vil kunne udnyttes ved
uwdvalgelsen af indsatsomrader. Der kan her savel
blive tale om nyudvikling af produktionsmetoder
som om overfgrsel af teknologier (med de nedven-
dige modifikationer) fra nogle brancher til
andre.

Endelig vil der vare basis for at fortsztte ar-
bejdet med at erstatte skadelige eller betznke-
lige materialer sdvel i produkter som i produk-
tionsprocesser. Der tankes her pi stoffer og ma-
terialer som tungmetalier, miljgfremmede stoffer
(kemiske baekzmpelsesmidler, oplesningsmidler
m.v.) samt pd stoffer der giver anledning til
problemer i forbindelse med affaldsbortskaffelse
(f.eks. PVC). Hvor erstatning ikke er umiddelbart
mulig, kan der arbejdes med etablering af pro-
cesser, der forhindrer at disse tilferes miljget
som forurening eller affald.

Det bemzrkes, at der inden for visse omrader er
etableret s®rlige programmer. Dette gzlder s&le-
des forurening med freonforbindelser o.l. (CFC),
substitution af PVC med andre plastmaterialer
samt legsning af tekniske problemer i forbindelse
med genanvendelse (Genanvendelseshandlings-pla-
nenj.

Aktivitetstyper

I det hidtidige udviklingsprogram har der navnlig
veret jgangsat aktiviteter af felgende type:

- grundleggende udvikling af renere processer

- overfersel og tilpasning af kendte teknologier
fra andre brancher

- etablering af demonstrationsanlag

- branchekortlagningsprojekter
{ forureningsforhold)

- udvikling af informationssystem om renere
teknologier (brancherettet)

- brancheinformationsdage o.l.

Der wvil Kklart vare behov for en fortszttelse af
aktiviteter af ovennavnte art i det fremtidige
arbejde med renere teknologi, naturligvis med de
modifikationer, der fplger med ovenstdende be-
merkninger under "tekniske lesninger" med hensyn
til en zndret vagtning af arbejdsopgaverne.
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Der vil desuden vere bhehov for at forctage en af-
gransning af de aktiviteter, der kan stettes med
offentlige midler med henblik pa at sikre, at de
afsatte midler hertil anvendes med sterst mulig
effekt. Der ber sdledes som hidtil vzre krav til
teknologisk nyhedsverdi i forhold til den pagel-
dende branche, hvor teknologien tenkes bragt i
anvendelse. Der ber pd denne baggrund som hoved-
regel ved implementering kun kunne ydes stette
til ét demonstrationseksempel af hver art, hvad
enten det drejer sig om implementering af nyud-
viklet teknologi, overfert teknologi fra andre
brancher eller teknologi hentet hjem fra udlan-
det, idet ét dJdemonstrationseksempel som hoved-
regel vil vere tilstrzkkeligt til at helyse de
tekniske, ekoncmiske og mniljemessige aspekter
under praktiske industrielle forhold. Kravet om
teknologisk nyhedsvardi indebarer desuden, at
enkle tiltag, der kan foretages uden szrlige
teknologiske virkemidler eller alene ved anven-
delse af her i landet velkendt teknologi ikke kan
modtage tilskud, idet det herved er lagt til
grund, at rdvarebesparelser og sparede rense-
eller bortskaffelsesomkostninger rigeligt Xkan
opveje virksomhedernes udgifter til radgivning
eller teknelegisk service 1 denne forbindelse,
Her ma virksomhederne altsd selv leve op til de-~
res ansvar for udviklingen og wvise vejen frem,
ofte endda med mulighed for samtidig at forbedre
deres indtjening. Tilsvarende betyder kravet om
teknologisk nyhedsverdi, at egentlig forskning
falder uden for formdlet for en statslig til-
skudsordning til renere teknologi, idet kravet om
teknologisk nyhedsverdi indebzrer, at resultater-
ne bear kunne omsszttes direkte i renere teknologi.

1 forpindelse med implementering af resultaterne
hos producenter og hos forbrugere, vil der vare
behov - dels for midlrettet information om mulig-
heden for at benytte mindre forurenende produkter
- og dels mere generel information om renere tek-
noleogi og de muligheder, der ligger heri for at
lgse nutidens og fremtidens miljgproblenmer.

I relation til implementering af resultaterne af
arbejdet med renere teknologi wvil der vere behov
for at undersege hvilke barrierer, der stiller
sig i vejen for implementering af konkrete renere
teknologier i bestemte brancher med henblik p& at
kunne trazffe det optimale valg af virkenmidler til
fremme af renere teknologi i en branche.

Nér renere teknologier er udvikiet og stilles til
radighed, kan det - ogsd selv om teknologien er
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driftsekonomisk rentabel for virksomheden - =ke,
at disse ikke slar an og finder udbredelse i
virksomhederne. Dette kan skyldes, at der er en
lang rzkke andre forhold, der spiller ind pa
virksomhedens beslutning om valg af teknologi
eller produkt. Det er derfor vigtigt, hvis renere
teknologi skal sl& an, at man gor sig Kklart,
hvilke barrierer der er for overgang til renere
teknologl og Germed ogsa, hvilke instrumenter der
vil vere egnede til at fremme anvendelsen af re-—
nere teknologier. Underseggelserne bgr foretages
branchevis, idet sadanne barrierer typisk wviil
vare branchespecifikke.

Endelig vil der kunne vere behov for udvikling af
beslutningsvarktejer, f.eks. udvikling af me-
toder, der sikrer en ensartethed i ekonomiske
vurderinger ved sammenligning af alternative tek-
nologier.

Valg af samarbejdspartnere

Ved valg af samarbejdspartnere ber der indgad fle-
re forskellige hensyn. For det ferste et kvali-
tetshensyn, idet det ber sikres, at arbejdet med
renere teknologi finder sted pa et teknisk-fag-
ligt heijt niveau med henblik pad at sikre, at re-
sultaterne kan feres ud i livet i praksis. For
det andet bpr der lagges betvdelig vagt pa aktivt
at inddrage industrien i alle faser af arbejdet,
det vil sige fra igangsatning af projekter over
etablering af demonstrationsanlag til den endeli-~
ge administrative implementering med henblik pa
at sikre den sterst mulige anvendelse af renere
teknoleogi i erhvervslivet. En realitetsbetonet
indferelse af renere teknologi forudsatter sa-
ledes, at industriens teknologiske og markeds-
messige viden bliver inddraget fra starten. Der
md tillige fastholdes en overordnet central sty-
ring af beslutningerne pa dette omréde, idet der
n4 sikres en ner sammenhzng imellem den teknolo-
giske vurdering og den administrative udferelse,
nar reguleringer skal foretages. Dette er forud-
setning for, at en overcordnet malsztning om en-
kelthed og reel nilijemessig effekt kan realise-
res, og for at der ikke opstar konkurrencefor-
vridning eller skadevirkninger i andre dele af
kredslegbet, f.eks. i arbejdsmilijget.

Hertil kommer -~ ikke mindst p3 produktomridet -
at det ofte kan vere vanskeligt at finde samar-
bejdspartnere uden for industrien, der pid alle de
nedvendige omrader er tilstrakkeligt teknisk-fag-
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ligt kompetente, hvorfor det ofte er en nedvendig
forudsztning for en udvikling af renere teknolo-
gi, at industrien er aktivt involveret i projek-
terne.

Endelig er det for det tredje nedvendigt, at der
i de radgivende virksomheder og i den teknoclogis-
ke servicesektor findes mulighed for at virksom-
heder, der ikke gelv rader over de fornedne fag-
lige ressourcer, kan fa& kvalificeret radgivning
med henblik pa indfeprelse af renere teknologi.
Det sidste hensyn tager navnlig sigte pa at for-
hindre feijlinvesteringer og pa, at der ikke i
denne type virksomhed udvikles modvilje mod
renere teknologi pad grundlag af fejlagtig rad-
givning.

Industrien har tidligere i forbindelse med for-
handlingerne om #ndring af lov om kemiske stoffer
og produkter givet positivt tilsagn om at ga po-
sitivt ind i et samarbejde bl.a. om renere tekno-
logi med henblik p& at kunne satte ind over fox
omrader, hvor der er vasentlige miljsmzssige ge-
vinster ved gennemfprelse og implementering af
udviklingsarbejder. Der er derfor al mulig grund
til at tro, at et udspil om samarbejde om renere
teknologi wvil blive positivt modtaget i indu-
strien. :

1T evrigt ber der i det hidtidige arbejde med re-
nere teknologi lagges vagt pa, hvor dette er re-
levant, at inddrage andre interessenter med hen-
blik pd at sikre, at de frembragte lgsninger er
tilfredsstillende set wud fra andre relevante
synspunkter, f.eks. pad arbejdsmiljpomrddet, ener-
giomrédet, byggeomrddet, det kommunale omrade
n.v. Dette samarbejde ber omfatte savel offent-
lige myndigheder som interessecrganisationer.

Tilskud til Renere Teknologi

De hidtidige bevillinger til tilskud til renere
teknologi har varet administreret af Radet vedr.
Genanvendelse og Mindre Forurenende Teknologier.
I radet, hvis formandskab varetages af Milje-
styrelsen, er der reprasentanter for industriens
og arbejderbevagelsens organisationer, de kommu-
nale organisationer, statslige myndigheder, for-
brugerorganisationer, gemanvendelsesbranchen samt
to sagkyndige, én i genanvendelsesspergsmil og én
i renere teknologispergsmal. I praksis har rédet
primert vzret przget af synspunkter vedrerende
genanvendelse og ¢ganske fa radsmedlemmer har i
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praksis domineret diskussionerne vedrorende ydel-
se af tilskud til aktiviteter inden for renere
teknologi.

Det bpr pa denne baggrund overvejes, om det ikke
vil vare hensigtsmessigt at styrke ekspertisen
vedrerende renere teknologi i Radet. Renere tek-
nologi dszkker et meget bredt spektrum af faglige
omrader, hvorfor der i givet fald bgr sikres et
ikke ubetydeligt antal pladser i Radet til en ek-
spertreprazsentation.

Det bor ligeledes overveldes, om man ikke - i pagt
med ensket om i hejere grad at inddrage befolk-
ningen i fremme af renere teknologi - ber sikre
de "grenne organisationer" plads i Radet.

Dette taler for, at det er hensigtsmessigt at
overveje en anden radskonstruktion for de frem-—
tidige bevillinger til renere teknologi.

Det vil dog ogsa fremover vere hensigtsmessigt at
industrien, arbejderbevagelsen, de kommunale or-
ganisationer, forbrugerorganisationer og bergrte
statslige myndigheder er reprasenteret.

Det bor sdledes overvedes, om der er yderligere
statgslige myndigheder, der ber inddrages, lige
som det ber overvejes, hvorledes ekspertrepra-
sentationen for grgnne organisationer fremover
ber vare.

Generelle overveijelser vedr. implementering af
renere teknologi

Der knytter sig hertil en rakke indviklede, sam-
menhengende spergsmal, der alle sKal besvares
tilfredsstillende for at sikre, at udviklet og
afprpvet renere teknolegi har mulighed for ogsa
at s14 igennem i praksis.

For det fprste skal teknologien vare tilgangelig,
ikke blot i teknologisk henseende, men ogsa kom-—
mercielt. Dette stiller krav om, at den er udvik-
let og afprevet industrielt, og at der er nogen
der vil markedsfere den. Dette kan imidlertid
rejse spergsmil om beskyttelse, opndet know-how
samt om udnyttelsesret til eventuelle patentret-
tigheder.

For det andet sKkal det sikres, at teknologien

ikke forhindres i at blive udbredt pa g¢grund af
manglende information om mulighederne for at
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anvende den. Relevant information skal vare til
radighed for alle, der kan have nytte af den. Det
vil sige, at informaticnssystemet om renere tek-
nologi til virksomheder, radgivere, institutter,
kommunale myndigheder wm.v. lebende skal suppleres
og vedligehcoldes. Ligeledes bgr det overvejes, om
denne information skal suppleres med en offentlig
stpttet konsulentordning, navnlig med henblik pa
at fremme anvendelse af renere teknologi i mindre
virksomheder.

For det tredije skal det overvejes, hvilke midler
det offentlige skal tage i anvendelse med henblik
pa at fremskynde udviklingen mest muligt. Mulig-
hederne er her regler om teknologi {(herunder er-—
statning af belastende ra- og hjzlpestoffer med
mindre helastende), aftaler med brancheorganisa-
tioner m.v., miljegodkendelsesordning samt ekono-
miske styringsmidler. Valget af midler i det en-
kelte tilfzlde ber her neje afpasses med proble-
mets karakter og konkrete analyser af hvilke bar-
rierer, der er afgerende for om en branche vil
implementere renere teknologi.

Hertil Kommer, at mulighederne ma vurderes under
hensyntagen til Danmarks medlemsskab af EF. For
det ferste, fordi Danmarks muligheder kan vare
begrenset af forpligtelser i henhold til EF-trak-
taten, navnlig bestemmelserne om det indre mar-
ked. For det andet, fordi sazrlige danske krav kan
pavirke dansk industris samlede konkurrenceevne,
badde i positiv og negativ retning. Der pahviler
her dansk industrl en sazrlig forpligtelse til at
finde og udnytte de omrader, hvor renere tekno-
logi medferer forbedret konkurrenceevne. Omvendt
péhviler det miljemyndighederne, inden der gen-
nemfores reguleringer, hvor konkurrenceevnen kan
pavirkes negativt, at afveje om de mil jegmesige
fordele star mal med den mulige ekonomiske
belastning for industrien samlet set.

Endelig bpr det overvejes, hvilken rolle normer
og standarder ber spille i forbindelse med imple-
menteringen.

Dizse sporgsmal vil i hovedtrak blive gennemfert
ét og ét i1 det felgende.

Renere teknologi skal vare tilgangelig pa marke-—
det

En vasentlig forudsatning for en oget anvendelse
af renere tekneologi - iszr i de mindre og nmellem-
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store virksomheder - er at denne er let tilgznge-
lig pa& markedet., Det bliver derfor et selvsten-
digt formiél at sikre, at renere teknologi, der er
udviklet eller hjemtaget til Danmark med cffent-
lig stette, bliver produktudviklet og markedsfert
i Danmark.

Produktudviklingen ber samtidig medfere en bil-
liggerelse, idet det foruds:ttes, at teknologien
produktudvikles, sdledes at der i nindst muligt
omfang bliver tale om lgsninger med fordyrende,
individuelt design til den enkelte virksomhed.
Produktudviklingen ber pa denne baggrund navnlig
tilsikre, at der kan markedsfores standardiserede
driftssikre systemer, der kraver et minimum af
individuelt design, og som har maksimal drifts-
sikkerhed under varierende driftsforhold.

Sikringen af en produktudvikling og markedsfering
af de tekniske resultater er derfor et vasentligt
led i arbejdet med at implementere renere tekno-
logi. Dette forudssztter, at der er private wvirk-
somheder, der vil patage sig at markedsfere de
udviklede teknoleogier, hvorfor der I1pbende ber
vare kontakt og samarbejde med industri og rad-
givere herom.

Salg af renere teknelogi skal derfor vere attrak-
tivt for den private sektor, siledes at det kan
sikres, at der er private virksonmheder, der vil
patage sig at markedsfere de udviklede teknolo-
gier, hvorfor der lobende ber vere kontakt og
samarbejde med industri og radgivere herom.

Salg af renere teknologi skal derfor vare attrak-
tivt for den private sektor, siledes at det kan
sikres, at seripse og kompetente virkscmheder vil
vere interesserede i opgaven. Ngdvendige forud-
setninger herfor er, at der er et marked for den
pagaldende teknologi og at virksomheden, der pa-
tager sig opgaven, sikres en pasgende beskyttelse
af _know-how. 0g eventnelt patentbeskyttelse.af op-
findelser, der indgar 1 de tekniske le¢sninger -
forhold som virker tilbage pd de betingelser,
hvorunder teknisk udviklingsarbeijde md forega.

Salg af renere teknologi vil endvidere under dis-
se forhold i mange tilfzlde kunne danne grundlag
for eksport af know-how og tekniske anlzg.

Virksomheder, der indgdr i et sadant samarbejde

om markedsfeoring af renere teknologi, mad altsa
sikres sadvanlige konkurrencemessige fordele med
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henblik pd at f£a implementeret renere teknologi i
industrien.

omvendt vil der vare en offentlig interesse i at
sikre, at renere teknologi ikke alene bliver til-
gengelig for sa mange som muligt, men ogsa, at
det bliver tilgengeligt til en pris, der ger den
gkonomnisk Xkonkurrencedygtig med andre teknologi-
er. Dette er et vasentligt led i sikringen af, at
der i Danmark er et marked for renere teknologi-
er.

szrligt i forbindelse med udvikling af renere
produkter til forbrug ber det af konkurrence-
messige grunde overvejes, om virksomheder, der
med offentlig stette har udviklet renere produk-
ter til forbrug under en eller anden form, ber
forpligtes - mod passende modydelser - til at
stille sine produktkoncepter til réadighed for
andre virksomheder med henblik pa at sikre hur-
tigst wmulig overgang til renere produkter pa
markedet.

Der bepr derfor optages dreftelser med erhvervs-
livet, om hvordan og under hvilke forudsatninger
produktudvikling og markedsfeéring kan finde sted
med henblik pd at sikre, at der findes lgsninger
p4d disse problewer, der er acceptable for alle
parter,

Endelig ber det sikres, at myndigheder, radgiven-
de virksomheder og teknologiske service-virk-
somheder samt industrivirksomheder bliver fuldt
opmerksom pa hvilke renere teknologier, der er
kommercielt tilgengelige og dgennem, hvilke virk-
sonheder de szlges. Det kan overvejes, om disse
oplysninger ber indga i informationssystemet om
renere teknologi.

Information om renere teknologi

Et vesentligt led i fremme af anvendelse af re-
nere teknologi er sikringen af, at relevant in-
formation lebende er tilganqelig for de milgrup-
per, der bepr vere interesseret i renere teknolo-
gi. Det drejer sig om industivirksomheder, radgi-
vende virksomheder, myndigheder og teknologiske
servicevirksomheder.

Informationssystemet om renere teknologi er et af

midlerne hertii, Gennem dette sikres det pa omri-
det industrielle processer at relevant informa-
tion leobende er tilgzngeliyg for de virksomheder,
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der er motiveret for at bruge det. Systemet ber
derfor som omtalt lebende vedligeholdes og udbvg-
ges, hvorfor der ber sikres midler +%il dette
formdl.

Et andet vasentligt informationsinstrument er e-
tablering af demonstrationsanlazg, der p& den ene
side demonstrerer renere teknologi praktiseret
under praktisk forekommende industrielle forhold,
og pa den anden side tilvejebringer en dokumen-
tation for de miljemzssige, ekonomiske og kvali-
tetsmessige forhold, der knytter sig til bestemte
renere teknologier. I en informationssammenhang
ber man i det videre arbejde med renere teknologi
fortsat satse pa etablering af demonstrations-
anl®yg, idet disse udgpr et vasentligt moment med
hensyn til at overbevise skeptiske virksomheder
om, at renere teknologi ogsé lader sig udfere i
praksis. Det er derfor ogsd ved demonstrations-
progekter vigtigt at fastholde, at der. finder.en
qg_ﬂél solid a;iapp terlng sted af demonstra-
tlonsanlag4ﬁ‘gmimw;§ _Savel . miljomessige for—
holdL “Kvalitetsforhold, som_gkonomi ‘s_kg__»gg;pgg__q.

I tilknytning hertil bpr det overvejes i hvilket
omfang, man vil kunne benytte sig af normer og
standarder som retningsgivende information for
renere teknologi. P& processiden vil normer og
standarder givetvis pdvirke projekterende virk-
somheder, idet normer og standarder givetvis til-
svarende pavirker aftagere til normalt kun at af-
tage produkter svarende hertil. Normer og stan-—
darder kan derfor udgere en vesentlig, mdlrettet
information til fremme af renere teknologi. Det
bepr derfor i pagt med gnsket om at etablere en
baredygtig udvikling tillige overvejes, om det
bpr gpres til en betingelse for standardisering
oy optagelse i normer, at produkter og produk-
tionametoder har et indhold af renere teknologi,
hvoy dette er relevant. Omvendt er proceduren for
2ndring af normer og standarder ofte tids- og ar-
bejdskrevende, hvorfor disse ogs& kan have den
modsatte effekt, nemlig at fastholde forzldede
produktionsmpnstre. Dette er forhold, der nermere
beor overvejes iszr i forbindelse med indholdet af
eventuelle standarder. Hertil kan komme, at stan-—
darder og normer kan have indholdsmassige bindin-
ger til indholdet i internaticonale organisatio-
ners normer og standarder, der bevirker, at in-
strumentet i visse tilfalde ikke vil kunne brin-
ges i anvendelse i praksis.

Med henblik pa at inddrage forbrugerne pa for-
brugsvaresiden kan det overvejes, om et wmilje-
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merke — svarende til det mil-emerke man har skabt
hijemme}l til i lov om kemiske stoffer og produkter
- kan medvirke til at ¢ge forbruget af miljeven-
lige produkter., Miljgmerket kunne f.eks. knyttes
til, at produkter er i overensstemmelse med be-
stemte normer og standarder. Der er stzrke grunde
til at indfere et miljemerke, men der er ogsa en
razkke problemer, der skal afklares. For et
miljemerke taler isar, at det kan medvirke til,
at forbrugerne fravzlger de mest miljebelastende
produkter.

Ikke alene forbrugerne, men ogsad den offentlige
sektor, kan medvirke til at stimulere efter-
spergslen efter produkter med indhold af renere
teknologi. Det bpr derfor tillige overvejes, om
de offentlige indkebere ber forpligtes til at
eftersperge sadanne produkter og dermed favori-
sere disse fremfor produkter, der er miljemessigt
belastende, Ff.eks. ved sarligt at eftersperge
miljemerkede produkter.

Endelig kan det overvejes, onm informationsvirk-
somheden skal suppleres med en egentlig opspgende
information +til relevante malgrupper i indu-
strien. En_ sadan _opsegende _information,
f.eks. _tage . form. a i
hranchekonsulentordni,
eller billig ré&dgivni

eti "ViFKSomhe " produkter ~og/eller procdessertil.

i5gi. En sadan konsulentordning Kunne

yttes til den brancheanmeldelses-
ordning, der er etableret i miljebeskytielses-
loven, ijf. dennes § S6a. En konsulentordning vil
i givet fald krave en form for autorisation eller
uddannelseskrav til konsulenten med henblik pa at
gikre en faglig mninimumsstandard hos konsu-
lenterne, saledes at der sgkabes sikkerhed for
kvalificeret radgivning.

@gkononiske styringsmidler

Generelt er det en forudsetning for anvendelse af
ekonomiske styringsmidler, at abningen af de-fy-
siske grenser i 1992 i forbindelse med indfeprel-
sen af EF’s indre marked ikke pavirker muligheden
for at palagge ravarer, produkter m.v. afgifter,
pant ®.v.

I henseende til endelig affaldsbortskaffelse af
produkter til forbrug er den almindelige markeds-
mekanisme sat ud af kraft. Dette betyder, at Qgde
samfundsmessige omkostninger som produktet giver
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anledning til i affaldsbortskaffelsesleddet ikke
indgar 1 prisdannelsen, mens producentens egne
bortgkaffelsesomkostninger til spildevand og mil-~
je indgar i prisen. I stedet betaler forbrugeren
et gennemsnitsbidrag til renovation og bortskaf-
felse. Der ligger derfor ikke heri noget gkono-
misk incitament til at forbruge og bortskaffe
mindre forurenende produkter med lave bortskaf-
felsesonkostninger. Forbrugeren har pa det tids-
punkt, hver varen kegbes ikke nogen mulighed for
at indkalkulere prisen for affaldsbortskaffelse,
f.eks. for emballagen. Det wville derfor ud fra en
nil jepolitisk synsvinkel vare rigtigt at synlig-
gere denne omkostning for producent/importer og
for forbruger ved at indregne et bortskaffelses-
gebyr i varens pris. Bortskaffelsesgebyret ber i
givet fald anvendes til at finansiere affalds-
bortskaffelsen. En forudsztning for at opnd den
tilsigtede virkning vil det vzre, at gebyret er
differentieret, sdaledes at der er taget hensyn
dels til m#ngderne af basismaterialer og dels til
hvilken bortskaffelsesform, der er npdvendig for
produktet under hensyntagen til de i produktet
indgdende stoffer og materialer. Tankegangen er
siledes, at de produkter, der f.eks. giver
anledning til renseforanstaltninger pa affalds-
bortskaffelsesanlag alene bgr bare omkostningerne
til etablering og drift af disse, mens omvendt
produkter, hvor materialerne helt eller delvist
genanvendes tilsvarende kan give anledning til et
nedslag i affaldsbortskaffelsesgebyret.

Det bhor overveijes, om et sadant bortskaffelses-
gebyr i prisen p& varerne ber indfegres med hen-
blik pa at sikre, at markedsmekanismen ogsa slar
igennenm p& dette punkt.

I givet fald bepr gebyret opkrzves allerede i pro-
ducent/importerleddet med henblik pa at sikre, at
disse omkostninger indgar allerede i beslutningen
om produktdesignet.

Herudover kan man isar pa basismaterialer over-
veje afgifter med henblik pa at tilskynde til en
minimering af forbruget af basismaterialer. PA
energiomradet, hvor afgiften pd kul, olie, natur-
gas ©of benzin m.v. i forvejen er indfert af for-
syningsmessige og nationalekonomiske hensyn, er
der blandt aktprerne pad omradet, senest pa Ener-
giministerens konference i marts 1989 om energi-
handlingsplanen, bred enighed om, at afgifterne i
hejere grad skal afspejle miljghensynet, sdledes
at energiforbruget drejes hen i retning af anven-
delsen af mere miljevenlige brandsler og fremmer
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anvendelsen af vedvarende/fornybare energikilder.
Det blev siledes bredt foreslaet at oml®zgyge af-
gifterne fra "energi"afgifter til "milje"afgif-
ter.

Man kan derfor differentiere afgiftssatserne sa-
ledes, at der endvidere tilskyndes til at anvende
basismaterialer, der i mindst muligt omfang be-
laster miljeet. Med henblik péd at fremme genan-
vendelse kan det overvejes at afgiftsfritage re-
turmaterialer, hvoraf der allerede tidligere er
svaret afgift.

Sigtet med eventuelle miljeafgifter her ikke vzre
fiskalt, og det bgr derfor sikres, at pengene
tilbagebetales til erhvervslivet, evt. pa& en
sé&dan made, at de seriigt kommer milj@venlige
produkter eller virksomheder til gode. Det kan
ligeledes overvejes at lade dele af disse midler
finansiere den offentlige indsats til fremme af
genanvendelse &g renere teknologi.

Ligesom for et eventuelt affaldsgebyr vil det for
at opnd den fulde effekt vare mest hensigtsmes-
sigt at en eventuel afgift pilagges 1 producent-
od importgrleddet.

En forudssztning for at opnd de enskede miljgmes-
sige virkninger af sddanne afgifter vil vare, at
der foreligger egentlige kalkulationer af afgif-
ternes betydning for prisdannelsen inden for de
sektorer, hvor materialerne forbruges samt en
velfunderet vurdering af, hvad virkningerne af de
zndrede priser vil vare for forbruget.

Med henblik pad at sikre, at sarligt skadelige ma-
terialer kan tilbageferes uden meget store sorte-
ringsomkostninger i affaldsanlaggene, kan det o-
vervejes at indfere pantordninger for produkter
indeholdende sadanne sgtoffer og materialer. Et
pant vil tilskynde forbrugere af sadanne produk-
ter til at tilbagelevere disse med henblik pa at
f4 pantet tilbagebetalt. Det vil her vare af af-
gorende betydning, at pantet fir en siddan ster-
reise, at det tilskynder forbrugeren til at til-
bagelevere produktet, nar det er forbrugt.

Endelig kan man overveje spergsmalet om finan-
siering af en virksomheds overgang til remere
teknologi. Manglende likviditet og finansierings-
muligheder er givet en alvorlig hindring for
virksomheder, der i evrigt onsker at gd over til
anvendelse af renere teknologier i processer og
produkter. Man kan derfor overveje, om der ber
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sgges etableret s®rlige finansieringsordninger
til dette formal, enten i offentligt eller privat
regi. :

Brancheaftaler

Indgdelse af aftaler med brancher kan vare et
middel til fremme af renere teknologi, savel med
hensyn til produkter som med hensyn til forure-
ningsforhold i forbindelse med processer. Aftaler
med hensyn til produktion vil forudsatte, at ikke
alene producenter, men ogsa importerer af de pa-
galdende produkter inddrages i aftalerne.

Fordelene ved aftaler er, at de ofte kan vare
lettere og wmwindre adwinistrativt bebyrdende end
traditionel regulering ved hijzlp af regler. Det
er endvidere en fordel, at der heri ligger den
fleksgibilitet, at man ikke nedvendigvis behover
at regulere den enkelte virksomheds forhold, men
ogsd har mulighed for at trazffe aftale om bran-
chens forhold under ét,

Svagheden ved aftaler ligger ferst og fremmest i,
at de kan vere vanskelige at handhave, idet det
er tvivlsomt om man kan gere enkelte virksomheder
ansvarlige for aftaler indgaet pd brancheniveau,
og som typisk vil omfatte hele branchens milje-
forhold og ikke den enkelte virksomheds forhold.

En regulering af dele af miljsbeskyttelsen gennem
frivillige brancheaftaler wvil derfor under alle
onstendigheder forudsette, at muligheden for re-
gulering ved hjzlp af traditionel regeldannelse
samtidig er tilstede.

Miliggodkendelser m.v.

I miljebeskyttelseslovens kapitel 5 (miljegodken-—
delsesordningen for szrligt forurenende virksom—
heder) er der ildag mulighed for, 1 forbindelse
med@ godkendelse af sarligt forurenende virksom-—
heder, at indfere vilkidr for godkendelsen, der er
baseret pd anvendelse af renere teknologi. God-
kendelsesordningen indebzrer, at der kan sattes
vilkar om grangseverdier for forurening af vand ag
luft fra selve produktionaprocessen. Derimod in-
deholder miljegodkendelserne idag kun hellt summa-
riske vilkar om bortskaffelse af affald fra virk-
somheden, Virksomhedens anvendelse af ravarer og
hijzipestoffer og virksomhedens produkter er idag
slet ikke omfatrtet af godkendelsessystemet 1
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miljebeskyttelsesloven. Det samme gelder trans-
portnidler og mobile anlazg.

Ved lovandringen i 1987 blev der abnet mulighed
for at @zndre vilkdr i allerede meddelte godken-
delser ud fra ny viden om renere produktions-
metoder, nadr der er forlebet 8 Aar fra godken-
delsens meddelelse.

I pabud til virksomheder uden godkendelse er der-
imod ikke i almindelighed adgang til at stille
krav om anvendelse af renere teknologi.

Det kan overvejes, om det i miljebeskyttelseslo-
ven ber tydeliggeres, at det er et selvstendigt
formal at fremme anvendelse af renere teknologi i
produktionsprocesser samt at indfere en udtrykke-
1lig adgang til at stille krav om anvendelse af
renere teknologi, herunder krav om affaldets
mengde og sammensztning, sédvel i forbindelse med
godkendelsessager som pdbudssager.

Regelstyring

Hjemler til at regulere anvendelse af keniske
stoffer og produkter pa grundlag af renere tek-
nologi eksisterer idag i lov om kemiske stoffer
og produkter. Hijemlerne omfatter sével kemisk ra-
og hijzlpestoffer til industriel brug som hushold-
ningsprodukter.

i miljgbeskyttelsesloven er der idag hjemmel til
at regulere indretning, drift og forureningsfor-
hold i forbindelse med maskiner og tekniske an-
lzg, Der er derimod ikke i almindelighed nogen
hjemmel til at regulere industrielle (ikke-kemis-
ke) fardigvarer, hvilket i forhold til en stra-
tegi baseret pa fremme af renere tekmolegi er en
afgerende svaghed.

Det ber overvejes om ikke reglerne i miljebeskyt-
telgsesloven her suppleres med regler, der giver
hjemmel til at regulere andre produkter end ke-
miske stoffer og produkter, samt om ikke der ber
ske en tilpasning af miljgbeskyttelseslovens reg-
ler om fremme af renere teknolegi, sidledes at de
i hovedtrzk svarer til indholdet 1 kemikalie-
lovens regler herom.

Det ber endelig overvejes om ikke andre offent-
lige myndigheder end miljenyndighederne ogsa
gennen deres administration, regeludstedelse m.v.
bpr forpligtes til at virke for fremme af renere
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teknologi. Tilsvarende bpr det overveljes om ikke
statsvirksomheder bgr forpligtes til at fremme
renere teknologi i deres drifts- og anlzgsvirk-
somhed.

International strategi

Danmark er som medlem af EF bundet af bestemmel-
serne i Rom-traktaten og af EF-pakken om etable-
ring af det indre marked fra 1993.

Dette giver bade Danmark begrensninger i mulig-
hederne for selvstandig handling pad miljgomridet,
ligesom det giver Danmark mulighed for i princip-
pet at fa nationale ensker gjort til fzlles reg-
ler inden for EF.

Hovedreglen er, at der ikke ~ med mindre der er
serligt kvalificerende miliem®ssige grunde - vil
kunne stilles serlige krav til varer, der impor-
teres fra andre EF-lande, medmindre det kan godt-
geres, at der ikke alene er milijgmzssige grunde
hertil, men sa&rligt kvalificerende grunde.

Der er endvidere en rakke rent praktiske interna-
tionale forhold, der spiller en rolle for Dan-
marks muligheder for at gennemf¢re en omlagning
til anvendelse af renere teknologi.

Dette ger sig navnlig geldende, hvor indferelse
af renere teknologi stiller krav om anvendelse af
ravarer med szrlige egenskaber, og gzlder for sd-
vel anvendelse af renere fremstillingsprocesser
som fremstilling af mindre forurenende produkter.
Nir dette er tilfaldet, er det fordi det danske
marked er for 1lille til, at ravareproducenterne
vil udvikle og fremstille rdvarer alene il brug
for det danske marked.

P4 disse omrider ber Danmark derfor arbejde bredt
og internationalt for at fremme renere teknologi,
f.eks. gennem udvikling af falles standarder, som
vil fremme mulighederne for—at anvende renere
teknologi. Et sAdant samarbejde kan gennemfores
med lande indenfor sdvel som udenfor EF.

Med hensyn til fardigvareomradet gzlder det til-
svarende for en rxkke omréder, at en produktion
ikke kan startes, med mindre der kan produceres i
serier, der er betydeligt  steorre, end hvad det
danske marked kan aftage. 0gsd her galder det, at
Darmark aktivt ber fremme internationale krav til
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sadanne varer, f.eks. gennem fzlles varestan-
darder og andre former for regelstyring.

Dette peger dels i retning af, at man is@r pé
ravare- og produktomrdder i hej grad ber satse pa
en implementering af krav til varer pa EF-niveau,
i det omfang man gnsker at gennemfgre bindende
krav, mens proceskrav fortsat vil kunne gennem-
fores som rene danske foranstaltninger.

Darmark ber pa produkt- og révareomradet over-
veje, om man ikke i EF bgr g& i spidsen med hen-
blik pa at fremme varer med indhold af renere
teknologi pad europzisk plan. Pa procesomradet ber
der ved vurdering af krav lagges vegt pa ikke
alene, hvorledes miljeet forbedres, men tillige
pa hvordan eventuelle krav vil pavirke dansk
industris konkurrenceevne samlet set.

Ssammenfatning vedrgrende implementering af renere
teknologi

En vasentliyg del af arbejdet med fremme af renere
teknologi bestar i at sikre, at denne er tilgan—
gelig for de potentielle brugere heraf. Der ber
derfor geres en aktiv indsats for at sikre, at
udviklet renere teknologi markedsferes. Herunder
ber modtagere af offentlig stette til udvikling
af renere teknologi forpligtes til at sikre en
markedsforing af denne, nar forholdene tilsiger
dette.

ben nzrmere udformning af sadanne krav ber dref-
tes med erhvervslivet. En sikring af markedsfo-
ring vil herudover forbedre mulighederne for eks-
port af know-how og tekniske anlag.

Information om renere teknologi over for mulige
brugere er ligeledes en vigtig forudsstning. Der-
for ber arbejdet med et informationssystem om re-
nere teknologli fortszttes, ligesom der fortsat
ber satses pa etablering af demonstrationsanlag.
Det ber ligeledes overvejes, hvorledes normer og
standarder kan anvendes til fremme af renere tek-
nolegi. Endelig ber det overvejes, om der ikke er
behov for en mere opsegende informationsvirksom-
hed over for virksomhederne, f.eks. i form af en
statsstepttet konsulentordning for forskellige
brancher, der sikrer at virksomhederne f£ar tilbud
om kvalificeret radgivning.

Ogsa forbrugerne ber inddrages i fremme af renere
teknologi. Der er i befolkningen et starkt enske
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om et bedre milje og en veludviklet bevidsthed
om, at miljeet er wores fzlles ansvar. Dennhe po-
sitive vilje til at g¢re en indsats ber ogsd
spille en rolle i forbedringen af miljpet. En op-
lagt mulighed er at etablere en miljomzrke-
ordning, ogsi for andet end kemigke stoffer og
produkter, hvor forbrugerne gennem deres valg af
forbrugsvarer far en mulighed for at valge at ke-
be miljevenlige produkter., Tilsvarende bpr of-
fentlige indkebere forpligtes til at tilgodese
niljevenlige produkter.

De ydre bindinger pd mulighederne for fremme af
renere teknologi hidrerer ferst og fremmest fra
Danmarks forpligtelser over for EF.

Pa produktomradet skal der saledes vare tungtve-
jende miljemzssige grunde for at etablere miljs-
regler, der forhindrer salg eller anvendelse af
produkter importeret fra andre EP-lande. Pracis
hvor tungtvejende grundene skal wvaere, kan ikke
siges, idet man idag alene har erfaringerne fra
returflaskeomridet som fortilfzlde. Det ma dog
pdregnes, at en produktregulering : mange tilfal-
de vil forudsztte, at denne finder sted som en
EF-regulering.

P4 processiden er det rimeligt at antage, at der
ikke vil vare andre bindinger end, at Danmark som
minimum skal opfylde eventuelle fazlles krav vedr.
processers forurening. Danmark ma derfor antages
at wvere frit stillet med hensyn til at stille
sa&rlige krav til danske producenter.

Bindingerne som felge af EF-medlemskabet begren-
ser fgrst og fremmest mulighederne for at udstede
regler vedr. produkter og etablering ar godken—
delsesordninger for produkter. Derimod vil mulig-
heden for anvendelse af gkonomiske styringsmidler
og aftaler med brancher (producenter og impor-
torer) i almindelighed ikke pavirkes af EF-med-
lemsskabet. .

P4 ravareomridet wil et lille land som Danmark i
en rekke tilfzlde have praktiske wanskeIigheder
ved som det eneste land at stille serlige krav
til ravarer, der knytter sig til et gnske om re-
nere teknologi. Danmark ma& pd sdAdanne omrader
derfor sege internationalt samarbejde herom, bade
i og uden for EF.

Sammenfattende bor Dammark pd det internatiocnale

omrade g& i spidsen pd de omrader, hvor det er
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nedvendigt for at f& udviklet felles ravare-
standarder og krav til ferdigvarer.

Det m&é i det enkelte tilfzlde derfor neoje over-
vejes hvilke styringsmidler, der er de mest hen-
sigtsmessige. Ferst og fremmest ud fra en be-
tragtning over hvordan den e¢nskede virkning opnas
mest hensigtsm®zssigt og wmed nindst muligt res-
sourceforbrug, men ogsd i lyset af Danmarks in-
ternationale forpligtelser. Det er ikke hensigts-
messigt, at Dammark anvender store ressourcer pa
at fere internationale retssager, der er udsigts-
lese, og som ikke forer til forbedringer af mil-
jeet.

Med hensyn til ¢konomiske styringsmuligheder er
der flere muligheder. Der er de traditionelle,
kendte styringsmidler, navnlig pantordninger og
afgifter.

Herudover kan det overvejes, on affaldsbortskaf-
felsesomkostninger bepr synliggeres for producen-
ter, importerer og forbrugere ved i varepriserne
at indregne et affaldsbortskaffelsesgebyr til hel
eller delvis erstatning af renovationsgebyrer. En
sadan ordning vil pkonomisk stimulere til eget
miljebevidsthed, idet et sadant gebyr for produk-~
ter med heoie miljsomkostninger vil give et gkone-
nmisk incitament til valg af alternative produk-
ter.

Endelig kan det pd det gkonomiske omrade over-
vejes, om der er behov for at etablere finansie~-
ringsordninger i offentligt eller privat regi,
der sikrer finansieringen for virksomheder, der
gnsker at investere i renere teknologi.

I mange tilfzlde vil aftaler med brancher om
f.eks. at wundlade at anvende bestemte produk-
tionsmetoder eller om at undlade at fremstille og
markedsfere bestemte produkttyper vzre et attrak-
tivt og mere smidigt middel end regler til at
fremme anvendelsen af renere teknologi. For pro-
dukternes vedkommende vil det normalt vare en
forudsztning, at ogsd udenlandske produkter
onfattes af aftalerne. Det vil sige, at der ogsa
indgids aftale med importgrer. Der vil herunder
vere mulighed for at aftale afviklingstakter m.v.

Der vil ogsd fortsat vare behov for at kunne pa-
virke udviklingen ved hizlp af regelstyring, god-
kendelsesordninger m.v., selvom denne form for
styring nzppe i fremtiden vil f& samme eneradende
stilling som styringsmiddel som hidtil. I den
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stilling som styringswiddel som hidtil. I den
#ndrede lov om kemiske stoffer og produkter er
der abnet mulighed for at anvende denne form for
styring med henblik pd at fremme anvendelsen af
renere teknologi i form af erstatning af skade-
lige eller betznkelige kemiske stoffer og produk-
ter. En tilsvarende tankegang bsr indfores pa
miljebeskyttelseslovens omrdde, idet der dels ber
dbnes mulighed for regulering af andre produkter
end kemiske produkter og dels ber Xlargeres, at
fremme af renere teknologi er et selvstandigt
formdl ved regeludstedelse og ved administra-
tionen af godkendelsesordningen for ssrligt for-
urenende virksomheder. Tilsvarende ber andre of-
fentlige myndigheder end miljemyndigheder inden
for deres omrader forpligtes til at virke for
fremme af ©renere teknolegi inden for deres
omride.

En stillingtagen til implementering af renere
teknologi stiller sdledes betydelig krav til ny-
tanknlng. Tkke blot i den offentlige forvaltning,
men 1 lige s& hej grad hos virksomheder og horge-
re. DPet kraver en 1ndsats af os alle, holdnings-
endringer, og at vi tznker mere over forholdet
mellem médl og midler med henblik pad et bedre
milje for alle.
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