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l. INDLEDNING

FDBs Miljg- og emballageprojekt er en analyse
af FDBs emballagesammensatning. Nerverende rap-
port er fgrste fase af et emballageudviklings-
projekt med det formldl af ggre FDBs emballage

mere miljgvenlig.

Denne skriftlige afrapportering redeggr for
analyseresultatet, opndet gennem talrige mgder,
telefonsamtaler og skriftlige udvekslinger med
et meget stort antal personer inden for FDB
{produktion, terminaler, distribution og mar-
kedsfgring), emballageproducenter, genanvendel-
segvirksomheder m.fl.

Hovedform&let med FDBs Milj¢- og emballagepro-
jekt har veret at analysere mulighederne for at
mindske affaldsmengderne fra emballage, at ggre
affaldsmengderne fra emballage mindre miljgska-
delige samt at bruge emballager, hvor fremstil-
lingen er mere miljgvenlige. Det kan ske ved:

- at zndre pd materialevalget til emballage
- at minimere emballage ;

- at undgd emballage

- at genbruge emballage

Ideen i projektet har varet at foretage en to-
tal betragtning over emballagens vandring fra
embal lageproduktion via den emballageanvendende
fabrik, butikken og kunden til slutdeponering
eller genanvendelse.

Denne rapport er en revideret udgave af FDBs
Milijg- og Emballageprojekt, oktober 1988. Revi-
sionen er foretaget med henblik p& at udelade

virksomhedsinterne oplysninger.



Der har varet nedsat tre grupper til at fglge
projektet, dels en fglgegruppe, dels arbejds-
fglgegruppe og dels en gruppe bestdende af
forbrugere/lokale bestyrelsesmedlemmer og udde-
lere. Fglgegruppen har varet med til at l=gge
de overordnede retningslinier. Arbejdsgruppen
har afholdt mgder, hvor der er gaet i detaljer
og lagt narmere strategi for projektets udvik-
ling. Endelig har forbruger/uddelergruppen dis-
kuteret og vurderet de ideer, som kom frem un-
derveijs i projektet.

Der har varet stor imgdekommenhed hos fabrik-
kernes emballageindkgbere og hos FDBs disponen-
ter pd de forskellige vareomrader. Yderligere
har der veret stor interesse hos emballagepro-
ducenterne for at diskutere spgrgsmilet om em-
ballage og milj¢g. Dette har varet et ngdvendigt
og verdifuldt led i projektets gennemfgrelse.

Efter nzrvarende analysefases afslutning i ok-
tober 1988 er der ivarksat et projekt der skal
detailanalysere papir-, karton- og bglgepap-
forbruget. Der skal desuden afvikles tekniske
forsgg til belysning af mulighederne for at
zndre fra nye fibre til genbrugsfibre.

Der er mange zndringer, som kan og ud fra en
miljgmessig betragtning burde gennemfgres, men
‘som af en rakke forskellige drsager har megen
lille chance for at blive realiseret. Det skyl-
des sivel konkurrence over for indenlandske
konkurrenter som gget konkurrence i kraft af
det kommende indre marked i EF. FDB har sdledes
forudsat, at =ndringer i emballagen udelukkende
med et miljgmessigt sigte, ikke mi@ koste FDB
penge.

Projektet er financieret med 75% fra Miljgsty-
relsen og 25% fra FDB.



Miljgkonsulentfirmaet PlanEnergi i Arhus har
gennemfgrt projektet. PKOconsult har varet ind-
draget til mengdeopggrelse af anvendte emballa-

ger i emballagestr¢gmsanalysen.

Der rettes en tak til alle som har ydet bidrag
i form af diskussioner, kalkulationer samt igve~
rigt givet oplysning til projektet.

Arhus, oktober 1989.
Mogens Knudsen, arkitekt,
PlanEnergi
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2. SAMMENFATNING

Nzrverende afrapportering af analysefasen af
FDB/Miljgstyrelsens "Milijg- og emballagepro-
jekt" er delt op i en rakke hovedomréader:

~ Emballager fremstillet af returmaterialer
~ Recirkulering af emballage

~ Bulksalg {lgsvagtssalg)

~ Overemballering/fortyndede produkter

~ Endring af emballagemateriale

~ Specielt farlige stoffer i emballagen

2.1 Emballager fremstillet af returmaterialer

Pap

Ved emballageproduktionen kan der inddrages
genanvendeligt materiale, pap og plast. For pap
foregdr det allerede i stor udstrakning, hvor
det af tekniske og markedsfgringsmzsige grunde
er vurderet hensigtsmessigt dels af fabrikkerne
og dels af emballageleverandgren. Nazrvarende
analyse har imidlertid konstateret, at der sta-
dig er en razkke omrader, hvor der vil kunne ske
yderligere overgang til genbrugspap. Rent tek-
nisk kan der nogle steder, efter emballagepro-
ducentens mening, umiddelbart ske et skift og
andre steder m& der gennemfgres styrkeforsgg
for at sikre at et stgrre indhold af genbrugs-
prap kan opfylde de tekniske krav.

Der anvendes af markedsfgringsmmzssige arsager
white top kraft (nye papirfibre med klorbleget
yderlag). Der kan i stor udstrazkning i stedet




anvendes white top test (returfibre med klor-
bleget yderlag), hvilket medfgrer besparelser.
Der kan valges overgang til brun test (gen-
brugsfibre) eller brun kraft (nye fibre), hvis
FDB vil fglge KFs politik vak fra det hvide i-
mage (KF, den svenske parallel til FDB). A

Det vil krave en vis bearbejdning af design og
farvetryk pd papkasser. Ved markedsfgring vil
der vare mulighed for at angive en hgj gen-
brugsprocent pd displaymaterialet. Frygten for
at antage discountprzg, bruges ofte som begrun-
delse for at bibeholde det hvide "image". Der
er imidlertid allerede mange fremmedleverandg-
rere, som leverer i brune transport/display
{udstilling) papkasser. Ligeledes er det almin-
deligt forekommende i butikkerne, at konkurre-
rende produkter star “Side om side i henholdsvis
hvide og brune displaybglgepapemballage.

Ved overgang til genbrugspap vil der kunne op-
nés besparelser pd 8~25%, afhengig af den en-
kelte emballagetype. De stgrste besparelser fo-
rekommer ved overgang fra dobbelt white top
kraft til brun testliner pa begge sider.

Plast

Regenerat af plast (returplast) indgar p.t. ik-
ke i FDBs emballage, men fremmedleverandgrer
inden for kalk, ggdning og spaghnum har vist
interesse herfor. Kvaliteten af kalk og ggd-
ningsposer af regenerat er acceptabel. Poser af
regenerat til spaghnumprodukter er der derimod -
en del tvivl om. Andelen af regenerat vil kunne
ligge mellem 60 og 100%. Afhangig af mzngden af
regenerat Kan der spares 10-20% i emballagens
pris.

Plastbereposer kan ifglge poseleverandgren for-

11
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modentlig fremstilles med 50-80% regenerat, som
et coextrudat med en hvid LDPE yderst. Det er
ngdvendigt med en forsggsproduktion, fgr det
Xan afklares, hvor stor en andel regenerat, der

er hensigtsmessig.

2.2 Recirkulering af emballage

Flasker

FDB anvender i dag ca. B5% genbrugsflasker. Man
gnsker at komme narmere 100% genbrug ved indfg-
relse af et nyt indsamlingssystem. I dette sy-
stem skal alle flasker modtages, ikke blot de
pantbelagte.

Systemet er indtil videre indfgrt enkelte ste-
der dels for at f& en mere korrekt afregning
mellem butikkerne og FDB og dels for at fi fle-
re genbrugsflasker. Der blev ikke tale om nogen
overgangsordning fra 70 til 75 cl flasker i
forbindelse med EFs volumendirektiv, der gelder
fra 1. januar 1989, som FDB gnskede. Svendborg

Vinkompagni-har derfor nu udskiftet alle 70 cl

med 75 cl flasker. I 1990 bliver den ovenfor-

navnte "total-flaskeindsamling" iverksat i hele
landet.

Returnering af detail- og cateringemballageglas

Der er i flaskegenbrugsindustrien traditionelt’
en skepsis overfor genbrug af emballageglas til
rgdbeder, syltede agurker m.v. Det skyldes dels
tekniske problemer i de kommunale indsamlings-
systemer for flasker og glas og dels gkonomien
ved returnering og skylning af emballageglas.
De kommunale indsamlingsystemer betyder, at der




opstdr mange skader pi emballageglassenes store
munding. Dette vil kunne lgses ved aflevering
af glassene i rengjort tilstand i butikkernes
indlevering for tom emballage, mod pantudbeta-
ling i stil med flaskepant. Det gkonomiske
spgrgsmal er vanskeligere at vurdere, da der
endnu er meget begrznsede erfaringer med ind-
samling og returnering af emballageglas. Det
vil dog formodentlig mindst krave en afgift pd
nye glas, i nogenlunde samme stgrrelsesorden
som for vinflasker. De fleste emballageglas
koster sdledes langt mindre end en vinflaske.
Det stdr imidlertid klart, at FDB er imod pant,
der udlgsér ekstra administrative butiksruti-

ner.

Returnering, skyining og genbrug af embaliagew
glas formodes at have en bedre energi~ og sam-
fundsgkonomi end omsmeltning til skdr. Ud _fra
beregninger i Vesttyskland gjiver omsmeltning af
glas nasten samme energigkonomi som ved anven-

d§;§g_§£_gxg_gézizgf. Fordelen ved indsamling
til omsmeltning skulle derfor alene vere en af-

aldsreduktion. Energiregnskabet for returglas
i forhold til nye glas og skdromsmeltning fore-

ligger der ingen beregninger for. Det vil vere
afhengig af en razkke lokale forhold: Skylleri—
ernes placering, udnyttelse af tomkgrsel ved
returnering, krav til skylleprocessen m.v. Der
bgr gennemfdres forsgg med skylning af emballa-
geglas for at afklare de tekniske problemstil-
linger samt for at f& et bedre vurderingsgrund-
lag for en gkonomisk kalkulation pd et lands-
dazkkende system.

Et skylleri har i forbindelse med nzrvarende
projekt udfgrt forsgg med en prgvecollection
fra Holmegard af Europaglas-serien. Resultatet
heraf var positiv, dvs. at glassene ikke var
skadede efter skylning.

13
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Der anvendes i dag mellem FDB’s fabrikker FDB 5
kg’s konservesddser mellem fabrikker, som ender
som lossepladsaffald. Disse daser kunne evt.
sendes til aftinning pd virksomheden El-tin i
Strib. El-tin er interesseret i en prgvesending
for at vurdere om diserne er acceptable til af-
tinningsprocessen. En sddan ordning vil kunne
spare renovationsafgifter for en stor disemzng-
de til lossepladsen. Der arbejdes desuden med
at erstatte dadserne med en billigere emballage,
f.eks. aluposer. Et andet muligt alternativ til
ddserne vil vare cateringglas af samme stgrrel-
se som désen. Det er lidt billigere end disen
og kan enten szlges som skidr med en vis ind-
tzgt, eller skylles og genbruges. Der er imid-
lertid problemer med at anvende glas i blande-
lokalerne pa modtagefabrikken p.g.a. en uden-
landsk kundes krav om, at der ikke ma forekomme
glas der.

Returkasser

Ifglge FDBs emballagestyringsafdelingl) er derxr
ikke mulighed for videre udbygning med retur-
kasser. Ved en omorganisering af pakkesystemet
pé en enkelt fabrik vurderes det dog som en
realistisk muiighed at indfgre returkasser. Der
kunne pakkes automatisk i FDB-bure ved produk-
tionen, hvorefter FDB-burene stilles pid lager.
Lige inden distributionen pakkes varerne ma-
nuelt 1 returkasser. Der skal gennemfgres en
rzkke tekniske test.

P.t. anvendes papkasser af dels kraftliner og
dels testliner. Der gennemfgres nu forsgg for
at afklare om der kan ske yderligere overgang
til testliner. En overgang fra kraft til test
vil kunne give en gkonomisk besparelse pd 8-

10%.




2.3 Bulksalg

En rzkke kemisk-tekniske produkter er velegnede
til bulksalg i stil med bulksalg af grgntsager.
Bulksalg af vaskepulver, kan foregd i et sim-
pelt og billigt display, medens skyllemiddel,
renggringsmiddel og shampoo skal pafyldes af
kunderne fra mere komplicerede automater. Kun-
den skal have sin egen systemtilpassede behol—
der eller dunk, som medbringes. Denne ide har
der varet stor skepsis over for i FDB. Ideen
bgr dog ses i lyset af at en 4 liters skylle-
middeldunk koster kunden nasten 6 kr. i ren em-
ballageudgift, og en papkarton til 1,5 kg. vas-
kepulver nasten 4 kr.

Der eksisterer bulksystemer for malk i form af
avancerede kglede mmzlkeautomater med melkekva-
litet fuld pd hgjde med melk i almindelige kar-~
tonner. Systemet fungerer flere steder i Hol~
land, Schweiz og i Vesttyskland. I Minchen be-
tjenes f.eks. en privat supermarkedskzde med 80
supermarkeder af mzlkeautomater. Der er auto-
matmodeller til sdvel store som smd butikker.
Mzlken hentes af kunderne i egne systemtilpas-
sede flasker., PlanEnergi har gennemfgrt en stu-
dierejse til Miinchen for at vurdere system
"stihlerne Kuh" (Stdlkoen), som mazlkeautomatsy-
stemet hedder. Systemet har fungeret med sti-
gende succes i over tre ar. Sdvel EF som
Miinchen kxommune har ydet udviklings- og etable-
ringsstgtte til systemet ud fra affaldsmessige
betragtninger. Samme mzlketype s:lges ca. 40
gre billigere i dette system end i mzlkekarto-
ner. En omfattende rapport med vurdering af
“"stilkoen", udarbejdet af PlanEnergi, blev fo-
relagt FPDB. Af frygt for hygiejniske problemer
gnsker FDB midlertid ikke at arbeijde for ide-

en.
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2.4 Overemballering

Overemballering i FDB foregar primart ved salg
af fortyndede produkter. Juice kunne ®ndres fra
at vaere drikkeklare til at skulle blandes som
1:3, dvs., ca. 75% affaldsreduktion. Kalkulatio-
ner antyder, at der vil kunne opnds en vis be-
sparelse for kunden ved at kgbe koncentrater i
stedet for drikkeklar Jjuice. Juicekoncentrat
skal dels szlges pa det miljgmzssige og dels pa
gkonomien. Der m& givetvis ofres penge pa mar-
kedsfgring. Jdeen har veret realiseret tidlige-
re i FDB uden succes. Det skyldes formodentligqg,
at der ikke var nogen n:vnevardig markedsfg-
ring. En stor Jjuiceproducent er s=zrdeles inter-
esseret 1 ved samarbeijde med FDB og Miljgsty-
relsen at bringe et sddant produkt pd marke-
det.

Kemisk-tekniske produkter vil kunne sazlges som
koncentrater i hgjere grad end i dag, evt. som
et alternativ til bulksalget. Vaskepulver kan
optimistisk vurderet produceres si det fylder
under halvdelen af i dag. Renggringsmiddel kan
produceres sa& det kun fylder en sjettedel af
nuvarende flydende wvolumen, hvis det bliver
fremstillet som pulver. Shampoo vil evt. ogsl
kunne koncentreres. Besparelsen kan blive op
t£il 50% for kunden.

Ligeledes vil blomsterggdning, som i dag mar-
kedsfgres i flydende form, kunne fremstilles
som pulver eller granulat. Herved vil der kun-

ne opnas en volumenreduktion p& ca. 80%.

Der er store markedsfgringsmezssige problemer
for disse produkter, specielt fordi der ikke
eksisterer fzlles normer/betegnelser for, hvor-
ndr en vare er hgj, middel eller lavt koncen-



treret. Szbe~ og parfumefabrikantforeningen ar-

bejder herpi.

Der forekommer desuden i mindre grad dobbeltem-
ballering ved risblandingsprodukter samt pi-

lzgsprodukter. Det er begrundet delvis med tek-
niske og delvis med markedsfgringsmzssige drsa-

ger.

2.5 Bndring af emballagemateriale

Konservesdiser er affaldsmessigt uheldige og
svere at genanvende. Yderligere har de en meget
ringe service uden ordentlige genlukningsmulig-
heder. Der kunne valgeés overgang til glas, som
kan genanvendes som ravare til nye glas via de
kommunale genanvendelsessystemer. PET-food-
branchen er interesseret, og FDBs kolonialafde-
ling har taget ideen med pd deres handlingsplan
for miljgmessige tiltag. FDB vil i fordret 1990
gennemfgre et forsgg med markedsfgring af lu-

xuskattemad i glas.

Yderligere kunne mange varer, f.eks. fliede to-
mater, ferskner, ananas, majs m.m. importeres
bulk og tappes pd glas p& Svendborg Konserves-—
fabrik. Der kunne evt. ske pafyldning pd glas
hos producenten. Det er svart for FDB at pavir-
ke de store producenter pd verdensmarkedet. Der
m& skabes et stort pres fra detailhandelskader-
ne for at f4 skabt andringer.

17
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2.6 Specielt farlige stoffer i emballage

FDB har i de sidste par ar gjort meget for at
erstatte PVC. Det er lvkkedes i stor udstrzk-
ning, men der er stadig nogle produkter, som

‘emballeres i PVC, i hgj grad p.g.a. PVC'ens

barriereegenskaber og hukommelse. Hukommelse
betyder i denne sammenhzng plastmaterialets ev-
ne til at vende tilbage til oprindelig form ef-
ter fysisk pavirkning, f.eks. ndr der mzrkes pa
steaks i emballagen. Medens fingeraftrykket ses
pad polyethylenen ses det ikke pa PVC-folien.
Tekniske krav, som ikke kan opfyldes af andre
plastprodukter, vil indtil videre betyde et
fortsat men starkt reduceret PVC-forbrug. Den
fabrik, som bruger mere end 70% af alt PVC an=-
vendt pd FDBs fabrikker, regner med at kunne
erstatte langt de fleste PVC-produkter med en
mindre fordyrelse af emballagen til fg¢lge.

Freon anvendes ofte til opskumning af styropo-
remballage. Plastindustrien i Danmark garante-
rer imidlertid, at der ikke anvendes freon til
opskumning af danskproduceret emballage.

PCB har varet under mistanke for at forekomme
i sundhedsfarlige koncentrationer i genbrugspa-
pir. Miljgstyrelsen har i 1986 gennemfgrt en
undersggelse, som afkrafter denne mistanke. Un-
dersggelsen byager dog pd et meget spinkelt ma-
teriale.




3. GENANVENDELIG MATERIALE

Et vasentlig element i genanvendelsesproblema-
tikken er, at afsztningsmuligheder for genan-
vendelige materialer er til stede. De kommende
drs tiltag i kommunerne, med indsamling af ge-
nanvendelige materialer, kraver derfor gget op-
merksomhed pd dette omrdde. Ved at arbejde for
gget inddragelse af regenerat inden for pap og
plast medvirker FDB ikke alene til at skéne
miljget, men ogsd til at f& genbrugscirkler til
at fungere. Yderligere kan FDB opnd anseelige
besparelser ved at inddrage regenerat.

3.1 Anvendelse af genbrugspap

Oversigt over bglgepaptyper:

Pap

Bglgepap bestar normalt af tre lag pap:.

yderliner

PNININJ\J\T\, fluting (bglgen)

innerliner

Snit af bglgepap

Pappets styrke kan varieres pa flere mader. Der
kan valges forskellige gramvagte pr. m pap for
yder- og innerliner, og der kan valges forskel-
lig stgrrelse af fluting/bglgen, f.eks. 3 eller

19




4 mm hgj. Yderligere kan styrken varieres ved
valg af paptype. Der er to paptyper, kraftli-
ner, som er fremstillet af ny tramasse og test-
liner, der er fremstillet af returpap fra de-
tailhandlen m.fl. Kraftlinere indeholder op til
30% genbrugspap afhazngig af fabrikatet. Test-
liner indeholder fra 0-20% kraftliner afhzngig
af fabrikatet. Flutingen kan vare genbrugsmasse
eller halvkemisk kogt ny birkemasse.

Der fremstilles sidvel hvide klorblegede papkva-
liteter som brune ublegede kvaliteter. De
klorblegede hvide produkter anvendes af mar-
kedsfgringsmessige hensyn. Helblegede pappro-
dukter er i stor udstrazkning aflgst af papkva-
liteter med et tyndt lag klorbleget pap, white
top, yderst og genbrugseller kraftliner in-
derst.

White top
Yderliner - kraft-

eller testliner

TN\ /S \/i\N/ . Fluting af genbrugs-

masse eller ny tra-

masse bruges i fl=ng
Innerliner - kraft-

eller testliner

Snit af bglgepap

Valget mellem papkvaliteter er afhengig af tek-
niske og markedsfgringsmzssige krav. Testliner
har stort set samme stablingsstyrke som kraft—
liner i tgr tilstand. Bliver pappen fugtig er
kraftlineren starkere, da testlineren suger me-
re fugt. Kraftlineren er starkere end testline-
ren med hensyn til brud- og rivstyrke.

Dimensionering af papkvaliteten bliver normalt

D



foretaget af papleverandgren, men i mange til-
fzlde leveres en emballage pa kundens ordre.
Der er i en rzkke af disse tilfzlde ikke fore-
taget en optimal vurdering med henblik pa gko-
nomi, milj¢ og teknisk ngdvendighed. Generelt
har papleverandgrerne stor ekspertice, som
skulle sikre et optimal emballagevalg. Der er
imidlertid sd mange varierende forhold at der
ikke i alle tilfzlde teoretisk kan beregnes
hvilken emballage der er mest velegnet. Prak-
tiske forsgg skal afggre om mere miljgvenlige
alternativer ogsd er muligt at realisere tek-
nisk og gkonomisk. Nir fabrikkerne azndrer i la-
gerfgring, distribution m.v. bgr man derfor
kontakte leverandgren for at f& vurderet om der
evt. kan valges en billigere kvalitet.

Miljgmessige forhold for bglgepap

Ved en analyse af det eksisterende papforbrug i
FDB, er der 3 problemstillinger, der i en mil-
jg/emballageundersggelse, bgr drages frem:

- anvendelse af nye fibre frem for returfibre/
regenerat,

- det store forbrug af pap til engangskasser

- anvendelse af klorblegede papprodukter frem
for ikke-klorblegede produkter.

Pap i sig selv er stort set uskadelig. Emballa-
geindustrien prazsenterer derfor pap som en mil-
j@venlig emballageform. Réstoffet til fremstil-
ling af papemballage er i stor udstrazkning tra.
Dette er der pd skandinavisk plan rigelige

mengder af, men i EF sker der en nettoimport af

tra.

Til fremstilling af nyt pap anvendes sulfatmas-
se, som fremstilles i store mezngder pia de sven-
ske sulfatfabrikker. Denne proces kraver 2,1
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ton tre til fremstilling af 1 ton sulfatmasse.
Fremstillingsprocessen, inklusiv blegning af
sulfatmassen, bevirker en rakke miljgmessigt
uheldige forhold. Specielt fremh=aves vandfor-
urening med organisk iltforbrugende stoffer og
aromatiske klorforbindelser. Ligeledes er der
tale om et meget stort energiforbrug. 1 ton
bleget sulfatmasse kraver siledes et energi-
forbrug pd ca. 6.000 XWh til selve fremstil-
lingsprocessen, heraf 17% til blegning. I en
Milj¢grapport Nordisk Dioxinriskbedgmning juni
1988 vurderes sulfatindustrierne desuden til at
vzre en betydelig kilde til udslip af dioxiner
(PCDD/PCDF) og méske den dominerende, nir det
drejer sig om vandmiljget. Det er klorblegning
af sulfatmassen, der er drsag til disse ud-
slip.

Der er forsggt indfgrt renere teknologi til
blegning af sulfatmasse i form af peroxidbleg-
ning, som ikke medfgrer klor-forurening. Den
erstatter den gamle blegemetode, hvor der blev
anvendt klor. Ved peroxidblegning opnas der i~
midlertid kun en hvidhed p2 ca. 52%, svarende
til avispapir. ¢gnskes en stgrre hvidhedspro-
cent, som der f.eks. anvendes meget i bglgepa-
pindustriens hvide yderlinere, skal der foreta-
ges endnu en blegningsproces med klordioxid el-
ler hypoklorit. Disse metoder medfgrer forure-
ning af havene. Den eneste metode til at undgd
forureningen med klorerede organiske stoffer er
at mindske sit krav til hvidhed. Ved at valge
ubleget sulfatmasse kan energiforbruget reduce-
res, forureningen med organisk stof kan reduce-
res betydeligt og udslippet af aromatiske klor-
forbindelse samt PCDD/PCDF helt undgés.

Endelig md& det antages, at der kan forekomme

klorrester i de blegede papprodukter i et vist
omfang. Bliver disse brzndt i affaldsforbren-
dingsanlag, er der risiko for dioxinudvikling.




Afhengig af produktionsprocessen pa den enkelte
fabrik kan der opnds store besparelser inden
for energi- og friskvandsforbrug, samt nedsat-~
telse af vandforurening ved overgang til anven-
delse af returfibre frem for virginfibre.

Nuvazrende forbrug
Det nuvarende forbrug af pap i FDB er styret af
gkonomiske overvejelser, dvs. markedsfgrings-

m2ssige og driftsmessige overvejelser.

vValg af blegede produkter skyldes alene mar-

kedsfgringsmessige arsager, idet emballagen of- .-

te tjener som display for produkterne i forret-
ningerne. Blegning af pap medfgrer imidlertid
en vis forringelse af"pappets styrke, ca. 10%.

Ved gennemgang af FDBs papemballageforbrug er
der i nogle tilfzlde iagttaget en vis tilfal-
dighed i valget, praget af at problemet ikke
har varet ofret den ngdvendige opmazrksomhed.

ved henvendelse til FDBs fabrikker har der i-
midlertid varet stor a&benhed over for at disku-

tere muligheden for zndringer.

Der er herefter igangsat forsgg med paptyper
til emballage, som er mindre miljgbelastende og
ofte billigere end de hidtil anvendte. Der er i
stor udstrzkning anvendt returfibre, dvs. test
og kardus, hvor det kan lade sig ggre af hensyn
til tekniske minimumskrav. Det er i nogle til-
fzlde ngdvendigt at gge gramvagten fra f.eks.
150 g kraft/m2 til 190 g test/m2 for at opnd
samme stablingseffekt. Det betyder, at den gko-
nomiske gevinst ved et skift er minimal, hvis
den overhovedet forekommer. Virksomhedsgkono-
misk forekommer det derfor knap sd interessant,
medens det nationalgkonomisk og miligmessigt er

23



yderst relevant at foretage en zndring. Zndres
der ikke pad gramvagten kan der derimod opnis
store besparelser.

Hvis der er tale om dybfrost, vil der ofte kon-
denseres vand pd pappet i visse dele af distri-
butionen. Af den grund kan testlineren £3a u-
tilfredsstillende stablingsstyrke og synke sam-
men. Derfor valges i mange tilfzlde kraftliner
i det mindste 1 yderlineren; Det er distribu-
tionen efter frjsehuset som afg¢gr om der kan
anvendes kraft~ eller testliner.

Alternativer til klorblegede produkter

Whitetop kraft eller testliner har stort set
aflgst anvendelse af helblegede linere til bgl-
gepapkasser. De anvendes udelukkende whitetop
og marmorede produkter pa FDB’s fabrikker.
! Helblegede produkter forekommer ikke. I modsat-
i ning til den helblegede kraft lagges der ved
whitetop et tyndt lag bleget kraft yderst pd en
brun, ubleget kraft- eller testliner. Det med-
fgrer en vaesentlig reduktion af de uheldige
mil jgmessige effekter i forhold til den helble-
gede liner.

olle

Der kan valges en caolincoated pap, som giver
en meget flot hvid trykkebaggrund. Denne proces
ggr pappen ca. 100% dyrere end normal helbleget
og anvendes normalt kun til specielle detail-
pakninger.

Det er muligt at valge en krideret overflade.
Den anvendes dog stort set ikke mere i emballa-
gebranchen p.g.a. tekniske vanskeligheder (af-
skalning af kridt).

! Der kan valges at belzgge en kraft- eller test-
| liner med en hvid PE~film. Dette er imidlertid



sd dyrt, at det ikke er et realistisk alterna-

tiv.

Der er siledes ikke et rimeligt alternativ til
klorblegede produkter, hvis der ¢gnskes en hvid
overflade. Pnsker FDB at undgd den miljgmzssige
belastning af specielt Den Botniske Bugt og
gstersgen via sin emballage, mid der valges en {
anden markedsfgringsstrategi. Den hvide "rene" ‘>
baggrund pd pappet md erstattes med genbrugs-
miljgsymboler pd brun test-~ eller kraftliner.
Dette anvendes allerede hos mange fremmedleve-

randgrer og ogsd pad FDBs egne fabrikker.

Fabriksgennemgang

Viby Kemigk Tekniske fabrikker (VKT)

Transportemballage:

I maj 1988 bestod papforbruget i transportem-
ballagen af 50-60% genbrugspap og 40-50% nyt
pap. Tekniske 8rsager gg¢r, at der nazppe kan
forventes stgrre andel genbrugspap. En rzkke
kartonner har bleget kraftliner yderst. Det
mest dominerende produkt i bleget kraft er mi-
niriskproduktet. I Danmark er Minirisk fortsat
i hvid kraft/fluting/brun test, men VKT overgar
til ubleget test med hvid papir yderst.

Detailemballage:

Den nye vaskepulverkarton, som VKT skal anvende
fra efterdret, som erstatning for poser og
tromler, var oprindelig planlagt til at blive
af hvid kraftliner yderst. Det er imidlertid nu
besluttet at anvende genbrugspap.
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Salat- og margarinefabrikken

Medens salatfabrikken i stort omfang anvender
testliner, er der kraftliner i ca. 80% af mar-
garinefabrikkens yderemballage.

En meget stor del af\margarineprodukternes em-
ballage har desuden en klorbleget kraftliner
yderst.

P& foranledning af dette projekt er der ivark-
sat fors¢g hos to store leverandgrer med hen-
blik pd at indfgre testliner i stedet for
kraftlinerf Et pakkeforsgg med erstatning af
200 g hvid kraft/fluting/190 g test med 200 g
white top test/fluting/190 g test har ikke gi-
vet problemer.

Der vil i augqust blive ivarksat yderligere for-
sgg med en rakke white top kraft kvaliteter,
med henblik pd at overgad til white top test.
Dexr er imidlertid stadig den miljgmzssige uhel-
dige virkning af white top, som er klorbleget.
Det ville vere bedre at fa den erstattet med en
ubleget test. Overgang fra hvid kraft til white
top test pad samtlige bakker vil betyde en stor
besparelse arligt. Besluttes det af miljigmessi-
ge drsager at =ndre bakkerne yderligere fra
hvid kraft til brun test vil besparelsen blive
fordoblet.

Kgd- og viktualiefabrikken

K og V anvender i transportemballagen alene
testliner med 70-90% genbrugsfibre og sparer
herved ca. 20% i kgbsprisen i forheold til tid-



ligere anvendte papkasser, som havde hvid
kraftliner yderst. Der forekommer ikke pap i
detailemballagen. Det er i projektet vurderet,
at der hos K og V ikke kan ske yderligere =nd-
ring hen mod gget genbrug.

Veile Mglle

Der anvendes i transportemballagen udelukkende
bglgepap baseret pd 80% returfibre til mellem-
lag og bakker. Der vil ikke kunne ske yderlige~-
re inddragelse af genbrugspap.

Detailemballage:

Detailemballagen, i form af poser, prim=zrt
klodsbandsposer, f.eks. melposer eller bzrepo-
ser, er fremstillet af nye blegede fibre. Da
poser af genbrugsfibre ikke er anvendelige af
tekniske drsager vil den eneste mulighed for
miljgmessig forbedring vare en overgang til
ublegede poser af nye fibre. Herved vil der op-

nads en vis besparelse.

Vejle Mglle anvender desuden &rligt 900.000
papirsazkke med bleget kraft yderst.

Szkkene fremstilles af nyt papir pa Dansk An-
dels Cement (DAC). Her vil der miske om nogle
4r vare mulighed for at anvende genbrugsfibre.

DAC har oplyst, at man pa trods af gode resul-
tater efter et 8rs forsgg i produktionsproces- -
sen med returfibre i sakke endnu ikke kan pra-
sentere en szk af regenerat med tilstrazkkelig

styrke. Det skyldes i hgj grad urenheder i re-
turpapiret. For at opnd tilstrzkkelig renhed i
rulpen er det ngdvendigt med store investerin-

ger.
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Ved overgang fra blegede til ublegede sakke pad
Vejle Mglle kan opnas en besparelse p& ca. 10%.
Overgang til szkke af genbrugsfibre vil derimod
ikke medfgre nogen gkonomisk besparelse, med
mindre der pa et tidspunkt indfgres afgift pd
virginvarer.

Svendborg Vinkompagni

P4 Svendborg Vinkompagni {SVK) vil der kun i et
begrznset omfang vzre mulighed for at gge an-
vendelse af testliner som erstatning for kraft-
liner. Ligeledes er man betaznkelig over for en
overgang fra hvid til brun kraft.

Kvartpallehulbakke, som udggr langt det stgrste
papforbrug, har SVK overvejet at udskifte med

en genbrugsbakke/returbakke. Der er imidlertid
to vaesentlige hindringer for dette. Der er et
meget stort antal forskellige flasketyper. Ale-
ne inden for 3/4 1 er der 4 forskellige flas-
ker. Det betyder, at der skal anvendes en lang
rzkke forskellige bakker. Det vil medfgre meget
hgje formvarkt@gisomkostninger til fremstilling
af bakkene. Hertil kommer, at der vil blive et
omfattende sorteringsarbejde. Endelig vil det
vere svart at £& bakkene helt ubeskadigét til-
bage fra butikkerne. Da bakkene er et vigtigt
salgsdisplay for en dyr vare forlanges det, at
bakkerne er helt ubeskadiget.

Endring af kvartpallebakkerne fra kraftliner
til testliner vil uden tvivl give for mange
reklamationer. Stabling i kvartpallehulbakke
giver et stort pres omkring huller. Man risike-
rer herved let, at bakkerne bliver revet op.
Selv med de nuvarende hulbakker af kraftliner
kommer der Gjaevnligt reklamationer. Man overve-
jer derfor at gge pappets styrke.




SVK kgrer i stort omfang med hvid yderliner og
i visse tilfazlde oven i kgbet med hvid liner
bide yderst og inderst. Man har tidligere kgrt
med brun kraftliner ca. et &r pd kvartpallehul-
bakke. Markedsfgringsmessigt har SVK ingen kon-
kret pavisning af svigtende salg p.g.a. den
brune pap. Men der var en fornemmelse af, at
FDBs varer i brun liner stod svagere over for
fremmedleverandgreres varer, som blev placeret
side om side med FDBs varer. Fremmedleverandg-
rerens varer er alle pakket med en hvid kraft-
yderliner. SVKs seneste erfaring med overgang
fra hvid til brun pap var i forbindelse med en
kampagnevare i OBS-butikkerne i januar 1988 pa
6 flasker vin i karton. Efter kampagnen blev
det meddelt SVK, at der ikke fremover skal le-
veres i brunt pap. SVK er dog indstillet p& at
diskutere muligheden "¥for en overgang i forbin-
delse med en generel diskussion i FDB om klor-
blegede papprodukter. Papkvaliteter, kraft/
test, mener man derimod er s& godt gennemprg-
vet, at det ikke er muligt at foretage =ndrin-
ger, og derved opnd miljgmzssige forbedringer.

Svendborg Konserves

60-70% af Svendborg Konservesfabriks transport-
emballage er genbrugspap. Den resterende meng-
de, som i stor udstrazkning anvendes til dyb-
frost, er delvis kraftliner og delvis testli-
ner. Genbrugspap suger mere vand end kraftliner
og kan synke sammen under den samlede transport
fra konservesfabrikken til butikken. Der er
imidlertid tvivl om det er ngdvendigt med
kraftliner i dette tilf=zlde.

Der er derfor nu iverksat et fors¢gg med en prg-
veserie med test/fluting/test pd alle papkasse-
typer. Der er ikke den store risiko ved at kgre
et forsg¢gg, da kasserne aldrig kommer ud +il
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kunderne. Falder forsggene godt ud vil der vare
en besparelse pd 8-10% for kasser, hvor der
skiftes fra kraft/fluting/kraft til test/flu-
ting/test.

De 8-10% besparelse kan opnds ved anvendelse af
sammen gramvagt for test som i kraftliner. Vi-
ser forsg¢g med uzndret gramvegt i testlineren,
at det ikke har en tilstrzkkelig styrke vil der
skulle ske en forggelse af gramvagten, si test-
lineren vil have samme pris som den p.t. an-
vendte kraftliner.

Et muligt alternativ hertil kunne vare indfg-
relse af modulkasser. Det kraver en del tilpas-
ning og omlzgning i produktionen.

Svendborg Konservesfabrik anvender klorblegede

yderliner til en del af deres transportemballa-
ger, isar pad bakker. Disse anvendes i stor ud-

strakning som display.

Cateringposer til frosne grgntsager til opbeva-
ring pd Nyborg Lynfrost fremstilles p.t. af nyt
papir, men kan muligvis fremstilles af gen-
brugspapir, se igvrigt under Vejle Mglle i det-
te kapitel.

Krydderimgllen

Al transportemballage er fremstillet af gen-
brugspap med undtagelse af et enkelt display
til kartoffelmosflager, lagkagecreme m.v. Her
anvendes p.t. hvid kraftliner yderst. Der wil i
fremtiden blive arbejdet med at f3 dette pro-
dukt i genbrugspap. Det er sdledes alene af
markedsfgringsmessige &rsager, at der anvendes
den hvide kraftliner.



Te- o0g kafferisteriet

Bakkene til te og kaffe, som udggr langt den
stgrste mzngde bglgepapemballage anvendes i
stor udstrazkning som display. Der har fornylig
varet arbejdet med muligheden for at erstatte
hvidt pap med brunt. Dette er nu gennemfgrt for
kaffe~ og tebakke med et negativt tryk, s& den
brune farve pd pappen fremtrazder som tekst.

Nordchoklad

Nordchoklad anvender i meget stor udstrzkning
klorbleget kraftemballage. Det er ikke tidlige-
re vurderet, om der kunne vare en mulighed for

endringer.

Analyse af en enkelt emballageleverandgrs pro-
dukter viste, at der kan foretages mange znd-
ringer som har sivel gkonomiske som miljgmessi-
ge fordele. Kraftlineren kan f.eks. sdledes i
mange tilfxlde uden problemer erstattes med en
testliner. Da mange kartonner enten ikke tjener
som display, eller har en meget lille rolle som
display, er det heller ikke ngdvendigt med den
klorblegede yderliner.

Der er oplagte muligheder for at opn& besparel-~
ser pd 15-25% af emballageprisen.

Nordchoklad ¢gnsker i fremtiden at markedsfgre
sig som en miljgvenlig virksomhed med miljgven-
lige produkter. Ud over at have erstattet PVC-
indleg i palzgschokoladeazskerne med PETP-ind-
lag, arbejder man p.t. pd at ga vak fra poly-
ethylenbelagning pa indersiden af pdlazgschoko-
ladezsken. PE er ikke direkte miljgmessig far-
lig, men er den ungdvendig er der tale om en
fordyrende overemballering.
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Brgdfabrikkerne

Til rugbrgdsbakke anvendes p.t. en kKlorbleget
homogenkarton med PE-~coating pa begge sider.
Genbrugskarton og ny karton giver dog begge en
uheldig afsmag til brgd.

3.2 Anvendelse af genbrugsplast

Plastemballagens sammensatning

For at opnd en hgj kvalitet i plastemballage
fremstilles den ofte af plastfolier, som er
fremstillet af flere lag af forskellige plast-
typer. e

Der findes en meget stor mengde plasttyper in-
den for termoplast, som er den plasttype der
primert anvendes til emballage. De forskellige
plastprodukter har vidt forskellige egenskaber
i forhold til barriere for ilt og lugt, hold-
barhed over for kulde og varme, holdbarhed i
forhold til pakkemaskiner osv. Af den grund
sker sammensztningen af plastemballagen ud fra
de specifikke krav, der stilles af en given va-
re. Af salgsmezssige hensyn anvendes i nogle
tilfzlde alufolie som barriereegenskaber. En
prlastemballage kan normalt indeholde op til 4
lag, f.eks.

Polyester, yderst
Alufolie

Polyamid
Polyethylen, inderst

Andre indeholder méske kun to eller tre lag,
alt afhzngig af de specifikke krav til emballa-
gen.



Forkortelser for plastmateriale

EPS - Ekspanderet polystyren
EVA - Ethylen-vinylacetat

EVAL - Ethylen-vinylalkohol

PC ~ Polycarbonat

PE - Polyethylen

PEHD = Polyethylen, h¢j densitet
PELD - Polyethylen, lav densitet
PET - Polyethylenterephthalat
PP - Polypropylen

Ps - Polystyren

PVC - Polyvinylchloriad

PVDC - Polyvinylidenchlorid

Plastregenerat hos fremmedleverandgrer

Genanvendelse af plast er ikke aktuelt i for-
hold til varer produceret pé FDB’s fabrikker.
Derimod kan det vare aktuelt hos flere fremmed-
leverandgrer af kalk, ggdning og evt. spaghnum-
produkter. Yderligere er der mdske den mulighed
at FDBs bareposer kan produceres med en stgrre
eller mindre grad af regenerat.

Regenerat af plast kan fremstilles pa to for-
skellige affaldstyper:

1. Produktionsaffald fra plastfabrikkerne (af-
skar og udstandsninger).

2. Produktaffald/emballageplastaffald fra virk-
somheder og husstande.

Produktionsaffald er normalt af h¢gj kvalitet oé
med de p.t. meget h¢gje priser pa virginvarer,
kan det vare svart at skaffe i store mengder.
Produktaffald er derimod nemt at skaffe.

Der forekommer meget 1lidt neutral plastaffald,
dvs. farvelgs klar plast. Det er derfor ngdven-
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digt for at opnad ensartet udseende at tilsatte
sort farve. Der kan imidlertid valges et coex-
trudat, dvs. en flerlagsfolie. Herved kan man
opnd at lagge et lag hvidt virginvare yderst og
dermed fa& et flot tryk. Besparelsen ved et
coextrudat med over 60% regenerat vil vare ca.
10%. Valges derimod 100% regenerat vil der vare
en besparelse pa 10-20%. Poserne vil dermed va-
re sort. Et hvidt tryk pd en sort farve vil
formodentlig ogsd vare salgbart, med en oplys-
ning om at emballagen er af 100% genbrugs-
plast.

Det stgrste problem for regenerat er styrke-
egenskaber samt nedbrydning p.g.a. varme og
U.V.-strdling. Der er en vis risiko for, at
plasten nedbrydes i lgbet af et ar. Der kén op-
nds garanti for holdbarhed p& kalk og ggdnings-
poser ved overgang til regenerat. Man tilsatter
sdledes U.V.-absorber. Desuden tilszttes frik-
tionsslam, sa poserne ikke skrider. Man er mere
betankelig over for spaghnum p.g.a. det kompri-
merede produkt, som kraver stor trakstyrke, men
er interesseret i at kgre en prgveserie pa ek-
sisterende coextruder.

Plastikbzreposer i regenerat

Forespgrgsel hos FDBs to leverandgrer af plast-
bareposer har klargjort, at det er muligt at
fremstille plastbare poser af regenerat. Der er
imidlertid en del ulemper forbundet hermed.

De meget store mzngder neutral plastregenerat,
der er behov for til produktion af bazreposer
vil nzppe p.t. kunne skaffes som produktionsaf-
fald fra plastfabrikkerne. Det skyldes i hgj
grad, at virginpriserne er steget med 100% de
sidste to &r. Det har skabt gget marked for
denne type regenerat. Det er siledes et meget




svingende marked, hvilket er usikkert at basere
design og farver pd. I stedet mi& valges at an-
vende broget regenerat fra sdvel produktions-
som produktaffald.jReplast A/S i Vojens, som
producerer regenerat baseret pd produktaffald,
kan p.t. kun afsztte begraznsede mzngder i Dan-
mark. Replast eksporterer til Sverige, hvor re-
generaten anvendes til sorte affaldsposer.

Plastbazreposer til FDB vil kunne fremstilles
med 50-80% regenerat (produktaffald) fra Re-
plast. Det skal vare en coextruderet pose med
en hvid LDPE yderst. Hvordan den optimale sam-
mensatning af virgin og regeneratplast vil va-
re, er afhzngig af ¢gnske til design og farve-
nuancer. Ligeledes bliver styrken varieret ved
2ndret mzngde regenerat. Der skal derfor kgres
en forsggsproduktion med forskellig indhold af

regenerat.

Hvordan gkonomien vil vare i en =ndring til
delvis regenerat er uafklaret.

35




36

4. RECIRKULERING AF EMBALLAGE

FDB er ikke interesseret i at indfgre gget re-
cirkulering af emballage, hvis det medf¢fer en
fordyrelse af distributionen. Der er en stor
risiko for at indfgrelse af returemballage, for
flere varer, vil give gget udgifter, ikke alene
ved returtransport men mindst ligesd meget ved
de belastninger, som butikkerne vil blive pa-
lagt. Butikkerne vil skulle bruge megen tid pa
at modtage, afregne og pakke returemballagen.
Det medfgrer desuden en administrativ byrde og
stiller store krav til butikkernes lagerareal.
Det ma forventes at returnering af returembal-
lage vil koncentrere sig pé@ fredag og lgrdag,
hvilket sdledes giver en spidsbelastning m.h.t.
sdvel lagerbehov som tidsforbrug. Afhengig af i
hvilket omfang der ¢nskes indfgrt returemballa-
ge vil det kunne medvirke til butikslukninger,
da mange mindre butikker nappe vil kunne bare
denne ekstra belastning.

4.1 Effektivisering af retursystem af vinfla-

sker

Svendborg Vinkompagni anvender i dag ca. 85%
genbrugsflasker for de vine, som tappes pa fla-
sker., 70% af flaskeforbruget kommer retur via
FDBs interne system med pantudbetaling til kun-
der, 15% kgbes hos Dansk Flaskegenbrug og de
sidste 15% er nye flasker. FDB gnsker at komme

sd tet p& 100% genbrug som muligt.

For at fremme genbrug har Svendborg Vinkompagni
for nylig indfgrt et nyt indsamlingssystem i et



begrznset omfang. I 8 butikker pd Fyn har
Svendborg Vinkompagni sdledes tilbudt at modta-
ge alle flasker sdvel pantbelagte som ikke
pantbelagte og godtggre dem ud fra den reelle
gkonomiske vardi for FDB. Man udbetaler sdledes
1 kr. for.pantbelagte, 1 kr for ikkepantbelagte
men kurante flasker og 0,30 kr. for ukurante
men brugbare flasker, f.eks. mzrkevarer. Der
opstilles en container ved hver butik, hvor al~
le flasketyper l:zgges i. Det giver en nemmere
hindtering for butikkerne, idet der ikke skal
handteres flasker i modulkasser. Butikkerne kan
desuden opnd en gkonomisk gevinst, idet de nu
far afregning for flasker, som de ikke fgr fik
penge for.

I 1990 bliver denne ordning udvidet til hele
landet.

4.2 Etablering af retursystemer for emballage-

glas til detail- og catering

Glasemballage udggr i dag ca. 57% af den samle-
de detailemballage ved varer emballeret pa FDBs
eller delvis FDB-ejede fabrikker, excl. ‘Svend-

borg Vinkompagni.

Glas giver problemer i affaldshdndteringen. Den
forbrzndes ikke i affaldsforbrandingen og fyl-
der meget enten som slagge eller som uforbrzndt

affald p&d lossepladsen.

Fra 1990 vil der med baggrund i et cirkulzre
fra Miljgstyrelsen af 9. januar 1987 blive ind-
fgrt indsamling af bl.a. glasemballage i bysam-
fund med mere end 2.000 husstand. Der forelig-
ger et mindstekrav om en glascontainer for hver
1.500-2.000 husstande.
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Disse containerindsamlinger omfatter savel vin-
og spiritusflasker som emballageglas til fgde-
varer. Erfaringer viser, at der h¢gjst indsamles
ca. 30-50% af potentialet ndr kommunerne opfyl-
der mindstekravet til indsamlingssystemer. Ca.
50% af det indsamlede glas genbruges, dvs. ku-
rante vin- og spiritusflasker, medens det gvri-
ge glas szlges til Holmegdrd som skar til om-
smeltning. Hvor stor andel af emballageglas der
kan indsamles, ud fra hidtidige erfaringer gen-
nem containerindsamling er uklart. Det stlr i-
midlertid klart, at disse indsamlingsordninger
for emballageglas alene bazres gkonomisk af den
relative hgje afregningspris, som kKommunerne
kan opnad hos flaskehandlere for kurante flas-
ker. Selve skir-andelen af contianerindsamlin-
gen koster ifglge Holmegard Glasvark kommunerne
ca. 450 kr./t i gennemsnlt i indsamlings-~ og
transportomkostninger. Vardien for skar, dvs.
afregningsprisen pd Holmegdrd er ca. 320 kr./
ton. En gennemsnitlig glasvagt er ca. 340 gr.
Indsamlingen koster sidledes ca. 0,05 kr. pr.
glas, ndr vardien pr. glas, som skar, er truke
ket fra. Afhezngig af indvejningsafgiften pa
lossepladser, forbrandingsanlag m.v. vil det i
de fleste tilfelde koste mindst det samme som
sezrskilt indsamling og omsmeltning. Kommunerne
skulle sdledes vare interesserede i at fa
stgrst mulig emballageglasaffald retur gennem
detailhandlen til genbrug efter skylning.

Energibalance ved genanvendelse af skar

Energibesparelse ved smelteocvnen pa glasvarket
ved at anvende skidr frem for virginvarer, dvs.
sand og soda, ligger mellem 7,5 og 25%, afhan-
gig af produktionen. Produktion af klar glas
til emballageglas krazver en hgj kvalitet. Ener-

gibesparelsen vil derfor formodentlig—ligge
omkring 15%. Der m8 desuden regnes pd energiud-




gifterne ved selve indsamlingen af skdr og

transport til Holmegdrd, sat i forhold til ud-
vinding af virginvarer. Sddanne beregninger fo-
religger ikke i Danmark. Udenlandske beregnin-

{ ger pd den totale energibalance antyder dog, at

der nzppe er vasentlige energigkonomiske gorde-
le ved indsamling af glas til omsmeltning .
Derimod er genanvendelse af skdr naturligvis
med til at mindske affaldsmengderne, som inde-
bzrer en miljgmessig fordel.

Recirkulering af emballageglas

PlanEnergi har forelagt Dansk Flaskegenbrug v/
S¢gnderjyllands Flaskehandel Aps ideen om re-
cirkulering af emballagegias. Dansk Flaskegen-~
brug st%ller sig meget tvivlende pd en rzkke

punkter

Skader pad glassene

Dansk Flaskegenbrug mener, at der let kan opstd
skader pd glassene, idet de skal gennemlgbe en
cyklus via husholdning, indsamlingscontainer,
sorterings- og skylleproces. Risikoen opstar
specielt fordi emballageglassenes munding er
6-7 gange stgrre end vinflasker. Skaderne giver
stor risiko for fejlproduktion. For sd vidt
indsamlingen sker i kommunale containere, er
det et vagtigt argument. Containere er ikke an-
vendelige til indsamling af emballageglas til
genbrug. Glassene slds ofte i stykker allerede
ved indkast eller ved senere omlastning fra
container til lastbil og fra lastbil til trans-
portbdnd pd sorteringscentral. Skal emballage-
glassene genbruges, skal de have en mere blid
behandling. Det vil kunne ske ved indsamling i
butikkerne.
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Indsamling i butikkerne

Indsamling i butikkerne vil medfgre visse hy-
giejniske problemer, fordi emballageglassene
skal ind i butikkerne. Glassene har stgrre 3b-
ning end vinflaskerne, og giver derfor stgrre
risiko for bakterieudslip. Dette problem kan
lgses ved at krave, at kunderne renskyller
glassene inden indlevering. Glassene vil krave
en skylning, inden de sattes tomme pa lager
indtil naste pakkeperiode, p.g.a. risiko for at
produktrester "braznder" si fast, at de ikke kan
gd af ved skylning. Glassene skal skylles endnu
en gang irden de anvendes pga. risiko for mug-
dannelse ved den lange lagringstid. Dansk Flas-
kegenbrug opfatter det som en dobbeltskylning,
der fordyrer systemet vasentlig. '

I gennemsnit koster konservesglas kun ca. halve
delen af hvad en vinflaske koster. Af gkonomi-
ske grunde vil det derfor nappe kunne lade sig
ggre at skylle alle glas inden for Samsg Kon-
serves og Svendborg Konserves glassortiment.
For at imgdegd dette bgr der evt. udvalge de 4
stgrste glas i Holmegdrds Europaserie, hvoraf
det stgrste 1.565 ml og cateringglasset (4.000
ml.) koster mere end en vinflaske. Cateringglas
kan anvendes af Samsg konserves (Der anvendes
p.t. metalddser, som ender som affald pd losse-
plads).

Eﬁansk Flaskegenbrug er desuden meget skeptisk
med hensyh til gkonomi i et retursystem for em-
ballageglas. Den samme problematik ville formo-
dentlig have varet galdende for flasker, hvis
,der ikke havde varet flaskeafgiften pd 1,25 kr.
Ved et forsgg md det imidlertid afklares narme-
re hvordan gkonomien reelt vil blive, dvs. hvad
der vil vare ngdvendig som afgift fgr det er
rentabelt.



Retursystem for emballageglas

Ved retursystemer er der risiko for skader pa
glassene, iszr abningen. Disse skabder kan af-
slgres via en vacuumlzser pi pakkelinien. Er
der ikke vacuum pd et glas, aflazses det straks
pa lagets form, og produktet kasseres.

For at undgd at produktrester “brznder" fast og
af hensyn til hygiejne i butikkerne bgr kunden
aflevere emballageglassene renskyllede i de-
tailhandlen. Pantudlevering vil motivere. FDB
gnsker imidlertid ikke flere pantordninger, som
ndlgser ekstra administrative butiksrutiner. De
hygiejniske problemer, som evt. kan opsta ved
aflevering inde i butikken kunne undgads ved af-
levering i et bur udendgrs (f.eks. en lagdelt
rullecontainer). Det vil ikke wvere muligt at
foretage pantudlevering. Motivationen for at
aflevere i rengjort tilstand vil derfor mind-
skes. Herved er der stor risiko for "fastbren-
ding" af produktrester.

For at hindre at glastyper, som ligner Holme-
gards Europaserie kommer ind og gdelzgger sy-
stemet og derfor kraver sortering pd skylle-
riet kan der anvendes mmrkningssystem pd eti-
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580 ml.) cateringglasset {4.000 ml.) samt evt.

LN - T e e TE S W W W Al

ketchup og pureflasker i to stgrrelser.

Der vil allerede i butikkerne kunne ske en sor-
tering af emballageglas. Sortering og videre-~-
transport via terminal til skylleri kan foregad
i forskellige modulkasser eller palleteret pd

kvartpalle.

Modulkasserne kan anvendes i smd@ og mellemsto-
re butikker.
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Til stgrre butikker, som modtager glasemballage
pa kvartpaller, kan udvikles et system af re-
turplastbakker. Glassene pakkes p& samme made
som i dag, blot med returplastbakke.

Efterhanden som kvartpallens lag af glas szl-
ges, flyttes den tomme plastbakke fra butik til
lager for at blive fyldt med returnerede glas.
Returplastbakkerne skal bruges ved pakning ef-
ter skylning og igen efter genpadfyldning pa
konservesfabrikkerne. I forhold til nu vil der
vere besparelse pa bakkeforbrug. Nye glas leve-
res i dag p& papbakke og efter pdfyldning pak-
kes der igen pa nye papbakker. F.eks. anvendes
8 bakker til 1.565 ml. rgdbeder pid halvpalle.
En bakke koster 3,10 kr., ialt en besparelse pa
ca. 24 kr. pr. palle, hvis der i stedet bruges

returplastbakker. Tidligere kunne konservesfa-

brikkerne returnere papbakkerne til Holmegard
med godtggrelse pd en krone. Dette er ophgrt i
fordret 1989, hvorefter fabrikkerne md lade
bakkerne g& tilbage som returpapir. Besparelsen
kan vere med til at dskke udgifterne til et re-
tursystem. Returplastbakken skal udvikles, sd
den er mest hensigtsmzssig i forhold til sdvel
konservesfabrikkerne som skyllerierne. Sch&ler
Plast har udtrykt interesse for at gd ind i ud-
viklingsarbejde omkring et siddant system. Af-
hezngig af skylleriernes tilpasningsmuligheder
vil der med disse bakker kunne ske en vis auto-
matisering. Modulkasserne fra de mindre og mel-
lemstore butikker skal dog formodentlig stadig
betjenes manuelt. Der kunne evt. ske ompakning
pé& centralafdelingerne til kvart eller halvpal-
lebakke. Herved friggres kasserne, og processeh
pad skylleriet kan blive gjort mere automatisk.

I stedet for at udvikle en hel ny returbakke
kunne valges de ovennzvnte relativt simple
plastbakker, som anvendes i forbindelse med
flaskegenbrug.



Fyldte paller og modulkasser sendes til termi-
nalerne. Nar der er samlet en passende mangde
glas, transporteres de til skylleriet. Efter
skylning leveres glassene til konservesfabrik-
kerne. Der vil formodentlig nzppe vare lager-
problemer for tomme skyllede glas, idet man i
forvejen har lagerkapacitet til fyldte glas.
Forudsat at indlevering af glas foregar i no-
genlunde samme tempo som salget, skulle det
iXke give problemer med lagerplads. Nye glas
leveres i dag i takt med forbruget. Det skal
dog sikres at skylleriet har lagerkapacitet i
spidslastsituationer, hvor konservesfabrikkerne
iXke har tilstrzkkelig plads.

Hvorvidt modulkasser og plastbakker er aktuelle
vil afhznge af nzrmere kalkulationer. Modulkas-
serne skal under alle omstzndigheder kun anven-
des til og med skylleriet, evt. som navnt kun
til t¢grvareterminalen. Plastbakkerne vil deri-
mod skulle hele vejen rundt i systemet. Den
lange lagerperiode for nogle varer som produce-—
res i en kort periode pa 3 maneder til salg
over hele aret kan vare problematisk p.g.a. ka-
pitalbinding i plastbakken. Hvorvidt det er
rentabelt vil afheznge af plastbakkens pris. Da
et stort antal butikker far glaskonserves i
mindre colli end kvart- og halvpaller, vil der
stadig skulle leveres fra Xonservesfabrikkerne
til centralafdelingerne pé& papbakker og tilba-
geleveres i modulkasser til skyllerierne og pa
papbakke til konservesfabrikken. Muligheden for
at sammenknytte de to systemer vil ogsi vare
afggrende for, om plastbakken kan anvendes.

Cateringemballage fra Samsg Konserves

Samsg konservesfabrik anvender i dag 5 kg.
blikddser til cateringvarer. Diaserne ender i
dag pd lossepladsen. Normalt kan konservesblik-
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ddser ikke genanvendes direkte pd Stdlvalsevar-
ket, da de er belagt med et tyndt tinlag. D&-
serne md igennem en industriel proces, hvor
tinlaget udvindes. Blikdd@serne kan herefter le-
veres til Stdlvalsevarket. Firmaet El-tin i
Strib er miske interesseret i didser fra Salat-
fabrikken. Firmaet ¢gnsker ikke at udvinde tin
fra konservesdaser fra affald udsorteret fra
husstandene, idet der ofte forekommer organiske
rester i ddserne. Disse gdelzgger tinudvin-
dingsprocessen. El-tin afviser imidlertid ikke,
at der evt. kan ske udvinding af tin fra cate-
ringddser fra Samsg Konserves/Salatfabrikken,
samt genanvendelse af blik pd Stdlvalsevarket.
Det afheznger af, hvor store mzngder organiske
rester der er tilbage i diserne. Eltin er inte-
resseret i en prgvesending fra FDB, for at vur-
dere om det er realistisk. Viser det sig at va-
re en mulighed, vil der vare ldst et affalds-~
problem. Der vil nappe kunne regnes med beta-~
ling til FDB for daserne. Der vil maximalt bli-
ve tale om gratis afhentning. FDBs besparelse

vil i s3 fald blive renovationsudgifter.

Sams¢ Konserves ¢gnsker at undersgge muligheder-
ne for at anvende flexibel emballage til cate-
ringvarer, fordi det kan give en stor lagebe-~
sparelse.

Cateringglas kunne ogsa vazre en mulighed, som
en erstatning for konservesblikddsen. Catering-
glasset fremstilles pd Holmegird med samme vo-
lumen som cateringblikdisen. Glasset er, incl.
liget, ca. 15% billigere end metalddsen. Glas-
set vil kunne afszttes som skdr til Holmegidrd
uden ret store indsamlingsomkostninger. Med den
sparede renovationsudgift samt betaling for
glasskdrene vil det givetvis vzre en gkonomisk
interessant andring for FDB. En anden mulighed
er at cateringglassene kunne genbruges efter
skylning.



Det stgrste problem for cateringglas er, at en
af Salatfabrikkens stgrste kunder pa eksport-
markedet Marks & Spencer stiller krav om, at ;
der ikke md forekomme glas i pakkeafdelingen. ‘

Skyllerier til returemballageglas

Svendborg Vinkompagni har ingen overskydende
skyllekapacitet. Hertil kommer, at emballage-
glassene af driftstekniske grunde neppe Vil
kunne skylles pad det eksisterende skyllerian-
lag. Med henblik pi en forsggsskylning af en
serie, er det undersggt hvilke skyllerier der
kan vare aktuelle. I Danmark er gdet alene skyl-
leriet AAfos i Vestbjerg mellem Alborg og Brgn-
derslev, som har stillet sig positiv over for
at varetage opgaven. AAfosskylleriet hgrer un-
der Dansk Flaskegenbrug.

Der blev i maj 1988 tilsendt AAfos en prgvecol-
lektion af de 4 stgrste emballageglas samt ca-
teringglasset. AAfos skulle prgve at skylle
glassene pd et rundskylleanlag. AAfos har med-
delt, at der for de 4 detailglas ikke er tekni-
ske problemer. Derimod vil der formodentlig
skulle ske en vis justering og ombygning af an-
lagget for at skylle cateringglassene.

AAfos tilbyder at kgre en prgveskylning af et
mindre antal paller. Forsgget skal afklare det
gkonomiske billede. Pkonomien vil iszr afhange
af om systemet fir et stort omfang. Hvis der
for alvor skal ivarksattes skylning af emballa-
geglas, vil det krave udbygning pi flere af
Dansk Flaskegenbrugs skyllerier.

Endelig kunne der etableres et selvstandigt
FDB-skylleri pd Samsg og i Svendborg. Der vil
givetvis kunne opnds sdvel egnsudviklingsstgtte
pd Samsg, stgtte fra genanvendelsesradet samt
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stgtte fra EF. Da Samsg har hgj arbejdslgshed
er nye arbejdspladser velkomne. Etablering af
et skylleri pd Samsg betyder ferre transportud-
gifter mellem centralafdelingerne, skylleri og
konservesfabrik. Der vil konstant kunne trans-
porteres tomme glas fra centralafdelingerne.
Selv om opbevaringen af glassene kan foregd
udendgrs fgr skylningen, vil de alligevel lzgge
beslag pa en dyrere lagerplads i byerne, hvor
centralafdelingerne er placeret, end pd Samsg.

Fgrst med overblik over investeringsudgifterne,
stgttemuligheder, driftsudgifter m.v. vil det
kunne vurderes om et skylleri pd Samsg md fo-
retrezkkes frem for Dansk Flaskegenbrug. I en
startfase m& det anbefales at anvende AAfos-
skylleriet, selv om det vil blive 1lidt dyfere i
transport. Glassene skal sdledes fra centralaf-
delingerne til AAfos og tilbage til de to kon~
servesfabrikker. Der foregar imidlertid, som
vareleveringen fungerer nu, en del tomtranport,
i forhold til Sams¢ Konservesfabrik.

Vognmanden leverer varer fra Samsg til Skalborg
og k¢grer tom tilbage. Han kunne i stedet i
Skalborg lazsse tomme glas, kgre dem til AAfos
og her tage skyllede glas retur til Samsg¢. Fra
Vejen og Albertslund til AAfos giver det natur-
ligvis en del ekstratransport. Et forsgg bégr
derfor begrznses til centralafdelingen i Skal-
borg. Udvides systemet til at omfatte hele lan-
det, m3 der enten etableres FDB skyllerier ved
konservesfabrikkerne eller udvides p& Dansk
Flaskegenbrugs skyllerier i nzrheden af konser-
vesfabrikkerne. '

Glasmengder og typer

Der er et meget stort glasforbrug pd de to kon-

servesfabrikker, men relativt f3 forskellige



stgrrelser. Det betyder, at sorteringssystemet
inden skylning vil vare relativt begranset,
sammenlignet med flasXer. Medens flasker XKraver
stor ekspertise og efterhdnden hgjteknologiske
sorteringssystemer, vil glassene kunne sorteres
ud fra volumenangivelsen i bunden. Dette kunne
yderligere markeres tydeligt p& etiketten. Sor-
teringen vil kunne ske i butikkerne eller fore-
gir meget pracist manuelt pad skylleriet.

4.3 Alternativ til glasemballage

I lgbet af dette projekt har der varet disku-
teret forskellige emballeringsmuligheder, som
aflgser for det tunge glas.

Indfgrelse af flexibel emballage (alupose) har
varet afprgvet i Norge hos firmaet Staburet,
for surkdl, rgdkdl og rgdbeder i laminat PS/
ALU/PE. Det er en let emballage, afbrandes med
varmeudnyttelse og har kun f& (L alufolie som
slagge. Prisen er noget lavere end glas, ca.
33-50% billigere. Kunden har den fordel ikke at
skulle bazre tung glasemballage og lage. Lage-
mengden kan sidledes formodenlig reduceres va-
sentligt for en rzkke survarer i flexibel em~
ballage i forhold til glas. Risiko for brud
nedszttes i hele hindteringen fra fabrik til
kunde.

Ideen er, at indholdet h:zldes pd kundens egne
beholdere, krukker el. lign. i hjemmet og posen
smides i skraldespanden. Fglgegruppen af for-
brugere og butiksbestyrere, som fglger dette /
projekt, har varet skeptiske over for denne '
idé, p.g.a frygt for, at kunden ikke har ren-
gjort egne beholdere i hjemmet tilstrazkkeligt,
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hvorfor der evt. kunne opstd sygdomsfremkalden-
de bakterier.

Den flexible emballage har den miljgnmzssige
ulempe, at den bl.a. bestdr af et barrierelag.
Barrierelaget vil vare miljgskadelig, enten
alufolie, som ikke nedbrydes ved forbranding,
eller PVC, som forbrzndes med miljgskadelig
virkning til fglge. Hertil kommer, at den
flexible emballage nzppe vil have den tilstrazk-
kelige stabelstyrke.

{Der vil ikke kunne palleteres, som det ggres i
dag. Der vil derfor skulle bruges en del flere
ressourcer pad transport- og lagermateriel, end

\der skal for glas.

En mulighed for at lgse dette stabelstyrkepro-
blem kunne vare at anvende beholdere af stift
plast, f.eks. polycarbonat. Polycarbonat kan

formodentlig overholde krav til autoklavering.
Polycarbonat stiller imidlertid samme krav til
barrierelag som den flexible emballage. Plast-
beholderen vil vare lige sd dyr som glasset.

Hvorvidt plastbeholderen vil vare egnet til re-
turnering stdr endnu uklart. Hos plastproducen-
ten Holmia er man p.t. ved at undersgge mulig-
hederne for at anvende polycarbonatflasker som
returmzlkeflasker. Til melk krazves dog ikke et
barrierelag, hvilket giver en forskel i forhold
til de mere langtidsholdbare produkter. Yderli-
gere er der den forskel, at de varer, som i dag
er i emballageglas, skal kunne holde til, at
der kommer redskaber, som f.eks. skarpe knive, -
ned i dem. Dette vil kunne bevirke rifter/per-
forering af barrierelaget med iltindtrangning
til fglge ved nzste brugsperiode i et retursy-
stemer. Der vil yderligere vere risiko for
urenheder i rifterne, som ikke skylles vak i
retursystemet.
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Anvendelse af engangsplastbeholdere vil kunne
give en transportmzssig besparelse i form af
mindre vagt. Det mad imidlertid vejes op mod de
miljgmessige skader PVDC-barrieren vil medfgre
ved forbranding. Plastbeholderen formodes, som
navnt, ikke at vare velegnet til returnering.
Ligeledes kan det nappe forventes, at den kan
indgd i en recirkulering med indsamling og op-
arbejdning til et lavkvalitets plastprodukt.
Der er sidledes formodentlig store problemer med
extrudering af plast, som indeholder PVDC. Det
kan give arbejdsmiljgmzssige problemer samt
skader p& extruder. Dette problem arbejdes der
dog meget med i plastindustrien, hvorfor det om
nogle ar maske vil vare aktuel med genbrug af
blandet plast.

Konklusionen pd ovennavnte overvejelser er, at
glasset indtil videre star tilbage som en
uovertruffet emballage med en miljgmzssig be-
lastning, som er relativ‘begrenset i forhold
til andre lgsningsmuligheder. Samtidig er glas-
set egnet til returnering.

4.4 Pget anvendelse af returkasser

-

Med introduktion af returkasser, som erstatning
for EPS (styropor)-kasser til transport/dis-
playpakninger til tomater, er omraddet for re-
turkasser efter FDBs opfattelse fuldt udbyg-.
get.

Der findes en lang rekke produkter, som teknisk
kunne transporteres i modulkasser. Pakketeknis-
ke og tidsmessige faktorer/kapitalbinding i re-
turkasser ggr, at det nazppe er attraktivt for

FDB. En hovedregel for returkasser i FDB er, at
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de ikke md have en flowtid pd mere end ca. 7
dage.

Mange produkter pakkes i dag fuldautomatisk.
Derfor kan der ikke indszttes returkasser alene
af tekniske grunde. Det vil fordyre varerne,
hvis der skal ske overgang fra automatisk til
manuel pakning. Yderligere vil den automatiske
pakkelinie skulle opretholdes for de varer, som
eksporteres. Eksport skal ngdvendigvis i en-
gangspapkasser. P32 flere fabrikker vil der op-
std pladsmassige problemer, ndr der skal vare
to linjer. De varer, som pakkes manuelt, er of-
te meget vanskelige at overfgre til modulkasser
uden at @ndre meget pa collistgrrelsen og evt.
detailemballagens stgrrelse. Eksempelvis pakkes
en stor del af VKTs produkter manuelt. Der er
imidlertid ca. 50 forskellige papkartontyper.
Hver enkelt papkarton er tilpasset til en be-
stemt vare. Herved opnids en maximal pladsudnyt-
telse pd lager og under transport. Med mindre
der bliver standardiseret meget i detailembal-
lagen, vil man ved overgang til returkasser i

mange tilfzlde f3 megen spild af plads.

Endelig er der, for mange varer, problemer med
flowtiden. Mange varer produceres i begrznsede
tidsperioder og stdr derefter pd lager i lznge-
re tid. Nzppe andre varegrupper end brgd og
grgnt vil derfor kunne overholde kravet til
flowtiden, med mindre der bliver foretaget en
#ndring i lagerfgring. Varerne kunne szttes pa
lager, udelukkende i detailpaﬁningerne. Pakning
i transportemballagen/returkasser sker derved
fgrst ved distribution. Dette vil medfgre en
fordyrelse af pakkesystemet. For de fleste va-
rer vil det betyde, at en vare nu skal hindte-
res to gange manuelt, med mindre det er en va-
re, som kan pakkes automatisk f.eks. i FDB-bu-
re, inden den sattes pd lager. Yderligere wil
der i de fleste tilfexlde skulle investeres i



lagerpalle, som erstatning for papkasserne med
plastfilm omkring. For de fleste varer vil der
alligevel stadig vzre det problem, at flowtiden
er for lang. Modulkasserne vil nemlig ofte bli-
ve anvendt som display, som ved grgnt og brgd.
En evt. kommende emballageafgift vil dog give
en langere acceptabel flowtid.

Endelig md det bemzrkes, at gnsket om en over-
gang til genbrugspap/testliner i sd vid ud-
strekning som muligt, g¢gr anvendelse af en-
gangspapkasser i forhold til returkasser miljg-
messigt mindre betankelig.

4.5 Bulksalg

Bulksalg kan foregd ud fra to forskellige prin-

cipper:

a. Kunden vejer af i engangsposer, som féds
gratis i butikken.
b. Kunden medbringer egen emballage.

Metode a anvendes allerede i stort omfang pa
frugt- og grgntomrddet og delvis pad te og kon-
fekture. Metoden har ikke nogen stor emballage-
besparende effekt. Fordelen i metoden ligger i,
at man giver kunden det frie valg. Kunden kan
f4 et pracis antal, f.eks. kartofler med en

bestemt stgrrelse.

Metode b anvendes ikke i dag. Metoden vil have
en emballagebesparende effekt. Hvorvidt det vil
blive billigere afhznger af systemvalg og ud-
bredelse. Valges avancerede tappe/pafyldnings-
maskiner vil det blive en stor investering for
hver enkelt butik. Disse vil kun vare aktuelle
for de stgrre butikker. Anvendes derimod en
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simpel teknik som pd grgntomrddet, vil det vare
mere overkommeligt for selv mindre butikker.
Varegrupper, der kunne vare aktuelle, er spe-
cielt Viby Kemisk Tekniske Fabrikkers produk-
ter, samt melk og juice. Der findes desuden so-
davandsautomater pd det amerikanske marked med
pafyldning i butikken pd 1-1,5 og 2 liters
flasker. Der tilfgres alene pulver til butikken
og man anvender lokal drikkevand til produktion
til den enkelte forbruger. Vin vil derimod nzp-
pe kunne overfgres pa bulksystemer, da det
‘b.g.a. iltning kan risikere at blive gdelagt.

Produkter fra Viby Kemisk Tekniske fabrikker

Hvordan gkonomien vil vare for bulk—systeﬁer er
uvist, men under alle omstzndigheder vil der
kunne spares en del pd detailemballagen. F.eks.
koster:

4 1 skyllemiddeldunk for kunden 5-6 kr.
2 1 renggringsmiddel for kunden 3-3,5 kr.
1,5 kg vaskepulverkarton for kunden 3,5-4 kr.

I forbindelse med bulksystemets introduktion
bgr der markedsfgres systemtilpasset beholder
med spandldg og en dunk med skrueprop.

Avancerede tappeautomater er kun aktuelle i de
store Kvickly og OBS-butikker. I de mindre bu-
tikker md mere primitive systemer anvendes. For
vaskepulveret kan der vare tale om en trans-
portsak/displaykasse med en handskovl til pi-
fyldning af ovennazvnte kundebeholder med spznd-
18g. Skyllemiddel, renggringsmiddel, shampoo
m.m. kunne leveres fra fabrik til butik i
f.eks. 25-50 1 returdunke med bundventil og op-
samlingsbeholder til evt. spild. Szkken/kas-
sen/dunken anbringes i baglokalet, uden for

selve butikslokalet, evt. i forbindelse med



flaskeindleveringen. Pafyldningen foretages af

kunden.

Bulksystemet md markedsfgres med ét bestemt
produkt, enten i normal koncentration eller i
staerk koncentreret form. Der bgr markedsfgres i
en speciel genbrugsemballage med en p&trykt
deklaration.

Mzlke/3juiceautomat

Hele detailhandlen stdr afvisende overfor et
returflaskesystem for malk og juice, uanset om
de er af plast eller glas. Miljgstyrelsen fore-~
tager dog fors¢gg med en polycarbonat-mzlkeflas-~
ke. Miljgstyrelsen har bedt Holmia A/S om at
udvikle en flaske. Der foreligger endnu ingen
konkrete resultater heraf. '

FDB har gnsket at £4 vurderet mazlkeautomatsy-
stemer fra Vesttyskland.

Mzlkeautomater har veret afprgvet flere steder
i Vesttyskland. Med undtagelse af et enkelt sy-
stem er de alle opgivet. Dette system har til
gengald stor succes p.g.a. en avanceret pumpe-
og k¢leteknik, som er udviklet med stgtte fra
bl.a. EF. Systemet er udviklet af to mejerier
ner Minchen, som i dag bruger det i deres di-
stribution. De to mejerier har desuden etable-
ret en samlefabrik Milchquelle Zapftechnik,
hvor mzlkeautomatsystemet produceres. Systemet
kaldes “Stdlkoen".

pDer findes et system til store og mellemstore
butikker, Model I, og et system til mindre bu~
tikker med en mindre oms=ztning, model 1I. Sy-
stemerne kan anvendes til alle konsummazlXkstyper
og er specielt udviklet til uhomogeniseret
melk. Det kan desuden anvendes til tykm=lk,
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yoghurt og juice. De to systemer bygger pa for-
skellige principper.

Model I er baseret pd et specialkgretgj, som
har melk til 12-15 supermarkeder i en lager-
tank. Ved ankomst til et supermarked leveres en
automat med de bestilte antal liter, og der af-
hentes en tom automat. Har butikken kun én au-~
tomat, returtages overskydende mzlk til oste-
produktion. Undervejs til na:ste supermarked
sker der pd specialkgretgjet en aftapning af
returmelk, dernzst en rensning og endelig en
pdfyldning af frisk melk. Herefter er automaten
pany klar til leverance, ndr specialkgretgijet
ndr frem til naste supermarked. Afhzngig af
hvor tat aftagernettet er, vil der vare varie-
rende krav til daglig omsatning, men ca. 200
liter dagligt fra automaten md anses for et mi-
nimum. Kunden aftapper mzlken i egne flasker
enten en polycarbonat-beholder eller en glas-
flaske. Aftapningen sker i butikken side om si-
de med de ¢gvrige mejeriprodukter. Systemet fun-
gerer pa tredje &r i Miinchen i 80 supermarkeder
i den private Tengelmann-kaden og i en enkelt
bagerbutik. Der udbygges p.t. i Wilhelmshafen i
Vesttyskland og i Basel i Schweiz. Mzlkeprisen
ligger i supermarkedet ca. 40 gre under tilsva-
rende mzlk i engangskartonner. -

Model 1I fungerer i princippet som et returfla-
skesystem, men har ikke de fordyrende handte-
ringsomkostninger, lager, pantopkravning m.v.
som returflasken. P& mejeriet pifyldes plast-
melkejunger (med pumpe og rgrevark) med 25 li-
ter maelke- eller juicevarer. Mzlkejungen ud-
bringes i lastbilen sammen med andre mejeripro-
dukter. Mzlkejungen anbringes i et display op-
stillet i et kglemontre sammen med engangskar-
tonner. Kunden tapper herfra mzlken ved hijzlp
af et automatisk tappesystem. Butikken f&r le-
veret det antal m®zlkejunger, som man forventer




at sazlge. Bliver en junge en dag ikke helt
tgmt, kan den uden problemer std i kglemontren
natten over. Tomme mzlkejunger tilbageleveres
til skylning og genp&fyldning pd mejeriet, og
krazver derfor ikke ret meget mere rensning end

modulmelkekasserne,

Model II har nogle fordele i forhold til Model

I. Det drejer sig om mindre investeringsomkost-
ninger og stgrre flexibilitet {(flere mmlketyper

kan tilbydes pd bulksystemét i mindre butikker).

En kombination af model I og II kan bruges i et
supermarked. Model I til letmelk og evi. skum-
metmelk og zble/eller appelsinjuice og model IIX

£il sgdmelk, tykmelk, flgde m.v., som ikke har / /
s& stor omsaztning. ;!

Model I er velafprgvet, savel teknisk som gko-
nomisk, medens model II mangler langere tids
drifterfaring. I sdvel Wilhelmshafen som Limmen
i Holland blev model II afprgvet i lgbet af
1988.

En ulempe ved systemet er et krav til kunden
om, at man skal medbringe egen flaske. Flasker
kan kgbes i butikken. Det kan forekomme besvar-
ligt for nogle forbrugerkategorier at transpor-
tere tomme mzlkeflasker med pd arbejde, hvis
man kgber ind pd vej hjem fra arbejde. For at
undgd knusning af glasflasken under transport
kan kunden kgbe en polycarbonat-plastflaske i
stedet for en glasflaske. Flaskerne er system-
tilpassede.

Systemet har veret til vurdering i FDB, og man
har erklzret, at man ikke p.t. er indstillet pa
at investere i et forsgg med mzlkeautomater.

Der er udarbejdet et notat "Mzlkeautomaten - et
muligt alternativ”, PlanEnergi, januar 1988,
som er udleveret til FDB. Heri er der redegjort
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for tekniske, ¢konomiske og markedsfgringsmes-
sige forhold omkring mzlkeautomatsystemet. Rap-
porten er udarbejdet efter en studierejse til
Miinchen.

4.6 Overemballering

Overemballering kan forekomme pi& tre mider:

a. dels ved ungdvendig dobbeltemballering,

b. dels ved overforbrug af emballagemateriale
og

c. dels ved produktion af lavtkoncentrerede
produkter.

Endelig forekommer det ved anvendelse af bglge-
papemballage af ungdvendig h¢j kvalitet. Dette

Ved gennemgang af varer produceret og emballe-~
ret pA FDBs fabrikker er der Konstateret en hgj
grad af overemballering, specielt p.g.a. lavt-
koncentrerede varer. Derimod er der kun tale om
en relativ begrenset dobbeltemballering og
egentlig overforbrug af emballage.

Dobbeltemballering

Der forekommer relativt £& eksempler pa ungd-
vendig dobbeltemballering inden for de af FDB

producerede varer.

Risblandinger

Risblandinger fra Krydderimgllen i Viby er pak-
ket i to forskellige plastposer og en alupose,
som ligger i en papkarton. Plastposerne er af



PVDC coated cellufan, og papkartonnen er af 90%
genbrugsfibre.

S3vel materialevalget som mazngden af materiale

forekommer overdimensioneret.

Poserne vil kunne vare i en karton af halv
stgrrelse. Den store papkarton begrundes med
markedsfgring, samt gnske om standardisering i
forhold til andre produkter. Herudover er der
imidlertid en lang rakke tekniske problemer,
som skal lgses for at undgd denne over- og dob-
beltemballering.

Ris og gr¢gntsager i blandingen kunne pafyldes
direkte i kartonnen, men krydderierne skulle
stadig i alupose. Aluposen kan dog formindskes
betydeligt, ned til c«&. 1/3 stgrrelse. I juli
1988 er der pad centrallaboratoriet gennemfgrt
et accelereret forsgg i et fugtigt klima med en
risblanding uden plastposerne i kartonnen. Ris
og grgntsager har suget 1idt vand, men er ikke
over skimmelgrznsen. Det kan derfor anbefales
at markedsfgre ggoduktet med ris og grgntsager
lgs i kartonnen . Det kan ske under forudszt-
ning af, at kartonnet ggres mere t=zt, da den
ellers vil stgve. Der er imidlertid stadig en
rzkke ubesvarede spgrgsmil. Da papkartonnen er
af 90% genbrugspap, er det relevant at underka-
ste papkvaliteten en undersggelse for migration
af sundhedsskadelige stoffer. Fgdevarer er sa-
ledes her i direkte bergring med genbrugspap.
En sadan undersggelse har ikke veret muligt in-
den for dette projekts rammer. Pafyldningsma-
skinerne skal desuden ombygges, da det p.t. ik-
ke kan lade sig ggre at pakke ris og grgntsager
pd samme tid.
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Tandpastahylstre

Tandpasta fra VKT er som alle andre tandpasta-
fabrikater dobbeltemballeret, idet der er en
papzske uden om selve tuben. Pap:sken koster
ca. 25 gre. VKT er fra maj 1989 overgdet til
tuber uden zske pd det svenske marked. Det kra-
ver til gengzld en displaypapkasse. Hvis det
bliver en succes skal det ogsd afprgves i Nor-
ge. Pakning i displayemballagen skal ske ma-
nuelt, ndr der ikke er =ske omkring tuben. Dis-
se ekstraudgifter svarer ca. til den sparede
tubexske. Der kunne anvendes en betydelig bil-
ligere transportemballage i stedet for display-
kassen ved at tuberne l:gges p& hylder, lige
som mayonnaise og remoulade. Herved kan opnis
en vasentlig besparelse i forhold til den nuve-
rende emballageform. Pakkemetoden uden =ske
omkring tuben har skabt 2 arbejdspladser ekstra
p& VKT,

Handszbe

Minirisk hdndsazbe pakkes i stort omfang som
tre-stk.s pakning. Hvert enkelt stk. i klorble-
get hvidt papir og tre stk. i en plastpose. Pa-
piret kunne spares med en etikette pa piastpo-
sen. Hvis etiketten er hvid og med samme tryk
som pa de nuvarende papirpakninger, burde det
ikke skade Minirisks markedsfgringsstrategi
"det hvide og rene". Szben kan ses, og etiket-
ten signalerer det samme, som papirpakningerne
gjorde fgr. Kommunikationen til kunden vil
ovenikgbet forbedres, idet hele etiketten er pd
én flade. Der er yderligere en besparelse ved,
at stregkoden findes pd etiketten. Stregkoden

settes i dag pd alene som stregkodeetikette.




Overforbrug af emballage

0gsd her er der relativt f& eksempler, som
stort set er koncentreret pd kgd- og viktualie
{K og V). Velvidende at K og V nu kun indirekte
ejes af FDB, skal der alligevel her navnes et

eksempel.

Pakker med afsklret pdlag er gjort si store/
lange som muligt inden for en lang razkke pa-
lagstyper. P3lagsskiverne har et si lille over-
lzg, at de nmsten kun ligger i en razkke. Ved at
lagge palagget i stabler som ved lavprisspege-
pglsepakninger kan materialeforbruget, alu-~ og
PE-folie reduceres med op til 50%. Der er na-
turligvis markedsfgringsmassige begrundelser
for det store materialforbrug, idet varen tager
sig ud af langt mere, end hvis det var stablet.
Det m& imidlertid overvejes, om ikke der over
en periode skal satses pd at fa emballagefor-
bruget bragt ned. Det bgr nok ikke ske fra dag
til dag, men i stedet i smd8 ryk. Der kan ogsi
valges en anden strategi med ¢jeb1ikke1ig‘maxi—
mal emballagereduktion med et slogan pa palazg-
spakningen "Vi rykker sammen, vi sparer pa em-
ballagen, vi skaner miljget".

Pakningerne er i dag 30 cm lange. Etiketten kan
szttes pd bagsiden, og pdlagget rykkes sammen
sd det kun fylder 20 cm. Det vil kunne klares
med det maskineri, som K og V ligger inde med i
dag. En yderligere formindskelse af pakningerne
til 10 om. er mulig, men vil krave et nyt kost-
bart varktgj.
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Salg af juicekoncentrater

De meget store mengder engangskartonner til
saft og juice kunne reduceres vasentlig pad to
mdder:

- overgang til flasker

- overgang til koncentrerede produkter

FDB tog allerede i indledningen til arbejdet
med dette projekt klart afstand fra juice og
safts overgang til flaske ud fra praktiske og
gkonomiske hensyn. Miljgmzssigt er det imidler-
tid ogsd tvivlisomt, om det er en fordel med re-
turflasker frem for papkartonner. En total

energlbalance for returflaskermog_engangskar—

U
e e
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entydlgt 51ges, at returflasken er mere miljg-
venlig end engangspapkartonnen {(med PE og Alu-
folie). Indregnes den energimzngde, som kan ud-
vindes af engangskartonnerne ved affaldsfor-~
braznding, er det endnu mere tvivlsomt, om re-
turflasken miljgmessigt kan konkurrere med en-
gangskartonnen. Det er konklusioner, som frem-
gdr af en meget omfattende undersggelse som
Tetra Pak har fiet udfgrt i 1986, "Tetra Brik
Environmental Profil®. Samme konklusion har det
vesttyske "Institut ftir2 echnischen Umwelt-
schutz” i Berlin draget . Yderligere kan det
konstateres, at Holmegadrds Glasvark ikke har
tilbagevist de beregninger, som Tetra Pak har
fremlagt.

Miljgstyrelsen finder det derimod ikke godt-
gjort, at der 1kke er m113¢m3551ge fordele ved

—r—

returflaskenﬂﬁii Juice. Styrelsen finder, at

man vil kunne anvende det samme flaskesystem -
savel 1/4 som 1/1 liter flasker - som til soda-
vand, og at man her vil kunne opnd samme re~
turprocent, nemlig 99,4, som opnas for gl og

sodavand. Der er tilsyneladende anvendt betyde-




ligt lavere returprocenter i de navnte undersg-~
gelser. Styrelsen finder derfor, at der hvad
angdr affaldsmzngderne klart er fordele ved at
overgd til returflasker til juice., Derimod er
det vanskeligt at udtale sig om pd nuvarende
tidspunkt, hvorvidt det set ud fra en samlet
miljgmessig betragtning vil vare en fordel. Her
tankes specielt pd den ¢ggede transport, der vil
fglge af, at varerne kommer til at fylde og ve-
je mere, hvis de emballeres pa glasflasker.
Dette problem vil imidlertid helt eller delvis
kunne lgses, sdfremt det nu igangvarende forsgg
med returplast-emballage til m=lk lykkes.

Overgang til koncentrerede produkter i engangs-
kartonner er en anden mulighed for at reducere
affaldsmezngderne. Blandet saft szlges i dag med
megen stor succes med et blandingsforhold pa
1:4. Juicen sazlges derimod i drikkeklar form,
bortset fra dybfrostjuice i 1/4 liter brikker.
Sidstnavnte er af hgj kvalitet og relativ dy-

re.

Ved juiceproduktion fremkommer efter presning
et produkt med ca. 1l1% tgrstof. Man anvender
herefter energi til at koncentrere det til ca.
55% tgrstof med henblik pi& opbevaring og trans-
port. Herefter sker der ved tapning pa& karton-
ner en fortynding ned til det naturlige t¢r-
stofindhold pd 11% - en fortynding, som uden
problemer, lige si godt kunne foregd hos for-

brugeren.

FDBs nydelsesmiddelsektion har kalkuleret pi
juicekoncentrat med blandingsforhold 1:3.

Ud fra kalkulation for juice i éngangskarton

vil koncentreret juice kunne salges til fglgen-

de prisger:
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Appelsin: Butiksindkgbspris ca. 22,50 kr./1
Vejl. udsalgspris ca. 25,00 kr./1
Eble: Butiksindkgbspris ca. 12,25 kr./1
Vejl. udsalgspris ca. 17,00 kr./1

Ved en absolut "bundkalkulation” opnds fglgen-
de:

Appelsin: Butiksindkgbspris ca. 21,00 kr./1
Vejl. udsalgspris ca. 21,00 kr./1
Eble: Butiksindkgbspris ca. 11,25 kr./1
Vejl. udsalgspris ca. 12,00 kr./l

Til sammenligning kan nzvnes, at p.t. er "dis-

count"-priserne for de to juicetyper fglgende:

Appelsinjuice: 4,95-5,45 kr./1l
ca., 21,00 kr./4 1
Eblejuice: 3,95-4,50 kr./1
ca. 17,00 kr./4 1

De nzvnte priser er for hgijkvalitetsprodukter.
Appelsinprisen er svar at give entydigt, fordi
verdensmarkedsprisen er meget svingende. Kan
man lave en god handel pa det rigtige tidspunkt
vil man formodentlig kunne £& en noget lavere

pris til forbrugeren.

Markedsfgringsudgifter

Nydelsesmiddelsektionens varemarketingsgruppe
vurderer, at der skal anvendes minimum 0,5 mio.
kr. for at ggre produktet kendt hos forbruge-
ren. Det lave belgb skyldes, at FDB p& forhdnd
kan sikre en rimelig distribution i butiksled-
et.



Hertil skal l=zgges:

Udviklingsomkostningex

til kartoner ' ca. 50.000 kr.

Investering i

1. kartonproduktion ca. 300.000 kr.

Direkte stgttematerialer

til butikken ca. 100.000 kr.
5)

Konklusionen fra Nydelsesmiddelsektionen .

Det har som bekendt tidligere vare forsggt at
szlge juice i koncentreret form i Danmark. Hver
gang har det varet en stgrre eller mindre fias-
ko.

Som det fremgdr af prissammenligningen, er der
ikke umiddelbart nogen kolossal prisfordel, som
alene kunne bzre projektet igennem. Det skal
altsd "szlges” pd anden mide, formentlig pri-
mert via milijgtanken, men for at bringe dette
budskab ud, skal der utvivlisomt afses et bety-
deligt belgb til markedsfgring, som der ikke er
plads til i "bundkalkulations-modellen". Pro-
jektet er altsda i den klemme, at sdfremt der
skal informeres om det, tabes priskonkurrence-
dygtigheden, og omvendt skal der konkurreres pé
prisen, er der ikke penge til information.

Med denne synsvinkel og med udgangspunkt i si-
tuationen i dag kan Nydelsesmiddelsektionen ik-
ke anbefale produktet.

Det skal bemmrkes, at der i kalkulationerne ik-
ke indgdr beregning af de gkonomiske besparel-
ser ved sparet lagerplads, transport, detail-
handels lager- og butiksareal og hurtig ekspe-
dition ved kassen m.m.
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Prisen

Med den nuvarende emballageafgift pé 37 dre for
engangsijuicekartonner er der tilsyneladende in-
gen forskel pd prisen for appelsinjuice. Eble-
juice er derimod ca. 24% billigere, nar der
sammenlignes med discountvarer. Den nylige for-
h¢gjelse af emballageafgift vil formodentlig be-
laste de drikkeklare produkter p.g.a. emballa-~
gemengden og stille koncentraterne bedre.

Miljget

I modsatning til tidligere markedsfgring har
der ikke varet fremdraget det miljgmessige a-
spekt. Det er formodentlig korrekt, at det mil-
jgmessige aspekt ikke alene vil kunne bare en
markedsfgring over for den stgrste del af kun-

! derne. En mindre del vil nok alene af mil jgmes-

sige Arsager kgbe koncentrat, selv om det evt.
var til samme pris. Indfgres der en vasentlig
forhgjelse af emballageafgiften, vil gkonomisk
og miljgmessig interesse efterhdnden fglges ad,
54 en meget stor kundegruppe kan nis.

Kvalitetsforvirring

Juice produceres i mange forskellige kvalite-~
ter, hvorfor det kan vzre uhyre svert for kun-
derne at vide, hvad de kgber. En discountjuice
er ofte begrundet med en billig rdvare, og der-
med et darligere produkt.

Markedsfgring af juicekoncentrat bgr miske ske
med baggrund i en hgjkvalitets rdvarer. Kunden
skal tydelig kunne bemzrke forskellen mellem
den drikkeklare discountjuice og koncentratet.
Det vil maske betyde samme eller hgjere pris
for koncentrat end discountvaren. Til illustra-



tion heraf markedsfgres Rynkebys Arets hgst
drikkeklar zblejuice til en literpris, som sva-
rede til 1,5 liters discountjuice.

Miljgstyrelsen bemzrker, at man kunne valge
fortyndingsforhold 1:4, som Irma allerede har
gjort. Dette md give en bedre gkonomi i projek-
tet.

Forbrugerfordel

Ud over de gkonomiske fordele ved at kgbe kon-
centrater, vil det medfgre at kunderne ikkKe
skal bare de store vandmzngder hjem, opbevare
samt bortskaffe emballagen.

Markedsfgringsforsgg

Der er som navnt en startomkostning pd ca.
950.000 kr. Dette belgb vil kunne sgges dazkket
i Miljgstyrelsen, helt eller delvis. Et mar-
kedsfgringsforsgg bgr dog afvente afggrelse om
enballageafgift.

Juicefabrikken i Ringsteds) har klart udtrykt
interesse for pany at g& ind i markedsfgring af
koncentrater. Der ¢gnskes stgtte hertil fra FDB,
Miljgstyrelsen m.fl.

Salg af koncentrater fra Viby Kemisk Tekniske

fabrikker A/S (VKT)”

Fglgende produkter vil kunne koncentreres:
Vaskepulver

Skyllemiddel
Opvaskemiddel
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Renggringsmiddel
Shampoo

Maskinopvaskemiddel er derimod allerede kon-
centreret maximalt.

Ved koncentrering af varen vil der for de fle-
ste produkter kunne opnis en prismezssig bespa-
relse bl.a. pd grund af emballagebesparelsen,
og for visse produkter endog en vis kvalitativ
forbedring. Samtidig er der for nogle produkter
en negativ komforteffekt.

Vaskepulver

Der vil kunne ske en koncentrering af wvaskepul-
ver pa tre mader:

a. Alternativ fremstillingsmide
b. Fjernelse af fyldstof
c. Bndret ristofvalg ved resterende rivarer

Alternativ fremstillingsmidde vil betyde at
vegtfylden zndres fra 400 gr/1 til 600 gr/1l.

Ved udeladelse af en rzkke stoffer, ca. 32% af
volumen, vil vagtfylden blive 800-900 gr/liter.

Ved valg af tungere rivarer kan opnds en yder-

ligere forggelse af vagtfylden til 1.200 gr/1.

Forudsat at kunderne stadig kgber i samme pak-

ninger, kan der teoretisk opnds en formindskel-
se af emballageforbruget pd 67% for dette pro-

dukt.

Disse =ndringer er realistiske rent teknisk,
med undtagelse af nogle enkelte omrader, hvorom
der er lidt usikkerhed. VKT formoder dog, at
problemerne kan lgses.




En hgj vegtfylde, som f.eks. Minirisk med 6-700
gr/l, giver i mange maskiner problemer med ned-
skylning fra szbeskdlen til vasketromlen. Med
en vegtfylde pd 1.200 gr/l kunne det vare en
teknisk hindring.

Forsgg p& VKT har vist, at der er problemer.
Det er derfor tvivlsomt om man med nuvaerende
maskiner kan komme hgjere end 0,7 i vagtfylde,
dvs. 700 gr/l. Ellers krazves der stor entusias-
me hos forbrugerne.

Overdosering er en risiko i en overgangsperio-
de, indtil kunderne har vannet sig til det nye
produkt. Der har tidligere wveret forsggt med et
plastmlebzger, som var indlagt i hvert karton.
Der var imidlertid negative forbrugerreaktioner
mod disse med henvisning til overdrevent res-
sourceforbrug. Ved koncentrering af vaskepulver
er det mere relevant med et midlebzger, da over-
dosering lettere kan opsta. M3lebzgeret kan an-
bringes til salg ved displayet i stedet for i

kartonnen.

Salgspris for koncentrater

VKTs salgsafdeling har foretaget beregning af
salgsprisen pd et koncentrat til sammenligning
med et normalt produkt.

Koncentreret vaskemiddel, 2 kg pakke:

Vejledende udsalgspris 49,95 kr.
bosering:

0,5 a@1/10 1 middelhlrdt vand

35 g/10 1 middelhdrdt vand

Pris pr. dosering 0,87 kr.
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Til sammenligning:
Blenda 3 kg tromle:

Vejledende udsalgspris 48,95 kr.
Dosering:

1,5 d1/10 1 middelhdrdt vand

58 g/10 1 middelhardt vand

Pris pr. dosering 0,95 kr.

Der er altsd tale om en mindre besparelse pr.

dosering. Herudover kan koncentratet naturlig-
vis markedsfgres pa det miljgmessige.

Skyllemiddel

-

I dag szlges koncentrater i tre kategorier:
3~10%, 10-30% og 30% aktive stoffer. De kon-
centrerede produkter pd 30% udggr, set i rela-
tion til mengden af aktive stoffer, en relativ
stor del.

Der er imidlertid tale om si& smd doseringer, at
der er en overvejende risikeo for, at der sker
en overdosering. Siledes skal der ved koncen-
trat pa 30% anvendes 4 ml. skyllemiddel il 3

kg. tgj.

I princippet kan der szlges koncentrationer pd
op til 70%. Det kraver at vand, som oplgsnings-
middel, erstattes af propylenglykol {uskadeligt
oplgsningsmiddel). Propylenglvkol koster ca. 12
kr. pr. liter, hvorfor koncentrationer ud over
30-40% vil fordyre koncentratet sd meget, at
det formodentlig ikke wvil kunne szlges. Der er
s3ledes med de eksisterende produkter pi marke-
det kun mulighed for emballagebesparelse ved at
fremme salget af allerede eksisterende hgjtkon-
centrerede produkter. Et middel til at fremme
salget er en informationskampagne.




Renggringsmiddel

Renggringsmiddel szlges i dag, med undtagelse
af skurepulver og szbespdner, i flydende form.
Der vil iXke vare tekniske problemer i at frem=-
stille renggringsmiddel i pulverform, da det
nuvzrende flydende produkt blot er pulver til-
sat vand. Ved salg af pulver vil der ske en vo-
lumenreduktion pd ca. 80%. Dette medfgrer ikke
alene emballagebesparelser. Pulverformen medfg-
rer desuden, at der kan fremstilles et optimalt
produkt, dvs. at der kvalitetsmessig vil ske en
forbedring. Der vil sdledes bedre kunne bindes
klor. Ligeledes vil afhazrdningsmidler (fosfa-
ter) kunne tilszttes i den optimale sammenszt-

ning.

Der vil dog ske en mindre komfortforringelse,
idet kunden mid udrgre renggringspulveret i vand
i ca. 1/2 minut inden brug. Kunden har til gen-
gzld emballagebesparelsen og pladsbesparelse

i hjemmet.

Kalkulationer gennemfgrt af VKT i juni 1988 vi-
ser, at der vil kunne opnis en halvering af
prisen pr. dosering ved overgang til pulver-

form.

Under forudsatning af, at der ikke skal foreta-
ges investeringer i blande/fyldeanlzg samt em-
ballage, vil vejledende udsalgspriser for hen-
holdsvis et koncentreret pulverformet rengg-
ringsmiddel og et koncentreret vaskemiddel vare
fglgende:

Koncentreret renggringsmiddel, pulver 1,5 kg

pakke:

Vejledende udsalgspris 34,95 kr.
Dosering: 5 g/5 1 vand

Pris pr. dosering 0,12 kr.
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Til sammenligning:
Flydende renggringsmiddel m/salmiak, 1,5 1 dunk

Vejledende udsalgspris 14,25 kr.
Dosering: 25 ml/5 1 vand
Pris pr. dosering 0,24 kr.

Der vil meget nemt kunne forekomme overdosering
af et pulverprodukt. Der bgr derfor szlges en
mileske ved displayet. Det stgrste problem vil
formodentlig blive at f& produktet til at sl1&
an. Problemet vil formodenlig vare af samme ka-
rakter som for koncentrerede skyllemidler i
introduktionsdret. Disse far dog som navnt en

stgrre og stgrre andel i disse &r.

Opvaskemiddel

Opvaskemiddel ligger idag for en rzkke produk-
ter pd op til 30% aktive stoffer. Det vil kunne
komme op pd 40% aktive stoffer og stadig vare
flydende ved brug af sprittilsztning, som er
relativ billig. En anden mulighed er at frem-
stille opvaskemidlet som en pasta med 70% akti-
ve stoffer. Hvis forbrugeren kan acceptere et
ikke-skummende opvaskemiddel, kan et sédant fas
med nasten 100% aktive stoffer. Visse vanske-
ligheder i forbindelse med opl¢gsning i vand mid
dog forudses. Pastaen kunne szlges i plastposer
som refill til en dispenser monteret pad vaggen
over Kgkkenvasken. De produkter som VKT har
p.t. vil krave, at kunden med jevne mellemrum i
de fgrste 2-3 dage omryster dispenseren. Det er
formodentlig urealistisk at regne med, at kun-
den vil vazlge den besverlige form frem for de
relativt hgjtkoncentrerede produkter, som alle-~
rede findes pd markedet i dag. Der vil formo-
dentlig kunne udvikles en kemisk recept, sa
denne omrystning kan neds=zttes vasentligqg.



Udvikling af en pasta vil krave en del forsgg,
og der skal investeres i nye maskiner. Omfanget
af disse investeringer er ikke undersggt.

Shampoo

Shampoo szlges i dag med koncentrationer fra
5-30% aktive stoffer. Der vil kunne fremstilles
en pasta med 70-80% aktive stoffer beregnet pa
refill-plastposer til dispenser monteret pd vag
i badevzrelse.

Shampoo kan markedsfgres i rene PE-tuber i op
til 50% koncentrat. Produktet fandtes pad marke-

det for 25 &r siden.

Maskinendringerne ved produktion af pastaen vil
vere relativ enkle, men der md& pAregnes en lan~
gere forsggsperiode. Medens pastaen kan fyldes
pd tube i det eksisterende tubeanlzg, vil den
kreve en ny padfyldningsmaskine for at pafylde
refill-poser.

Markedsfgringsproblemer for kemiske koncentra-

ter
Der vil vere store konkurrencemassige problemer
ved markedsfgring af koncentrater. bet vil krea-
ve meget information at f& kunderne til at for-
std, at det i de fleste tilfelde populart sagt
er billigst at kgbe dyrt. Det bgr tilstrabes,
at produkterne markedsfgres i mzngder, som ikke
overstiger prisen for de mest solgte varer af
lavere koncentrat. Markedsfgringen i dag er i
hgj grad styret af gnsket om et stort wvolumen.
For at f3 zndret kundens holdning, skal der
dels iverkszttes informationskampagner om for-
delene ved kgb af koncentrater, og dels mid der
fastsattes nogle normer for koncentrater; ek-
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sempelvis normer for hvorndr man md kalde et
produkt et koncentrat eller et hgikoncentrat.
Brancheforeningen SPT, Szbe- og parfumefabri-
kantforeningen arbejder i forbindelse med en
revision af varefaktaordningen med doserings-
problematikken, dvs. fastsazttelse af normer til
dosering pr. 10 1 vand. SPT kan dog ikke for-
ventes at komme frem med et brugbart resultat
fgr 1 1990.

Der er ikke taget stilling til, om nogle af de
forsldede produkter kan give kapacitetsproble-
mer pd VKT. Selv om det ngdvendige udstyr fore-
findes, er det jo ikke givet, at det har kapa-
citet til at overfgre en vasentlig del af pro-
duktionen fra andre anlzg, som sa bliver ledi-
ge, maske uden at vare afskrevet.

Der er ikke gennemfgrt beregning af, hvor meget
emballagerne evt. skal forstzrkes i forbindelse
med koncentrerede pulvere. Koncentrerede pro-
dukter vil sdaledes vare tungere og derfor stil-
le stgrre krav til stablingsstyrke, medens kra-
vet til brud~ og rivstyrke nappe forandres.

Opkoncentrering af de beskrevne produkter bety-

derx ikkesfndring af den aktuelle fareklassebe-
tegnelse .

Salg af blomsterggdningskoncentrat

Ideen om koncentreret blomsterggdning i pulver-
form blev forelagt FDBs havecentergruppen. Idé-
en vil blive taget med i Havecentergruppens
program.

Der er en vis risiko ved stazrkt koncentrerede
produkter, da mange ikke laser brugsanvisnin-
gen. Herved opstdr der let overdosering, og

kunden svider sine planter. FDB har tidligere



markedsfgrt Osmocoat pulverblomsterggdning uden
nogen salgsmessig succes. Produktet markedsfg-
res ikke langere. Pindstrup Mosebrug har taget
ideen op i et nyt produkt Ferticoat, som p.t.
markedsfgres for store belgb. Havecentergruppen
vil afvente resultatet af markedsfgring af Fer-
ticoat, fgr man tgr markedsfgre et pulverpro-
dukt igen.

Ved blomsterggdnings overgang fra flydende til
fast form vil der kunne ske en volumenreduktion
pa ca. 80%. Der vil skulle kgres en rzkke for-
sgg for at klarlezgge, om det er sdvel markeds-
fgringsmassigt som energimmssigt fornuftigt.

Det markedsfgringsmazssige bestdr primert i be-~
svarlighederne med pulverblomsterggdningens op-
lgselighed i vand hos kunden. Yderligere md em-
ballageformen overvejes. Man kunne ga fra
plastdunken over til =sker af genbrugspap med
doseringsske til salg ved displayet. En bedre
sikring mod overdosering kunne vare, at ggd-
ningspulveret er i breve til f.eks. 2-5 eller
10 1, ligeledes i en genbrugspapaske.

For at opnd en volumenreduktion pd 80%, vil der
muligvis blive tale om at spraytg¢grre produktet.
Energiforbruget hertil er midske s& stort, at
gevinsten ved at reducere volumen og dermed
spare emballage, gar tabt, bide gkonomisk og
ressourcemessigt.

Dette skal ogsd vurderes ud fra at energi an-
vendt til plastdunke delvis genvindes pa de
forbrzndingsanlag, der udnytter varmen. Det
skal dog undersgges om fremstilling af ggd-
ningspulver kan ske med faste stoffer, sd den
energimessigt tunge spraytgrring kan undgéds.
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4.7 Bndring af emballagemateriale

Genanvendelse af eller alternativ til metald&d-

ser
I dag szlges en lang rakke produkter p3a metal-
diser. De dominerende produkter er:

fldede tomater
hunde- og kattefoder
ferskner

ananas

parer '

mandariner

majs

madolie
fiskeprodukter

Disse didser udggr flere problemer:

Uanset om bortskaffelsesmetoden er losseplads
eller forbrznding giver ddserne ofte anledning
til vanskeligheder. P3 lossepladsen er der tale
om et stort volumenforbrug. P& forbrazndingsan-
lzggene er der tale om udslip af tungmetallet
bly til atmosfzren eller i flyveasken og slag-
gene. Bly forekommer imidlertid i under 10% af
konservesdaser pa& europaisk plan (excl. lzske-
drikke). Bly forekommer stort set kun i mindre
specialserier, f.eks. sardiner. Der anvendes
primert polyester og epoxybaserét lak til lake-~-
ring af ddser. Kun i meget begranset omfang an-
vendes PVC.

Tinlaget i konservesdiser udggr ikke noget
problem i form af emission ved forbrznding,
fordi tinnen er metallisk. Tinlaget er derimod

en hindring for genanvendelse af daserne.

Ddserne giver desuden varmetab i forbrandingen



og endelig forekommer dadserne i slaggene. Ved
hjzlp af magneter kan diserne fjernes fra slag-
gene, men afsztningen i Danmark er ikke mulig.
Der kan med rimelige store mzngder afsattes da-
seaffald til udlandet til produktion af lavkva-
litetsprodukter. Det kraver imidlertid en ek-
straordinzr behandling i en rotertromle for at
fjerne slaggene fra konservesddserne. Den tota-
le energibalance for disse processer, herunder
transport til udlandet, er ikke undersggt.

Diserne er darlige rent servicemzssigt. De er
relativt vanskelige at &bne, og genlukning er '
ikke muligt. En genlukningsmulighed er nyttig /{ {
pa mange produkter. Generelt kan siges, at op-)}
bevaring af fgdevarer i konservesddser efter
dbning giver afsmag. Der er desuden eksempler

fra bl.a. italienske diser, hvor tin og bly er
vandret ind i fgdevaren.

Problemerne kan lgses helt eller delvis. Der
arbejdes i ddseindustrien pd at aflgse blylod-
ninger med svejsninger. Tinmazngderne forsgges
ligeledes reduceret lgbende. Tinlaget vil dog
formodentlig aldrig kunne undgds, idet den ud-
ggr en vigtig barriereegenskab.

Et alternativ kunne vare, at diserne blev ind-

- samlet uden om den normale dagrenovation, enten

via detailhandlen eller i kommunale kildesorte- },%’
ringssystemer. Hvis daserne afleveres af kunden

i rengjort tilstand, vil de mdske kunne afset-

tes til EL-tin i Strib. Her udvindes tinfrak-

tionen, og blikfraktionen kan afsattes til
stdlvalsevaerket.

El-tin stiller hgje krav til ddsernes renhed.
Dette vil vare svart at sikre i kommunale ind- itj
samlingssystemer. Hertil kommer, at de farreste
kommuner kan forventes at ville lade deres kil-

desortering omfatte metalddser. En mulighed er,
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at organisere indsamlingen ved hjzlp af en
pantordning i butikken. Ddser pilzgges pd na-
tionalt plan en afgift, f.eks. 1 kr. Ved afle~
vering i butikkerne refunderes kunden 0,50-0,75
kr. De enkelte butikker far 0,25-0,50 kr. pr.
diase, som er blevet modtaget. Butikkens arbejde
vil vare at modtage daserne og kontrollere, om
de er rene. Kun rene daser betales der pant
for. For at koncentrere indsatsen fra butiks-
personalet kan aflevering af diserne afgrznses
til en bestemt tidsperiode; f.eks lgrdag for-
middag.

Indsamling inde i butikkerne vanskeligggres af
rladsmangel og krav til ekstra administrativ
butiksrutiner. Et alternativ hertil kunne vare
udendgrs containere i stil med de eksisterende
glascontainere. Her vil der formodentlig opstd
problemer med urenheder og ddser af forskellig
materiale.

Overgang fra metal til glas

Med indsamling af metalddser til genanvendelse
lgses et miljgproblem. Didserne giver imidlertid
stadig en darlig service p.g.a. manglende gen-
lukningsmuligheder. En mdde at lgse dette pro-
blem pd er at indfgre glasemballage i stedet
for metalddser. Glas med skrueldg har dog des-
verre ogsid nogle miljgmezssig uheldige virknin-
ger. Glassene kan indsamles i de kommunale ind-
samlingsordninger, som etableres fra 1. januar
1990. Effektiviteten af disse systemer, som de
kan forventes etableret i de fleste kommuner,
bliver formodentlig maximalt 50%. Skrueldgene
vil desuden stadig ende som affald. Disse for-
urener ved forbraznding p.g.a. en PVC-compound,
som ligger i laget for at slutte tat. Det for-
ventes dog, at der i lgbet af kort tid kan
fremstilles et miljgvenligt alternativ til




!

PVC-compounden med samme genlukningsegenska- /

ber. Irma vil ggre det inden maj 1990. N/

Det vil desuden vare svart for FDB at pavirke
udenlandske leverandgrere til at andre deres
emballagemateriale. Import af varerne i bulk,
iszr tomater, ferskner, ananas, majs, med em-
ballering i glas pd Svendborg Konservesfabrik
er en mulighed. Disponenterne i FDB har varet
meget afvisende over for denne idé, bl.a. med
henvisning til fortilfzlde, hvor man forsggte
at importere madolie bulk med tapning pd glas-
flaske i Danmark, som alternativ il blikdunk-
en. Bulk-importen ville i dette tilfzlde vare
dyrere end importen af varen emballeret af pro-

ducenten.

Det er ikke blevet prioriteret at arbejde mere
detaljeret med disse ideer for importerede va-~
rer. For det fgrste, fordi det ligger uden for
projektets rammer, for det andet fordi der har
varet en negativ hoidning hos disponenter, for
det tredje fordi en overgang til glas ogsa in-
deholder et miljgmessigt problem (PVC}. Lykkes
det imidlertid at udvikle et miljgvenligt com-
pound til skrueldgene, bgr der nok arbejdes pad
ideen om overgang til glas enten ved pévirkning;
af udenlandske leverandgrere eller ved Bulkim-
port til pakning i Danmark.

Overgang til glas for de mindre diser, f.eks.
flidede tomater og hunde/kattefoder, vil medfgre
en prisstigning. D8se og glas pd 400 ml koster
ca. det samme. Hertil kommer imidlertid liget
til glasset, som er relativt dyrt. Er der tale
om lidt stgrre ddser, vil der nok ske en pri-
sudligning, da glassene bliver relativ billige-
re og ligets pris ikke stiger i samme takt som
glasset. Genlukningsservicen i glasset md vur-
deres som et salgsargument, der kan tillade en
mindre prisstigning for nogle produkter.
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Mulighed for import af varer i glas bgr under-
sgges nazrmere, evt. som et coop-anliggende pd
EF-plan. F.eks. pzrer og ananas samt fldede to-
mater i stgrre glas. Disse varer har ofte behov
for en genlukningsmulighed. En anden stor rele-
vant artikel er PET-food.

Der har varet kontakt til en stor udenlandsk
PET~foodproducent, som var szrdeles interesse-
ret i ideen. Man understregede imidlertid, at
en overgang m& ske pd europaisk plan, for at de
store producenter vil gd ind i det,

FDBs mazrkevareproducenter inden for PET-food
kunne maske delvis overgd til glas. Ideen blev
forelagt FDBs kolonialafdeling. Man var inte-
resseret i ideen og erklzrede, at man ville be-

.

de merkevareleverandgren kalkulere pa ideen,
specielt pd de 1idt dyrere produkter, hvor kon-
kurrencen ikke er sd hdrd, f.eks. kattemad. Man
ville dog ogs& kalkulere p& hundemad i stgrre
glas, 1 kg glas.

Kalkulationerne pd kattefoder pad glas i stedet
for pi dise viste at et luxusprodukt med 800 g
i en stgrre produktion vil ligge ca. 15% over

den totale pris for samme vare i en dise. Hun-
defoder vurderes som urealistisk pa nuvarende

tidspunkt. Med samme vare opnds en lidt darli-
gere kvalitet i glas end i dise. Kolonialafde-
lingen afholder et forsgg med kattemad p& glas
i foraret 1990 i en rzkke butikker.

Kundens accept af en andring fra dise til glas
er svart at vurdere, men der kan dog peges pa
fortilfzlde. Champignon overgik sidledes fra da-
se til 314 ml glas med en hurtig accept. Varen
prasenterer sig sdledes godt. Med undtagelse af
hunde/kattefoder vil de ¢gvrige varer ligeledes
prazsentere sig godt. PET-food har et mindre



tiltalende udseende. Der arbejdes imidlertid pa
at forbedre udseendet af PET-food.

Plastemballager til erstatning af metalddser

Plastemballagen skal have en iltbarriereegen-
skab, enten alufolie eller PVC. Ifglge en pro-
ducent, som arbejder med udvikling af en plast-
emballage til aflgsning af metaldidsen, bliver
plastemballagen mindst lige s3 dyr. Der foregar
forsgg hos PET-foodproducenterne med portions-

PR PO T U, S

anretninger af PET-food i1 plastemballagen

Det
har ikke varet muligt at f& oplysninger om dis-

se forsgg.

4.8 Generel veijledning ved valg af emballage~-

materiale

FDR har ¢nsket en quick-guide til valg mellem
forskellige emballagetyper. Det er meget van-—
skeligt at give en generel vejledning, da et

valg ikke alene kan tages ud fra hensyn til 3‘;

bortskaffelse/genanvendelse af emballage. Der
indgdr i hgj grad markedsfgringsmessige og em-
balleringstekniske overvejelser. I denne veij-
ledning vil der alene blive navnt de egenskaber
som emballeringsmaterialer har i forhold til
bortskaffelse, forbraznding, genanvendelse, de-
poni og genbrug.

Plast

Ulemper:

T

Med den nuvzrende viden om plast er det kun PVC
(polyvinylelorid), der er mistznkt for sarlig
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skadelige effekter, udover at bidrage generelt
til de stigende affaldsmzngder.

PVC er skadelig i forbindelse med forbrending,

hvorved der udvikles dioxin og saltsyre. Dioxi-
ner har krzftfremkaldende virkning. PVC har en

h¢j barriereegenskab og prisbillighed og valges
derfor ofte af disse grunde.

PS er uskadelig i forhold til forbrznding, men
har muligvis sundhedsskadelig effekter ved di-

rekte bergring med fgdevarer .

De fleste 'andre plasttyper anses for relativt

F;ﬁuskadelige ved forbraznding, dvs. pa linje med
* afbrending af olie.

Fordele:

I sammenligning med glas og metal er plast en
let emballage, som derved kraver mindre trans-
portenergi. Yderligere er der gode genvindings-
muligheder for den energi som ligger i plastma-
terialet. Ved forbrznding bliver plast til kul-
stof og vand. De ¢gvrige plasttyper indebazrer
ikke nogle specifikke forureningsproblemer ud
over de som er forbundet med affaldsforbrznding
generelt., Da plastmaterialet oven i kgbet har
haft en gavnlig effekt som emballage, med en
r&kke besparende forhold, kan plastmaterialet
{bortset fra PVC) anbefales frem for metaldd-
ser.

Blikkonservesdiser

Ulemper:

Blikdisernes bly og tinlag udggr et problem. De

ca. 10% ddser pia europzisk plan som indeholder




bly giver luftforurening ved forbranding eller
forurening af fast affald/perkolat til rens-
ningsanlag. Kun i meget lille omfang bliver
der anvendt PVC til lakering af déserne.

Tinlaget er metallisk og udggr derfor ikke et
problem ved emission fra forbranding. Tinlaget
medfgrer derimod, at konservesdidser ikke kan
genanvendes i Danmark, men md eksporteres for
at undgd ddserne som et volumenproblem p& los-
sepladserne. Blikddserne udggr desuden en var-
metabsgivende faktor ved forbrandingen. Endelig
md der, hvis man gnsker d@serne frasorteret,
foretages en sigtning i et tromlesold, hvilket
ligeledes giver et energiforbrug.

Blikdiserne har yderligere et hgjt energifor-
brug ved fremstilling (se tabel i kapitel
4.8.6). Endelig kan de give afsmitning til fg-

devarer.

Aluminium

Ulemper:

Aluminium har et meget hgjt energiforbrug ved
fremstilling. )

Det vil vare meget svart at genanvende alumi-
niumsdaser i Danmark, da de p.t. kun anvendes i
meget lille udstrazkning. Y dag indsamles alumi-
niumdéser sdledes kun i S¢gnderjylland p.g.a.
den store gransehandel med engangsaluminiumsgl-
diser. Aluminium skal under alle omstzndigheder
eksporteres for at blive genanvendt.
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Fordele:

En meget let emballage med relativ lille krav

Glas

Ulemper:

For at opnd en hgj tzthed skal der i dag anven-
des PVC som indlag i skrueldget.

Glas vejer betydelig mere end plast og er en

—transportmessig dyr emballage.

Fordele:

Kan i hgj grad fremstilles af dansk
krzver en relativ lille energimzngde ved frem-
stilling. Kan omsmeltes til nyt gias, som dog
kun har affaldsreducerende virkning, men yderst
begrznsede energibesparende effekt.

Hgjere returprocent, hvis man lagger pant p3a,
ca. 90% (for ¢l og sodavandsflasker er der en

returprocent pa 99).

Recirkulering af emballageglas
N e e

glas er meget afhazngig af mulighederne for at
udnytte tom returkgrsel samt af transportliang-
den.



Ulemper:

Der opstir en vis luft og vandforurening ved [ '/
—_— —— Lo

skylning—af.glassene.

Fordele:
Sparet transportenergiforbrug ved kommunale

indsamlinger samt sparet energi ved skylning i
stedet for omsmeltning.

4.8.6 Energiforbrug ved fremstilling af emballage

Energiforbrug ved fremstilling af forskellige
emballagematerialer beregnet pd emballerede vo-

lumenenheder.

Samlet energiforbrug for emballerede volumenenheder

i fglge Standford i fglge BASF og Det Vest-

Materialer Institut 1973 tyske Milj¢gministerie 1982
MJ/liter MJ/liter

HD-PE 65,6 67,2

LD-PE 88,35 63,2

Glas 45,0 32,4

stal 241,9 96,6

Aluminium 446,8 240,7

Kilde: Verpackung und Umwelt Berlin, Maj 1987. EF-Verlag flir Ener-
gie- und Umwelttechnik GmbH Berlin.
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4.9 Specielt farlige stoffer i emballagen

PVC

Dette projekt har i relativ begrznset omfang
varet involveret i PVC-substitutionsspgrgsma-
let. Den begraznsede involvering i dette emne
skyldes, at FDB i de sidste par A&r har arbejdet
meget pd substitution af PVC. Nedenfor vil der
dog kort blive redegjort for status i PVC~an-
vendelsen i FDB, som det var i fordret 1988.

Som det ses i emballagestrgmsanalysen er PVC-
forbruget pd fem FDB-ejede fabrikker 356,2
t/ar, fordelt %$-vis som fglger: Kgd og viktua~
lie (22,3%), Salatfabrikken (34,5%), Margarine-
fabrikken (39,3%), Viby Kemiske~teknisk Fabrik-
ker (2,9%), Brgdfabrikkerne (0,9%).

I FDB er der enighed om ikke at introducere nye
PVC-emballager, og der arbejdes aktivt pd at
reducere mengderne pd de forskellige fabrik-
Ker.

Kgd- og Viktualiefabrikken (K & V)

K & V anvender pa arsbasis ca. 80 ton PVC til
bordpakninger med pdlagsskiver og postej. PVC
indgdr i et laminat: PVC 250 my/PE 60 my. Man
har i februar 1988 afholdt praktiske pakkefor-
s¢gg med et substitutionsmateriale for PVC-fo-
lien, PETP 250 my/PE 60 my. Med hensyn til ud-
seende og formbarhed har materialet samme kva-
litet som PVC/PE. Det er dog en smule svarere
at skare, hvilket formodentlig vil krave inve-
steringer i andre knive. Produktionen forventes
desuden at blive 10% langsommere, da maskinerne
ikke kan pakke 82 hurtigt. Prismessigt vil der
ske en mindre fordyrelse.




Salat~ og Margarinefabrikken

Det store PVC-forbrug ligger ved margarinebazg-
re, salatbzgre og skybzgre. Margarinebagrene
kan erstattes med PETP/PS-indsatser, men det er
en smule dyrere, ca. 5 gre pr. pakning. Lig pa
salatbagrene er af PVC. Det kan formodentlig
erstattes med PS eller PET uden en fordyrelse.
Skybzgre kan erstattes af PS, hvis der kan fin-
des et format, der passer til pakkemaskinen.

Nordgregnt

Tidligere PVC-tomatbakker er blevet erstattet
med grd genbrugspapbakke. I fremtiden transpor-
teres bakkerne i modulreturkasser i stedet for

styroporkasser.

Kgd- og viktualieafdelinger i butikKerne

Der bruges store mengder PVC~-strakfilm til pak-
ning af kgdvarer i butikkerne. Mange forskelli-
ge film har varet afprgvet, men ind til videre
har ingen film kunnet opfylde de pakketekniske
krav. Senest har en PE-film fra UNI-WRAP vist
sig interessant, idet den er velegnet til auto-
mak-pakkemaskiner, som anvendes 1 langt de fle-
ste butikker. Filmen bliver prgvekgrt i IRMA,
men endnu er der visse problemer.

Nordchokolad

Indtil for nylig blev PVC anvendt i tre produk-
ter fra Nordchokolad, pdlagschokolade, gave-
@sker og flgdebollebakker. Indlazggene i pilag-
seskerne og gaveasker er nu erstattet med anden
plast, dog med en mindre fordyrelse. Flgdebol-
lebakker arbeijdes der pd at finde erstatnings-
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materiale for hos Nordchokolads afdeling i Kal-

mar i Sverige.

Stgro por

Frygten for skade pa miljget p.g.a. freonind-
hold i dansk produceret styroporemballage er
tilsyneladende ubegrundet. Styropor produceret
i Danmark, opskummes i fglge Plastindustrien
sdledes med ren kulbrinte, pentan. Freon anven-
des derimod i en del importeret styroporembal-
lage.

Polystyren

Der er ingen specielle m%%?¢massige risici ved
afbrznding af polystyren .

PCB i papir

Der har varet mistanke om, at forekomst af PCRB
i genbrugspapir vil kunne medfgre fare for
spredning af PCB i miljget eller evt. udggre en
sundhedsmezssig risiko i form af hudlidelsen
Chloracne. Milijgstyrelsens hygiejnisk-kemiske
kontor giver dog, efter gennemfgrelse af en un-
dersggelse {"Indhold af PCB og tungmetaller
(cd, Pb, Hg) i genbrugspapir til husholdnings-
brug", 1986), (bygger dog pa meget spinkelt
grundlag) klart udtryk for, at den fundne
PCB-mzngde i genbrugspapir ikke udggr nogen
sundhedsrisiko for den danske befolkning. Med
den nuvarende lovgivning er det ikke muligt at
regulere de lave PCBmzngder i importeret gen-
brugspapir. Kun i det tilfzlde, at der i Dan-
mark anvendes rdvarer, der indeholder mere end
50 p.p.m. PCB, kan der skrides ind.



Tungmetaller i trykfarve pa emballage

Der vil normalt ikke vare tungmetaller i tryk~
farve til off-set tryk, som anvendes til embal-
lagetryk. Kun hvis kunden kraver speciel lys-
@#gthed, tilsattes der en mindre mzngde chrom.
Der tilsazttes dog kobolt og mangan (0,1%), som
tgrrelse, uanset om det er genbrugs- eller nyt
pap. Der anvendes ca. 1-2 g farve/m , fremstil-
let af organisk pigmenter, som er uskadelige

ved forbranding.

ved overgang fra nyt pap til genbrugspap, og
gspecielt fra hvid til brun, vil der kunne ju-
steres pa den enkelte farve, si den ophaver
overgangen. Derimod er der problemer med bille-
der, hvor det er uhyre svart at regulere for

nuancer.

Genbrugspap kan ikke forventes at vere helt sa
gnidfast som nyt pap. Farven vil kunne smitte
lidt af.

Selv om overgang til genbrugspap skulle medfgre
gget anvendelse af farve, vil det siledes ikke
medfgre en gget milijigbelastning, med mindre der
mod szdvane anvendes tungmetalholdige pigmenter
og farvestoffer. Der kan undertiden indgd bly,
chrom og cadmiumrgdt, hvor der stilles sarlige
kvalitetskrav. Cadmiumrgdt har indgéret, hvor
der stilles szrlig hgje krav til vejrbestandig—
hed. Cadmium i trykfarver blev forbudt i Dan-
mark i 1987. Bly og chrom vil ikke blive an-
vendt ved produktion af trykfarve, dersom tryk-
keriet ved bestilling af trykfarven udtrykke-~
ligt forlanger det. Det er ikke alene risikoen
for vandring af tungmetaller ind i fgdevaren
som skal ofres opmzrksomhed, hvilket nok har
varet det primzre synspunkt hidtil. Tungmetal-
lerne vil yderligere, ved forbranding af de-
tailemballagen, give luftforurening.
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¥DB har ikke tungmetaller i trykfarver til lev-
nedsmiddelemballage., For at sikre at det heller
ikke forekommer i non-food vil det vere gavn-
ligt, at alle FDB-fabrikkerne via en standard-
skrivelse til deres emballageleverandgrer er-—
klzrer, at bly, cadmium og chrom er ugnskede i

FDBs emballagetryk.
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