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1. INDLEDNING

I forbindelse med A/S Marius Pedersens anseggning af 2. oktober
1987 om tilskud til om- og tilbygning til sorteranlzgget (GMP)
i Odense, onskede Genanvendelsesrddet, at en fglgegruppe skulle
udtale sig om de planlagte arbejdsgange og arbejdsmilj¢messige

foranstaltninger ved anlagget.

Der blev til brug for dette arbejde udarbejdet en rapport: "Be-
skrivelse af arbejdsforhold og arbejdsmilje¢ ved ombygget sor-
téranlag i Odense", December 1987, der beskrev indsamlings-
koncept, maskinkonfiguration, planlagte arbejdsgange ©g milje-
foranstaltninger m.v. for projektet pd tidspunktet for anseg-

ningen.

Der er siden ansggningstidspunktet og indtil idriftsatnings-
tidspunktet men ogsd eifter igangsatningen sket en videreudvik-
ling af anlagget, der har gjort det n¢dvendigt at revidere tek-

sten i enkelte afsnit af ovennavnte rapport fra december 1987.

Nerverende rapport indeholder sdledes en beskrivelse af det

anlagget, som det ser ud i december 1989.



2. SAMMENFATNING

Denne rapport beskriver i kapitel 3 selve sorteringsprocessen.

I kapitel 4 er omtalt de eksisterende leveringsaftaler og
kvalitetskrav for de enkelte sortimenter, der leveres til an-
legget. Der redeg¢res for grent husholdningsaffald, grgnt af-

fald fra nargenbrugsstationer, gre¢nt erhvervsaffald samt kilde-

sorteret materiale.

I kapital 5 beskrives arbejdsgange og arbejdsmilj¢messige for-

anstaltninger.
Kapitel 6 og 7 beskriver reparation, vedligehold og rengg¢ring.

Kapitel 8 beskriver mandskabsrum, og kapitel 9 og 10 sikker-
hedsforanstaltninger, arbejdstilrettelaggelse, undervisning og

instruktion.



3. BESKRIVELSE AF SORTERINGSPROCES

Sortéranlagget er opstillet som vist i fig. 1. Anlzgget er
opdelt i 3 hovedafsnit, som i det fg¢lgende vil blive narmere

beskrevet.

3.1 Modtagelse

Modtagelsesgulv: Alle biler, der ankommer med sorteringsegnet

gront husholdningsaffald eller gr¢nt industriaffald, temmer
dette p& gulvet i modtagelsesafsnittet. Affaldet inspiceres.
{(Se kap. 5.1). Ved hjalp af en lassemaskine foretages en
grovsortering af affaldet. Eventuelt ikke-sorteringsegnet
affald sorteres fra og kg¢res til deponering. Sorteringsegnet
affald lzsses pa fgdetransportgren til gsigtemaskine nr. 1. Der
sorteres gr¢nt husholdnigsaffald og gront industriaffald hver

for sig.

3.2 Maskinel sortering

Maskinsortering: Al maskinsortering er placeret i et afsnit for

sig selv. Maskinsorteringen af gr¢nt husholdningsaffald og in-
dustriaffald er forskellig. Omkobling fra den ene til den anden
sorteringsmdde gg¢res ved at @ndre driftretning pa nogle af
transportgprerne. I det fglgende beskrives, ved hjzlp af fig. 1.

de to mader, anlagget kobles pa.

a) Gr¢gnt husholdningsaffald: Det grenne affald fgpres op pé den

ferste sigtemaskine (1). Her skilles materialerne i 3 fraktio-
ner. En grov fraktion over ca. 300 mm. En mellemfraktion, ca.
50 - 300 mm og en finstoffraktion mindre end ca. 50 mm. Den
grove fraktion gér ind til milje¢kabinerne 1, 2 og 3, hvor even-
tuelt stort pap, stor folie, trz eller ugnsket materiale sorte-
res fra. Det, der bliver tilbage pa bandet, kan sorteres far-
digt eller ga tilbage til maskinafsnittet og sorteres parallelt

med mellemfraktionen.



Mellemfraktionen fra den 1. sigtemaskine gdr frem til over-
bandsmagneten (2), hvor magnetisk jern tages fra. Herefter gar
materialerne frem til de 2 skrésigter (3 og 4). P4 skrasigterne
sker der en opdeling i 3 stromme. En strgm bestdr af tunge rul-
lende legemer, dvs. overvejende flasker og glaslegemer. En anden
strem vil bestéd af lette rullende genstande som f.eks. plast-
flasker, plastdunke o.l. Evt. fejlsorterede mzlkekartoner, fla-
mingo- og trastykker vil ogsd vere at finde i denne str¢m. Ende-
lig har vi den tredie strgm, der bestar af fladtliggende mate-
riale, dvs. overvejende papir men ogsd folie 0.l1l. De rullende,
tunge, faste genstande som glasflasker etc. f¢res til en lille
sigtemaskine. P& denne sigtemaskine frasorteres eventuelt knust
glas og andet finstof, der har fulgt med materialet fra de 2
skrasigter (3 og 4). De lette, rullende genstande, der samler

sig ved det nederste kadegardin, opsamles i brandselsfraktionen.

Papiret fra de 2 skrésigter (3 og 4) g&r til en ny sigtemaskine
(7). Her sker der igen, som ved den 1. sigtemaskine, en opde-
ling i 3 fraktioner. En finstoffraktion for eventuelt finstof
mindre end ca. 50 mm, der er fulgt med, en mellemfraktion pa

ca. 50 mm til 150 mm og en grovfraktion over 150 mm.

Grovfraktionen bestar nesten udelukkende af aviser og ugeblade,
men indeholder en mindre del pap, folie og andet som sorteres
fra i den efterfeplgende forsortering i miljgkabine M4 og ved de

specielle arbejdspladser i miljg¢kabine M5.

Alt finstof gdr til de 2 deponicontainere (10), der er forsynet

med automatisk omskifter.

Mellemfraktionen fra sigtemaskinen vil nasten udelukkende besté
af brzndbart materiale. Dette materiale fgres til den dobbelte

komprimatorstation (11).

Ved de steder, hvor affaldet omstyrtes, f.eks. fra en trans-
porter til en maskine, er der monteret st¢vafsugningsheatter.
Den afsugede luft fgres til en cyklon (14) og gér derefter til
det mekaniske filter (16) via ventilator (15).



b) Gront industriaffald: Industriaffaldet fg¢des op til den For-

ste sigtemaskine (1). Igen sker der en opdeling i 3 fraktioner.
Den grove fraktion, over ca. 300 mm, gér til handsortering,
hvor pap, folie og andet sorteres fra. Mellemfraktionen fra
sigtemaskinen sendes til brandselskomprimatorerne eller i
bunkerrummet for blandet papir, afhzngig af kvaliteten pa

indsamlingsmaferialet.

c¢) Kildeindsamlede aviser og ugeblade: Som det fremgdr af be-

skrivelsen under punkt b, industriaffald, anvendes ikke sigte-
maskine (7) eller den efterfplgende handsortering, nar der sor-
teres industriaffald. Dette betyder, at samtidig med sortering
af industriaffald vil det vere muligt at sende kildesorteret
papir, fortrinsvis spejderaviser, op pd sigtemakine (7) efter-
fulgt af en hé&ndsortering i miljgkabine 4. Ca. 4.000 ton mate-
rialer sorteres arligt pd denne mdde. Erfaringsmessigt inde-
holder spejderaviserne 10 - 15% ugnsket materiale, fortrinsvis

pap og plastposer, der sorteres fra.

3.3 Manuel sortering

Dette afsnit omfatter miljgkabinerne, hvor de faste arbejds-
pladser er etableret. Som det fremgdr af afsnit 3.2, der om-
handler den maskinelle sortering, er alt materiale blevet Kkraf-
tigt sorteret i den maskinelle del. Dette betyder, at eventuelt
organisk materiale, tunge og snavsede elementer, i det store og
hele er siet fra. Den efterfglgende manuelle sortering eller
manuelle efterkontrol af de udsorterede fraktioner vil derfor
foregad pa et materiale, der er rimeligt stort, te¢rt og befriet

for stev.
Det drejer sig om i alt 2 materialestregmme:

1. Den grove fraktion fra sigtemaskine (1). Denne materiale-
strem vil hovedsagelig vare af en stykste¢rrelse storre end
ca 300 mm. Her skal manuelt frasorteres pap, folie, tra
men ogsd upgnskede materialer, der helst skal fjernes sé



tidligt som muligt, f.eks. flamingo og tekstiler. Sorte-
ringen foregadr som senere beskrevet 1 afsnit 5.3 ved et
traditionelt udformet langsgdende sortérband med nedkast-

skakte placeret pé& hver side.

2. Den grove fraktion fra sigtemaskine (7). Denne str¢m vil
hovedsagelig bestd af aviser (ca. 70%) plus pap, folie og
eventuelt ugnskede materialer, som sorteres fra. Resten
vil s& bestd af aviser og blandet papir. Afhengig af af-
satningsmulighederne kan det nu valges, om man vil produ-
cere en helt ren avisvare ved positivt at plukke aviserne
fra. Det betegnes derfor som "positiv sortering". Eller
man kan velge at fjerne de ugnskede materialer,. Da kaldes
det "negativ sortering". F.eks. kan man sortere en dein-
king-vare ved kun at fjerne eventuelt brunt papir samt

upnsket starkt farvede reklametryk.

De udsorterede genanvendelige materialer fra sorterpladserne i
miljgpkabinerne havner i de store materialebunkerrum, der er
etableret under kKabinerne. I disse bunkerrum tilfgres ogséd den
del af det modtagne erhvervsaffald og affald fra handel og
kontor, der er sa& godt, at det ikke kraver ekstra sortering.
Det kan dreje sig om pressede sma papballer fra supermarkeder

eller presset returfolie fra plastindustrien.

Fra de enkelte bunkerrum skubbes materialerne ud pad pressetfgde-

bandet (12) og presses i ballepressen (13).

I bilag 1. findes en opstilling over sorteringsresultatet
opnaet i de fgrste 40 uger af 1989 ved en tilslutning af 27.600
husstande. I tabellen er ogsé vist, hvad resultatet havde
varet, hvis tilslutningen havde veret 55.000 husstande som
forudsat i ansegningen, og disse tal er igen sammenlignelige

med ansggningens tal.
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4. LEVERINGSAFTALER/KVALITETSXRAV

Med udgangspunkt i indgdede leveringsaftaler beskrives i det
felgende krav til materialetyper og -kvalitet af gre¢nt affald

til sorteranlagget.

4,1 Grent husholdningsaffald

4.1.1 Cdense Kommune

Ifplge aftale med kommunen er sortéranlagget forpligtet

til at modtage og oparbejde:

- aviser

- ugeblade

- pap

- papir

- flasker

- skyllede glasvarer
- toprt plast

4.1.2 @Pvrige kommuner

Aftalerne med alle ¢vrige kommuner gar ud pa, at sortéran-
legget modtager ovennavnte materialer efter samme koncept

som Qdense Kommune.

4.2 Gre¢nt materiale fra nzrgenbrugsstationer

Ifplge aftale med Odense Kommune er sortéranlzgget forpligtet
til at modtage og oparbejde:

- aviser

- ugeblade

- pap

- papir

- plastfolie

fra nergenbrugsstationer i Odense Kommune.



4.3 Gront erhvervsaffald

Ifplge aftale med Odense Kommune er Sortéranlzgget forpligtet

til at modtage og oparbejde:

- pap

- papir

- aviser

- plastfolie

- glasprodukter

- jern og metal 1 mindre mangder.
fra industri- og erhvervsvirksomheder i Odense Kommune.

4.4 Kildesorteret materiale

Sortéranlagget modtager desuden kildesorteret materiale, der
skal efterkontrolleres og presses op i en ballest¢rrelse,

oparbejdningsindustrien kan anvende. Det kan vare aviser fra
spejderindsamlinger eller kildesorteret pap fra industri- og

erhvervsvirksomheder.

Spejderaviserne kontrolleres og sorteres, som navnt under af-
snit 3.2, i miljpkabine 4 samtidig med, at der pa resten af

anlegget sorteres gront industriaffald.

De kildesorterede materialer, hovedsagelig pap, blandet papir
og folie, fra industri- og erhvervsvirksomheder bliver behand-
let ngpjagtig pad samme mé&de som i enhver anden traditionel
returpapirvirksomhed. Dvs. at der foretages en kontrol 1 det

¢pjeblik, materialerne lazsses pa fgdebandet til pressen.



5. BESKRIVELSE AF ARBEJDSGANGE OG ARBEJDSMILJ@MESSIGE
FORANSTALTNINGER

5.1. Modtagelse

I hallen, hvor affaldet modtages, er der beskaftiget 1 medar-
bejder, som har en gummiged til r&dighed. Hvert las bliver in-
spiceret af denne medarbejder. Ved inspektion forlades gummige-
den, og der skal vurderes, om indholdet er i overensstemmelse
med konceptet for hhv gre¢nt husholdningsaffald og gr¢nt er-

hvervsaffald.

Er medarbejderen i tvivl, kontaktes formanden eller produktions-
chefen, som sammen med medarbejderen foretager en grundig gen-

nemgang af det modtagne las.

Opfylder affaldet ikke de krav, der er opstillet, udfylder med-
arbejderen en checkliste over lasset (se side 14) med angivelse
af fejlkilden. Leverandgrer af affald, som ikke overholder
kvalitetskravene, kontaktes, for at fejlen kan blive rettet.
Den del af lasset, der ikke overholder kvalitetskravene, fyldes

i containere, der ke¢res til deponi samme dag, det modtages.

Checklisterne opbevares hos formanden for sorteranliagget. List-
erne anvendes til udarbejdelse af statistisk materiale over det

modtagne gre¢nne affald.

Ved inspektion af affaldet skal medarbejderne anvende &nde-
dratsvern med P.3 filtre. Andedratsvarnet skal anvendes, indtil

pébud er ophavet.

Gront husaffald bestédr af feplgende fraktioner
Aviser, ugeblade, pap, papir, flasker, skyllede glasvarer og

tort plast.

Grent industriaffald bestar af fe¢lgende fraktioner

Tert affald pap, papir, tert plast og i mindre mangder tra og

metaller.



T tilfelde af, at der forekommer starkt forurenet affald ved
modtagelsen, skal det vurderes af sikkerhedsreprasentanten og
formanden, om der er risiko ved at omlaste dette affald i con-
tainere til deponi. I modtagelsen forefindes der beholdere til
alu- og kemikalieaffald, som ved et uheld skulle forekomme i

det modtagne affald.

Under normale omstendigheder vil det gr¢nne husholdningsaffald
vere behandlet indenfor 24 timer efter, at det er modtaget.
Sker der en ophobning af affald, forédrsaget af et langere
driftsstop eller manglende kapacitet, sg¢rger modtagelsen for,

at affaldet keres til deponi.

Hver fredag til fyraften skal boksene for gr¢nt husholdningsaf-
fald vere t¢mte. Boksene skal desuden vare rengjorte ved hjzlp
af suge-fejemaskine. Ligeledes skal resten af gulvet i modtage-

hallen vare rengjort.

5.2 Kvalitetssikringssystem

Til sikring af, at det indsamlede gr¢nne affald opfylder krave-
ne i konceptet, er der fastlagt et kvalitetssikringssystem, der
indeholder fg¢lgende elementer:

1. Koncept og regulativer

2. Information, opfe¢lgning og kontrol

3. Indsamling og transport

4. Modtagelseskontrol

5. Information tilbage til kommunerne.
Ad. 1.

I alle kommuner skal anvendes et ensartet koncept for det gren-
ne genanvendelige affald, og der udarbejdes regulativer bade

for grgnt husholdningsaffald og gre¢nt industriaffald.

Ad. 2.
De tilsluttede kommuner er palagt gennem information, opfelg-
ning og kontrol at medvirke til, at konceptet er forstaet og

bliver fulgt af de tilsluttede husstande og erhvervsvirksomhe-

der.



Kommunerne skal afsatte ressourcer til opfelgning og kontrol,
f.eks. skal renovatgren meddele kommunen, hvis de bema@rker en
fejlsortering i en gr¢n beholder. Kommunen skal herefter kon-

takte beboerne og pdtale fejlen.

Det er vigtigt, at der fplges op hurtigt gennem en personlig

kontakt.

Hvis en husstand fortsat nazgter at sortere affaldet i den gre¢n-
ne beholder, kan kommunen valge gennem regulativet at palazgge
vedkommende borger til at f& en 240 1 grd beholder og lade ham

betale dobbelt takst.

Ad. 3.

Mundtligt og skriftligt instrueres renovatgrerne om, at kompri-
matorbilerne skal vare rengjorte. Navnlig skal der vare stor
papasselighed med renggring fe¢r indsamling af gr¢nt affald,
hvis den samme komprimatorbil anvendes til gre¢nt og til grat

affald p& skift.

Renovatgrerne instrueres om, at ved indsamling af gr¢nt affald
ma der ikke medtages andet ekstra affald i szkke, poser eller

kasser.

Ad. 4.
Ved modtagelse af det gr¢gnne affald pad sortéranlagget udfgres

en indgangskontrol som beskrevet under kap. 5.1.

Ad. 5.
Med passende mellemrum sendes til kommunerne information om

indsamlede mengder og sorteringsresultat.

Gives der ved indgangskontrollen grund til, at en checkliste
udfyldes, bliver vedkommende kommune kontaktet omgaende, séle-

des at fejl kan rettes hurtigst muligt.



CHECKLISTE FOR GR@NT AFFALD Dato:

Kl.:

Leveringskommune: Bil nr.:

JA

1. Forekommer der poser med organisk affald i det

NEJ

modtagne les (madaffald)? ————

2. Kan der ved inspektionen konstateres bleer og

hygiejnebind i det modtagne las? ————

3. Kan der ved inspekticnen konstateres:
Kemikalieaffald?

Daser med malingsrester? —_—

4. Kan der wved inspektionen konstateres:
Medicinglas med indhold?
Kanyler?

5. Det gregnne affald er tert affald.
Forekommer der stgrre mengder vadt affald

i det modtagne las? N E—

6. Affaldet vil ved inspektionen blive vurderet
efter fglgende:
a) Rent
b) Mindre rent
c) Meget snavset ——

7. Kommuner er kontaktet.

Kontaktperson hos kommunen ville komme? —_——

8. Andre bemarkninger til det modtagne las

TOTALVEGT:

9. Ved modtagelsen vil vores medarbejder foretage
en vurdering af den vejrmassige situation:

a) Udetemperatur °C

b) Varmt/koldt
c) Tert/fugtigt

Udfyldt af

KG

Nawvn



5.3 Maskinafsnit

Arbejdspladser

Der er i maskinafsnittet ingen faste arbejdspladser.

Under normal drift vil der kun vazre behov for at inspicere
anl®gget i de tilfalde, hvor overvagningsanlazgget (videokame-
raer) ikke giver tilstrakkelige informationer. I sadanne
tilfelde vil personlige varnemidler vaere til radighed (se
afsnit 9). Forholdsregler under reparation, vedligehold og

rengegring er beskrevet under de senere afsnit 6 og 7.

Magkiner og udstyr

I den maskinelle del af sortéranlzgget er opstillet en rakke

maskiner og transportgrer. Det drejer sig om fglgende:

sigtemaskiner
overbidndsmagneter
skrésigter
40 stegrre eller mindre transportegrer.

1 ballepresse

Udendgrs, men stadigt tilhe¢rende den maskinelle del af anlzgget
er opstillet:

1 dobbelt komprimatorstation for den brazndbare fraktion

med automatisk omskiftning mellem containere.
1 dobbelt containerlassestation for sorteringsresten, der
skal til deponi. Der anvendes lukkede containere med

automatisk omskiftning.

Trapper, gangveje

For at sikre god og sikker adkomst til maskinerne for bil.a.

inspektion og vedligehold er der overalt placeret permanente,



faste trapper, gangveje, lgbebroer og platforme. Alt er udfert
med skridsikre de¢rkplader, fodspark og gelazndere i.h.t. Dansk
Standard.

Transporterer

I samtlige bandtransport¢rer lgber gummibdndet direkte pa
stalplader i stedet for ruller. Dette giver en roligere frem-
drift og forhindrer, at affaldet "hopper og danser" afsted p&
bandet. Drift- og endetromlerne er udfgrt i en speciel kon-
struktion med skjulte lejer. Dette forhindrer, at strimler,
plastfolie, snore etc. kan vikle sig om lejerne og skabe
driftsproblemer. Transportorerne er udigrt, sa der senere kan

monteres overdakning, hvis dette skulle vare ¢gnskeligt.
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Principskitse af stpvafsugningsanlag




Stepvsugningsanlaeg

Alle steder i den forste maskinelle del af processen, hvor
materialerne omstyrtes fra en maskine til en anden, er der
monteret afsugningshatter. Det drejer sig f.eks. om de 2
fpdeband, de 2 store sigtemaskiner, fordelerarrangementet og

ballepressen.

Som det fremgadr af principskitsen i fig. 2., gar den afsugede
luftmengde forst til en stor cyklon placeret indend¢rs i hal-
lens nordvestlige hjg¢rne. I denne cyklon udskilles eventuelle
medrevne papir- og plaststykker. Disse udmades i cyklonens bund
gennem en rotorsluse til container. Luften fra cyklonen gar til
en ventilator og derfra til et mekanisk posefilter. Bade ven-
tilator og poefilter er placeret udendg¢grs. Efter filtret af-
kastes luften til det fri. Under filteret er opstillet en con-

tainer til opsamling af stev.

5.4. Milj¢kabiner

For at sikre det bedst mulige arbejdsmilje¢ for medarbejderne er
de faste manuelle sortérarbejdspladser samlet og indrettet i 4

af 1 alt 5 miljg¢kabiner.

I miljgkabine 2 (se fig. 3) foregar den manuelle sortering fra
begge sider af et langsgdende band. Bandbredden er 1,4 m, og
arbejdspladserne er afskermede ved hjalp af gennemsigtige
plastskerme (se fig. 4), der s¢rger for, at evt. dunste og stev
fra materialet pd transportbandet ikke nar op i indandingszonen
hos de personer, der arbejder ved bandene. For at forhindre
luftindstremning (falsk luft) fra bunkerrummene til miljgkabi-
nen, er nedkastningsdbningerne, der er placeret pad begge sider

af bandet, forsynet med udsugning nederst i skakterne.

I miljgpkabine 4 foregar sorteringen ogséd ved et langsgaende
band. Bandbredden er her 1.2 m, og arbejdspladserne er i lighed

med kabine 2 forsynede med plastskarme.
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I miljgkabine 5 er sortérpladserne indrettet, sdledes at
materialet transporteres imod sortérfolkene. Sortérpersonalet
stdr sé&ledes med front imod forsyningsbordet (adskilt af en
gennemsigtig plastskerm) og sorterer fra den fulde bredde (1,2
m). Materiale, der ikke sorteres fra, falder ned foran personen

og videretransporteres pa et underband.

Miljgpkabinerne er placeret ovenpd en 4,8 meter hgj platform.
Platformen er fremstillet i 25 cm armeret jernbeton. Selve
miljgpkabinerne er fremstillede i elementvagge, udfegrt med

gibsonitplader péd begge sider og mellemliggende 200 mm isole-

ring.

Som gulvbelagning i miljgkabinerne har vi wvalgt at anvende en
to-komponent polyurethanmasse, der er coated med en slidstark,
mat polyurethanfarve. Farverne er meget lysagte og sardeles

modstandsdygtige overfor slitage.

Miljpkabinerne er forbundet med et fzlles gangparti. I dette
omrade er placeret 2 stk. toiletter med héndvask. Fra indgang-
spartiet er der adgang til et spiserum, hvor der er placeret
kaffe- og drikkeautomater. Fra gangpartiet er desuden etableret
en flugtvejstunnel direkte til det fri. Endvidere forefindes
der nedgangstrapper fra kabinerne til plant gulv, hvorfra der

er flugtmulighed til begge ender af hallen.

I samtlige vagfelter, bortset fra de felter, hvor der er
monteret de¢re eller gennemgange for transportgrer, er der
monteret vinduer. Derved sikres det, at der fra miljgkabinerne

er godt og rigeligt udsyn til hallerne.

Det eksisterende brandalarmeringsanlag er udvidet til ogsa at
omfatte miljgkabinerne, spiserummet og den omtalte flugt-

vejstunnel.



Miljgkabinerne og gangomrédet ved toiletterne er forsynet med
termodetektorer, og flugtvejen til det fri er forsynet med

regdetektorer.

Ved alle de¢re i miljgkabinerne er der opsat brandtryk.

Endvidere er der monteret brandtryk ved ngdudgangsd¢ren til det

fri.

I miljgkabinerne samt flugtvejssystemet er placeret alarmtab-
leauer med akustiske og visuelle alarmgivere, der er forsynet

med tekst om at forlade omradet.

Alarmtableauerne er tilsluttet alarmcentralen, saledes at der

alarmeres, uanset hvorfra alarmen startes.

Der er etableret ngdbelysning over alle udgangsdgre i form af
UD-lamper. Disse lamper lyser konstant. Endvidere er etableret
panikbelysning i miljekabiner og flugtveje. Panikbelysninger er
dimensioneret til min. 1 lux. Armaturerne ta&ndes ved str¢m-

svigt.

Klimaanlazg

Miljokabinerne og spiserummet er forsynet med klimaanlzg med en
luftkapacitet pad tilsammen 45.000 m3/time, der s¢rger for et

konstant svagt overtryk i kabinerne.

Klimaanlagget og afsugningsanlagget er indkoblet i sorteranlazg-
gets styresystem pd en sddan mdde, at sorteranlagget kun kan

k¢re, nar klimaanlazgget og udsugningsanlzgget er startet.

Anlagget er et friskluftanleg med genvinding, by-pass og
kgpling, som det fremgdr af principskitsen i fig. 5. Friskluften
indtages i friskluftrist monteret i den nordlige gavl. Luften

suges videre gennem isclerede kanaler til spjaldsektion.
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Spjzldsektionen afskarer luften ved stoppet anlag. Filtrering
af luften sker i en filtersektion, hvor urenhederne frafiltre-

res.

Opvarmning og ke¢ling af luften sker henholdsvis i en lamel-
varmeflade og en lamelk¢leflade monteret i kanalsystemet. Den
forbehandlede luft transporteres af ventilatorsektion gennem
lyddemper og videre gennem isolerede kanaler og kgleflade til
miljgkabine 1 og 2. Her sker indblasning af luften gennem
indbl@#sningsarmaturer bestdende af filterdug med stort fri-
areal. Herved opnéas lav indblasningshastighed i kabine. Til

opvarmning af luften i lamelvarmefladen anvendes fjernvarme.

Udsugning fra miljgkabine 1 sker i de forskellige nedkast-
skakte, der er etableret ved sortérbandene. Denne afsugede luft
ledes til et aggregat, hvor luften passerer en lyddamper og
derefter et eget filter. Fra dette filter gar luften til
varmevekslersektionen, hvor den afgiver sine kalorier til
indblasningsluften. Herefter trykkes luften i kanalen til

afkast til det fri.

5.5. Presse/lagerplads

Alle udsorterede materialer presses til baller i en falles stor
ballepresse. Pressen betjenes af 1 mand med gaffeltruck. Det er
indenfor denne mands arbejdsomrédde at fpde pressen, dvs. ved
hj=lp af sin gaffeltruck at skubbe materialerne ud pa presse-
bandet fra de enkelte bunkersabninger. Efter presning skal
ballerne stables. Det vil ogsd vare indenfor denne medarbejders
arbejdsopgaver, efter behov, at lasse biler, der skal fragte

materialerne til fabrikkerne.



6. REPARATION 0OG VEDLIGEHOLDELSE

Der er monteret ngdstop overalt péd sorteranlegget. I de ube-
mandede omrader er disse ngdstop placeret saledes, at de hur-

tigt kan aktiveres ved en inspektion af anlagget.

I omré&det, hvor der er medarbejdere, er disse ngdstop placeret

ved hver enkelt arbejdsplads.
Aktiveres et npdstop, medferer det, at hele anlzgget stopper.

I kontrolrummet kan det kontrolleres, hvilket nedstop der er
blevet aktiveret. Anlagget m& ikke startes op igen, f¢r &rsagen

til pavirkningen er unders¢gt.

I forbindelse med renge¢ring og reparation er alle drivende
elektriske komponenter forsynet med en arbejdsafbryder. Denne
afbryder skal anvendes, ndr der foretages reparation eller

rengering pa den drivende komponent.

Ved reparation er vore montgrer udstyret med en hangeléds, som
skal szttes i arbejdsafbryderen til den komponent, som skal

inspiceres.

I de tilfzlde, hvor hele anlagget skal vare ude af drift, kan
sikringsafbryderen med nggle i kontrolrummet anvendes. Husk i
disse tilfalde at fjerne neglen, og brug ogsd las pa arbejds-

afbryderen.

I forbindelse med reparationer pé& maskindele, som indgdxr i
sortéranlagget, skal reparat¢rerne anvende friskluftforsynet

dndedraetsvern pad folgende omréder.

Gulvband i modtagelsen for gre¢nt affald
Svingsigtemaskine I

Finstofkomprimator

W N

Brendselskomprimator
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5. Svingsigtemaskine II
Gulvband papirafdeling

7. Ballepresse papirafd.
Filteranlag for udsugningsanlag

9. Filteranlzg for klimaanlag.

I forbindelse med en reparation eller et havari vil sorteran-
lzgget blive tomt for affald, inden der foretages indgreb. Ved
et sadant indgreb kan det vare ngdvendigt, at der ogsa fore-
tages en rengering. Husk &ndedratsvern i forbindelse med rengg-

ring (P.3 filter).

Ved ballepressen er der indbygget dobbelt sikkerhed bade styre-
og hovedstrgm er monteret med nggleafbrydere. Ved indgreb i
pressen skal begge nggler vare fjernet og opbevares hos den

medarbejder, som foretager indgrebet péd pressen.

I ¢vrigt henvises til sikkerhedsinstruktion for medarbejdere pé

sorteranlagget.



7. RENG@RING

Hver fredag til fyraften skal boksene for gr¢nt husholdningsaf-
fald vare t¢mte. Boksene samt resten af gulvet i modtagehallen

skal desuden vare rengjorte ved hjelp af suge-fejemaskine.

I ugens lg¢b foretages der renggring, nar en af boksene er

blevet tomt. Gulvet fejes jevnligt.

Ved renggring skal anvendes &ndedratsvaern med P.3 filter (model

Sundstrem).

For at bevare det bedst mulige arbejdsklima er det ngdvendigt,

at der foretages en javnlig renge¢ring af sortéranlagget.

Sortérkabiner

Til rengering i sortérkabinerne anvendes stgvsugeranlagget.
Oprydning og renggring foretages dagligt efter endt produktion.
Opbygningen af transportbdndene er saledes, at der ved den
daglige produktion kan aflejre sig st¢v og fint materiale pa
konstruktionen. Ved den daglige renggring skal man vare opma&rk-
som p&, at disse omrader renggres. Ligeledes skal denne kon-

struktion ikke anvendes til opsamling af lasestof.

Lezsestof fra sortéranlzgget ma& ikke tages med i kantinen. Det

m& heller ikke tages med hjem.

Maskinudrustningen, som indgar i sortéranlagget, renggres ved
hjz=lp af st¢gvsugeranlagget mindst én gang pr. uge. Renggringen
foretages lgbende samt ved et driftstop. Der anvendes som navnt
en suge-fejemaskine til renge¢ring af gulvarealerne i de 2
haller. Hvor denne maskine ikke kan anvendes, foretages rengo-
ringen med en transportabel st¢vsuger. Gulvarealerne renggres
jevnligt flere gange om ugen. Anvendelse af fejekoste skal
begranses mest muligt. Anvendelse af vand og trykluft til

renggpring er strengt forbudt.



Hver medarbejder, som er beskaftiget pad sortéranlagget, far
udleveret en hangelds. Hzngelédsen anvendes til at sikre ar-
bejdsafbryderen i de tilfazlde, hvor der foretages reng¢ring
eller lignende pd maskinudrustningen, som indgar i sortéranilezg-

get.
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8. MANDSKABSRUM/KANTINE/PERSONLIG HYGIEJNE

Omkladning og badeforhold for de medarbejdere, som er beskaefti-
get i produktionen, er beliggende i kontorbygningen, der ligger
adskilt fra produktionshallerne. Hver medarbejder har et skab
til rédighed til sit private t¢j. Det falles tgrrerum for
arbejdste¢j og fodtej skal anvendes.

I forbindelse med miljgkabinerne er der indrettet et mand-

skabsrum (spiserum) for medarbejderne 1 produktioconen.

I gangarealet - i forbindelse med toiletterne - er der ophangt
skabe til medarbejdernes andedrstsvarn. Der er ophangt en hylde
til medarbejdernes arbejdshandsker. Husk altid at l=zgge ar-
bejdshandskerne pd denne hylde, inden du vasker h&nder. Hand-

sker ma ikke medtages i1 kantinen.

De medarbejdere, der anvender kittel til arbejdsbrug, tager
denne af, inden de gdr i kantinen. Kitlen hanges pa gangen
mellem sortérpladserne og kantinen. Disse kitler md aldrig

tages med ind 1 kantinen.

De ¢vrige medarbejdere, som ikke anvender kittel som arbejd-
st¢j, tager en kittel pa, inden de gar i kantinen. Disse kitler

haznger i gangen i forbindelse med flugtvejen.

Det er ikke tilladt at tage lasestof, hentet fra sorteranlag-

get, med i kantinen.

Medarbejderne far nye arbejdshandsker hver morgen. Ex det
npdvendigt, udskiftes de i l¢bet af arbejdsdagen.

Vask altid hander for og efter et toiletbeseg.
Husk altid at wvaske hander f¢r frokostpausen.

Mad og drikkevarer skal indtages i kantinen.

®1 og spiritus md& ikke nydes pa virksomheden.



Bade-~ og omkladningsfaciliteter for medarbejderne er beliggende

i forlangelse af kontorbygningen.

Omkladningsfaciliteterne er indrettet sdledes, at der er et
terrerum til arbejdstej og arbejdsfodtej. Hver medarbejder har
et skab til sit private t¢j. Ved denne indretning kan arbejd-
stepj holdes adskilt fra det private t¢j.

Husk at tage bad, inden virksocmheden forlades.
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9. SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Personlige vernemidler

Alle ngdvendige personlige varnemidler udleveres ved henven-

delse til formanden.

Fodtoej:

Alle medarbejdere skal anvende sikkerhedsfodte].

Arbejdstej, sortéranlag

Medarbejdere, som er beskaftigede pa& sortéranlagget, vil ud
over de 2 sat arbejdste¢j have kitler til radighed, som skal

anvendes ved sortering og reng¢ring. Kitlerne skiftes hver dag.

For de medarbejdere, som anvender kittel til arbejdsbrug,
gelder folgende regel: Kitlen skal tages af, inden man gar i
kantinen, og hznges i gangarealet mellem sortérpladserne oOg
kantinen. KITLEN MA ALDRIG TAGES MED I KANTINEN.

Arbejdstej, ¢vrige omrader

Medarbejderne har 2 sat arbejdstgj til radighed. Der ud over
har man en kittel +il radighed, som skal anvendes, nar man skal
i kantinen. Inden man gdr i kantinen, tager man sin kittel pa,
som er placeret pd gangen i forbindelse med flugtvejen. Kitlen
skiftes 1 gang pr. uge. Firmaet s¢rger for vask og vedligehol-

delse af arbejdsbeklzdningen.
Handsker:

Laderhandsker, bomuldshandsker med dutter, gummihandsker,

vinylhandsker.
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Hoprevarn:

Propper, vat, Kopper skal anvendes, hvor det er pabudt.

Thermotgj:

Udleveres til medarbejdere, som opholder sig i ikke opvarmede

lokaler.

Andedratsvern:

P3 filtermasker, Air-stream, firskluftforsynet &ndedratsvarn,

P2 filtermasker.
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10. MEDARBEJDERINSTRUKTION VED MANUEL SORTERING

Sortering af gregnt affald

I forbindelse med den mekaniske rensning og opdeling i sving-
sigtemaskine 1 bliver materialer, der er sto¢rre end ca. 300 mm,

transporteret ind i miljgkabine 2.

Ved badnd 4 i kabine 2 er der f¢lgende sorterpladser nr. 1 - 2 -
3 - 4 - 5. Bolgepap og plastfolie skal sorteres fra og placeres
i den rigtige skakt. Ikke indenfor konceptet sorteregnet mate-

riale skal sorteres fra. En del kan anvendes til brazndsel. Jern

og sterre genstande skal i skrotskakten.

Vved brazndsel forestas: plastdunke, tre, indpakningspapir i
storre mangder, tekstiler, papir og pap overtrukket med krym-

pefolie, flamingo.

Mellemfraktionen fra svingsigtemaskine I gar via svingsigtema-
gskine II ind i sorterkabine 4 til sorterpladserne nr. 15, 16,
17 og 18. Her frasorteres: tekstiler, flamingo, tyndt folie,
bolsjeposer, hardt plast som flgpdebollebakker, dunke, tre,
mzlkekartoner, indpakningspapir og karbonpapir. Endvidere

frasorteres store stykker plast og bglgepap.

Ved sorterpladserne nr. 22 - 23 i sorterkabine 5 skal al
plastfolie frasorteres. Kommer der noget, der ikke ligger
indenfor konceptet, fjernes det pd denne plads og lagges 1 en

affaldsspand ved sortérpladsen.

Ved sorterpladserne nr. 24 - 25 - 26 - 27 frasorteres blandet
papir, sdledes at det produkt, der forlader sorterpladserne nr.
26 - 27 er rene aviser, dvs at rester af plastfolie, brevpapir
iser med skrappe farver, reklamer, pap, alle telefonbgger og

tykke reklamer som er limet i ryggen frasorteres.



Blandet papir

For at dette produkt er anvendeligt til genbrug, ma det inde-

holde alt papir og pap, meget lidt plast og ingen aviser.
Aviser

Aviser som skal genbruges m& ikke indeholde telefonbgger, tykke
reklamer, plast og pap, der mad forekomme hejst 15 - 20% ugebla-

de og tynde reklamer.

Sortering af industriaffald

I sorterkabine 2 ved sorterpladserne 1 - 2 - 3 - 4 - 5 fra-
sorteres plastfolie og bgplgepap. Jern og ste¢rre genstande pla-

ceres i skrotskakten, resten sendes til brandsel.

Sortering af spejderaviser

Sorteringen foretages ved sorterpladserne i kabine 4 nr. 15,
16, 17 og 18. Bundtede aviser adskilles. Poser t¢mmes. Alle
reklamer sorteres fra sammen med bglgepap. Blandet papir fjer-
nes. Ikke genanvendeligt materiale sendes til brandsel. Bglge-

pap placeres pa transportband for beglgepap.

Arbejdsforhold

Den manuelle sorteringsform kKan sammenlignes med hvilken som
helst anden form for produktion, som foregdr ved et samleband.
For at disse jobs for vore medarbejdere ikke skal fe¢les for

monotone, er det nedvendigt med et jobrotationssystem.

Sorteringsanlagget producerer i g¢jeblikket pa et skift og er

bemandet med 14 medarbejdere.
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Jobrotation

Bemandingen pd sorteranlagget er p.t. 14 mand. For at besatte
alle arbejdspladser skal der bruges 12 mand. Dvs. der er 2 mand

til aflgsning.

Som det fremgar af nedenstdende beskrivelse, er der forskellige

kombinationer for, at pausesystemet fungerer.
Medarbejderen vil kun v&re beskazftiget 50 min., inden der
holdes en pause. I enkelte tilfzlde er det ngdvendigt, at der

anvendes et andet pausesystem.

Bemanding: 14 mand

2 mand pa pause - kabine 2 pladserne 3-5
Kabine 4 pladserne 15-16-17-18,
Kabine 5 pladserne 22-23-24-25-26-27.

Bemanding: 13 mand

2 mand pa pause - kabine 2 pladserne 3-5
Kabine 4 pladserne 15-16-18,
Kabine 5 pladserne 22-23-24-25-26-27.

Bemanding: 12 mand

Faste pauser - kabine 2 pladserne 3-5
Kabine 4 pladserne 15-16-17-18,
Kabine 5 pladserne 22-23-24-25-26-27.

Bemanding: 11 mand

2 mand p& pause - kabine 2 pladserne 3-5
Kabine 4 pladserne 15-16-17-18,
Kabine 5 pladserne 23-25-27.

Bemanding: 10 mand

2 mand pa& pause - Kkabine 2 pladserne 3-5
Kabine 4 pladserne 15-16-18,
Kabine 5 pladserne 23-25-27.
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De 14 medarbejdere er opdelt i 2 arbejdshold. 7 mand pa hvert
hold.

I kantinen er der en planlagningstavle, hvor hver enkelt
medarbejder kan se, hvilket hold vedkommende er p&, og ved
hvilken plads vedkommende skal starte, hvem vedkommende skal

aflpse, og hvornar der skal aflgses.

Anlzgget producerer kontinuerligt fra arbejdstids begyndelse
til den fazlles pause pa 30 min og derefter kontinuerligt til

arbejdstids afslutning.

I tilfzlde af driftstop eller stop af andre éarsager, vil med-

arbejderne vare beskaftiget med renggring.

Undervisning og instruktion

Ved nyansattelse gennemgds sortéranlagget sammen med jobsgge-
ren. Hvis aftale om ansettelse indgdes, modtager den nyansatte
derefter en grundigere instruks og vejledning i arbejdsforhold
og sikkerhed pa arbejdspladsen. Specielt gennemgds den udarbej-
dede "Sikkerhedsinstruktion for medarbejdere pa Sortéranlag-

get", hvor alle relevante kapitler fra denne rapport er gengi-

vet.

S& snart der er etableret landsdazkkende kurser for uddannelse
af medarbejdere ved genvindingsanlag, vil disse blive tilbudt

medarbejderne.



Bilag 1.

Sorteringsresultat i 1989

Sammenligning med oprindelig ansggning og fuld kapacitet.

ANSOCNING REALISERET UGE 1-40 | REALISERBART VED FULD

KAPACITET P& 1 SKIFT
KG/HUSSTAND/AR 197 200 200
ANTAL HUSSTANDE 55000 27600 55000
TON PER AR 3 10835 % 5520 % 11009
AVISER/UGEBLADE 19,6 2124 26,5 1463 26,5 2915
BELCEPAP/BL.PAP 6,4 693 8,6 475 8,6 946
BL. PAPIR 11,0 1192 18,8 1038 18,8 2068
PLASTFOLIE 2,7 293 1,0 55 1,0 110
JERN 5,5 596 1,1 61 1,1 121
GLAS/FLASKER 6,4 693 7,9 436 7,9 869
BRENDBART 10,5 4388 23,5 1297 23,5 2585
FINSTOF 7,9 856 12,6 696 12,6 1386
100,0 10835 100,0 5520 100,0 11000
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